
 
 

หน่วยที ่ 9 
ความปลอดภัยและการบ ารุงรักษาเคร่ืองจักรซีเอน็ซี 

 
สาระส าคัญ 

 การท างานโดยใชเ้คร่ืองจกัรกลต่าง ๆ   ถา้ประมาทอาจท าให้เกิดอุบติัเหตุ  ไดรั้บบาดเจ็บ
สูญเสียอวยัวะ  พิการหรือเสียชีวิตได้  ดงันั้น  การท างานในโรงงานและท่ีเก่ียวกบัเคร่ืองจกัรกล  
CNC  ควรค านึงถึงความปลอดภยัไวก่้อนเสมอ  ไม่เฉพาะแก่ตนเองแต่ตอ้งรวมถึงผูร่้วมงานรอบขา้ง
ดว้ย  ส าหรับผูค้วบคุมประจ าเคร่ืองควรท าความคุน้เคยในตวัเคร่ืองจกัรท่ีจะใช้ให้รอบรู้ก่อนเขา้
ปฏิบติัการประจ าเคร่ืองนั้น ๆ 
 
สาระการเรียนรู้ 

1. ความปลอดภยัในการใชเ้คร่ืองจกัรซีเอ็นซี 
2. มาตรการความปลอดภยั 
3. การตรวจสอบและบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรซีเอน็ซี 

 
จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. อธิบายมาตรการความปลอดภยัในการใชเ้คร่ืองจกัรกล  CNC  ได ้
2. บอกสาเหตุท่ีท าให้เคร่ืองจกัร  CNC  เส่ือมสภาพได ้
3. บอกขอ้ควรปฏิบติัประจ าวนัหลงัใชเ้คร่ืองจกัร  CNC  ได ้
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9.1   ความปลอดภัยในการใช้เคร่ืองจักร 
                 การท างานโดยใชเ้คร่ืองจกัรกลต่าง ๆ   ถา้ประมาทอาจท าให้เกิดอุบติัเหตุ  ไดรั้บบาดเจ็บ
สูญเสียอวยัวะ  พิการหรือเสียชีวิตได้  ดงันั้น  การท างานในโรงงานและท่ีเก่ียวกบัเคร่ืองจกัรกล  
CNC  ควรค านึงถึงความปลอดภยัไวก่้อนเสมอ  ไม่เฉพาะแก่ตนเองแต่ตอ้งรวมถึงผูร่้วมงานรอบขา้ง
ดว้ย  ส าหรับผูค้วบคุมประจ าเคร่ืองควรท าความคุน้เคยในตวัเคร่ืองจกัรท่ีจะใช้ให้รอบรู้ก่อนเขา้
ปฏิบติัการประจ าเคร่ืองนั้น ๆ  
 

9.2  มาตรการความปลอดภัย 
                 มาตรการความปลอดภยัในการใช ้ การเตรียมการ  การปฏิบติัการท่ีเคร่ืองจกัรกล  CNC    
และสถานท่ีรอบขา้งของผูป้ฏิบติัการและบุคคลรอบขา้ง  มีดงัน้ี 
                      1.  สวมแวน่ตาแบบท่ีมีการปกปิดดา้นขา้ง  (Safety  glasses) 

2. หา้มใส่แหวน  สร้อยคอ  หรือ  เคร่ืองประดบัต่าง ๆ  ท่ีอาจหลุดเขา้เคร่ือง  เพราะ
อาจกระเด็นกลบัโดนร่างกายได ้ ในกรณีของสร้อยคอและก าไลอาจพนักบัเคร่ือง  
และดึงร่างกายเขา้ไปในเคร่ืองจกัรได ้

 

 
รูปที ่ 9.1  ก.  แวน่ตาท่ีปกปิดดา้นขา้ง        ข.  เคร่ืองประดบัต่าง   ๆ  ไม่ควรสวมใส่ 

 
3. หา้มใส่เส้ือแขนยาว  ผกูเนคไท  สวมใส่เส้ือผา้  และถุงมือท่ีหลวม  เพราะอาจพนั

และดึงร่างกายเขา้ไปในเคร่ืองได ้
4. ส าหรับผูมี้ผมยาว  ควรมดัไวข้า้งหลงัใหแ้น่น  หรือใส่หมวด  เพราะผมอาจร่วง

ไปพนัอุปกรณ์ต่าง ๆ ท่ีมีการเคล่ือนท่ี 
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           รูปที ่ 9.2  เนคไนและผมยาวอาจพนัเขา้เคร่ืองได ้ รวมถึงเส้ือแขนยาวและเส้ือผา้ท่ีหลวม 
 

           5.  ใชค้วามระมดัระวงัในการเปล่ียนทูล    ปลายหรือสันคมอาจตดัเน้ือขาดได ้ เช่น  
ในขณะจบัหรือขนัประแจและเปล่ียนทูล 
 

 
รูปที ่ 9.3  คมมีดของทูลมีความคมมากอาจท าใหป้าดน้ิวและมือบาดเจบ็ได ้

 

                            6.  ควรเอามือออกห่างจากช้ินส่วนหรืออุปกรณ์  ท่ีมีการเคล่ือนท่ี  หรือท่ีการหมุน 
7.  ตอ้งรอใหส้ปินเดิลหยดุสนิทก่อนท าการ Setup หรือเปล่ียนช้ินงานและทูลเขา้ออก 
8.  หา้มใชเ้คร่ืองจกัรท่ีมีอุปกรณ์ป้องกนัความเสียหายอยูใ่นสภาพท่ีช ารุดใชก้ารไม่ได ้ 
      เช่น ปุ่มหยดุฉุกเฉิน (Emergency  Stop)  ประตูและกระจกนิรภยั  เป็นตน้  
9.  ในขณะท่ีแมชชีน  เศษโลหะท่ีหลุดออกมาจากช้ินงานมีความร้อนสูงและกระเด็น 
      ออกมาแรงจึงมีอนัตรายสูง  ดงันั้น จึงตอ้งสวมแวน่ตาป้องกนั  ส าหรับเศษโลหะท่ี  
      เป็นแผน่เกลียวยาวจะมีขอบท่ีคมเป็นอนัตรายได ้ จึงควรสวมกางเกงขายาว 
      ป้องกนั 
10. บ่อยคร้ังการบาดเจบ็เกิดจากการสัมผสั  เศษโลหะจึงไม่ควรแกะเศษโลหะท่ีติดท่ี

ทูล  ควรใชถุ้งมือเม่ือตอ้งการสัมผสัหรือโยกยา้ยเศษโลหะ  ไม่ควรใชมื้อจบัเศษ
โลหะโดยเด็ดขาด 
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11. หา้มใชล้มเป่าเศษโลหะ  เพราะจะท าใหก้ระเด็นเขา้ตา  และเขา้ภายในเคร่ืองจกัร
ท าใหเ้คร่ืองจกัรเสียหายได ้

12. ใชอุ้ปกรณ์ท่ีเหมาะสมในการยกช้ินงานหรือวสัดุ  ท่ีมีน ้าหนกัมาก  เพราะอาจเกิด
การบาดเจบ็บริเวณสันหลงั   จากการยกท่ีผดิวธีิ 

13. ช้ินส่วนและอุปกรณ์ต่าง  ๆ  ตอ้งท าการจบัยดึอยา่งถูกตอ้งและตอ้งถูกหลกัการใน
การจบัยดึ (Clamp)  ช้ินงานนั้น  ๆ  เช่น การจบัช้ินงานกลึง ถา้ไม่แน่นช้ินงานอาจ
หลุดออกจากสปินเดิลในขณะหมุนดว้ยความเร็วสูง  ซ่ึงมีแรงกระแทกเทียบเท่าลูก
กระสุนปืน 

14. สวมรองเท่าหุม้ส้น  (Safety  shoes)  หรือรองเทา้บูท้  ปกคลุมเทา้อยา่งมิดชิดเพื่อ
เป็นการป้องกนัส่ิงของตกทบัเทา้และน้ิวเทา้ได ้ และป้องกนัเศษโลหะบาดเทา้ 

 

 
รูปที ่ 9.4  รองเทา้นิรภยัช่วยลดอนัตรายจากอุปกรณ์และส่ิงของตกทบัเทา้หรือน้ิวเทา้ได ้

 

15. ระวงัการสัมผสัท่ีขอบหรือสันคมต่าง  ๆ  บนช้ินงานท่ีไดรั้บการแมชชีน 
16. น าอุปกรณ์และเคร่ืองมือต่าง ๆ ออกจากบริเวณท่ีเคร่ืองจกัรมีการเคล่ือนท่ี  เช่น  

บนโตะ๊  ชกั (chuck)  และสปินเดิล  ทุกคร้ังก่อนท าการเดินเคร่ือง 
17. ท าความสะอาดบริเวณรอบ ๆ เคร่ืองจกัร  ขจดัเศษโลหะและเช็ดถูพื้นท่ีมีน ้าหล่อ

เยน็  (Coolant)  หรือน ้ามนัใหแ้หง้  มิเช่นนั้นแลว้  อาจท าใหผู้อ่ื้นล่ืนหกลม้ได ้
18. จดัวางเคร่ืองมือและอุปกรณ์ต่าง  ๆ  ใหมี้ระเบียบบนโตะ๊หรือในตู ้ ไม่ควรวาง

ขวางทางหรือวางเกะกะบริเวณพื้นท่ีท างานเพื่อป้องกนัไม่ใหผู้อ่ื้นเตะและสะดุด  
หรือลม้ 

19. ใชค้วามเร็ว  (Speed)  และฟิต  (Feed)  ท่ีเหมาะสม  ควรลดฟิตและความเร็วทนัที  
ถา้เคร่ืองมีการสั่นสะเทือนและเสียงท่ีผดิปกติ 
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20. ในขณะท าการเตรียมการต่าง  ๆ  ในเคร่ืองจกัร  เช่น  ติดตั้งช้ินงาน  การติดตั้งทูล
และการก าหนดจุดศูนยข์องช้ินงาน  หา้มผูท่ี้ไม่เก่ียวขอ้งหรือบุคคลใกลเ้คียง
สัมผสัปุ่มควบคุมต่าง  ๆ  บนคอนโทรลเลอร์และไม่ควรใหอ้ยูใ่กลค้อนโทรลเลอร์  
เพราะจะท าใหเ้คร่ืองจกัรท างาน  เช่น โตะ๊เคล่ือนท่ีหรือสปินเดิลหมุนอยา่ง
ฉบัพลนั  อนัจะก่อให้เกิดอุบติัเหตุแก่ผูป้ฏิบติัการได ้ ดงันั้นในการเตรียมการต่าง  
ๆ  ควรด าเนินการเพียงคนเดียวโดยใหผู้ป้ฏิบติัการเป็นผูค้วบคุมปุ่มควบคุมต่าง  ๆ  
ดว้ยตนเอง 

 

รูปที่  9.5  การท างานท่ีร่างกายตอ้งเขา้ไปในตวัเคร่ืองจกัรควรด าเนินการเพียงคนเดียวโดยใหผู้ ้
ปฏิบติัการเป็นผูค้วบคุมต่าง  ๆ  ดว้ยตนเองเท่านั้น 

21. ควรยนืในต าแหน่งท่ีมีระยะห่างจากปุ่มหยดุฉุกเฉิน  (Emergency  Stop)  ในระยะ
ท่ีสามารถยืน่มือไปกดไดท้นัทีเม่ือจะมีอนัตรายเกิดข้ึน     ไม่ควรวางส่ิงของใด  ๆ  
ท่ีขวางทางและท าใหย้ากต่อการกดปุ่มดงักล่าว  (รูปท่ี  9.5) 

22. ทูลท่ีมีคมตดั  (Cutting  Edge)  ท่ีทู่  หรือมีการเสียหาย  ไม่ควรน ามาใช ้ เพราะจะ
แตกหกัง่ายควรใชทู้ลท่ีคมเสมอ  ตอ้งมีการติดตั้งทูลอยา่งถูกตอ้ง  คือ ไม่ใหย้าว
ออกมาจากท่ีจบัมาก  ควรให้ความยาวทูลท่ียืน่ออกมาสั้นท่ีสุดเท่าท่ีจะท าได ้

รูปที่  9.6  การติดตั้งทูลควรใหค้วามยาวทูลท่ียืน่ออกมาสั่นท่ีสุดเท่าท่ีจะท าได ้
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23. ควรมีตูย้าสามญัไวใ้กล ้ ๆ  เคร่ือง  และตรวจสอบยาทาแผลและผา้พนัแผลอยา่ง
สม ่าเสมอใหมี้จ านวนพอเพียงอยูเ่สมอ 

24. หา้มน าเคร่ืองด่ืมและของเหลวต่าง  ๆ  วางบนเคร่ืองจกัร  โดยเฉพาะอยา่งยิง่เหนือ
คอนโทรลเลอร์หรือตูอุ้ปกรณ์ไฟฟ้าต่าง  ๆ   ของเคร่ืองจกัร  เพราะถา้ของเหลวหก
ไหลเขา้ในอุปกรณ์ไฟฟ้าจะท าใหเ้กิดไฟฟ้าลดัวงจร หรือไฟดูดได ้

25. ไม่ควรเปิดวทิยหุรือฟังเพลงเสียงดงัหรือใชหู้ฟัง  เพราะจะไม่ไดย้นิเสียงผดิปรกติ
ของเคร่ืองจกัรและเสียงร้องช่วยเหลือจากผูไ้ดรั้บอุบติัเหตุ 

26. มีโทรศพัทอ์ยูใ่กล ้ และมีเบอร์โทรศพัทข์องโรงพยาลหรือสถานพยาบาลท่ีอยูใ่กล้
โรงงานไม่นอ้ยกวา่สองแห่ง 

27. มีอุปกรณ์ป้องกนัเพลิงไหมไ้วใ้กลเ้คร่ือง 
 

 
รูปที ่ 9.7    แวน่ตา  รองเทา้บูท้  และถุงมือ  เป็นอุปกรณ์รักษาความปลอดภยัท่ีส าคญัของช่างท่ีควร

สวมใส่ในขณะปฏิบติัการ  ส่วนอุปกรณ์ป้องกนัหูส าหรับเคร่ืองจกัรท่ีมีเสียงดงั   
 
 

9.3  การบ ารุงรักษาเคร่ืองจักร ซีเอน็ซี 
 ในการใชเ้คร่ืองจกัรซีเอ็นซี  ทัว่ไปจะตอ้งมีขอ้พึงปฏิบติัหรือขอ้ควรระวงัในการใชง้าน
และวธีิบ ารุงรักษาเคร่ืองมือเคร่ืองจกัร เพื่อใหผู้ใ้ชง้านปฏิบติัดว้ยความปลอดภยัและเป็นการยดือายุ
การใชง้านของเคร่ืองมือเคร่ืองจกัร 
 1.  ท าความสะอาดเคร่ืองจกัรทุกคร้ังหลงัการใชง้าน 

2.  ตรวจสอบระดบัน ้ามนัและเติมน ้ามนัรวมถึงการท าความสะอาดตามจุดต่างๆ  
     ของเคร่ืองจกัรตามจ านวนชัว่โมงท่ีบริษทัก าหนดมาให้ 
3.  ตรวจสอบจุดต่อต่างๆตาม ไดอะแกรม CNC 

 



 
งานเคร่ืองมือกลซีเอน็ซี 3102-2003 
 

258 

การบ ารุงรักษาชุดฝึกเคร่ืองกลงึ CNC 
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ตารางที ่9.1 ตารางแสดงการหล่อลืน่ต าแหน่งและช้ินส่วนเคร่ืองจักร 
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รูปที ่ 9.8    การเช่ือมต่ออุปกรณ์ต่างๆของชุดฝึกเคร่ืองกลึง CNC 
 
   การเช่ือมต่ออุปกรณ์ต่างๆของชุดฝึกเคร่ืองกลงึ CNC 

  1)  ต่อ Control Box ของชุดฝึกเคร่ืองกลึงตามไดอะแกรมขา้งบน 
  2)  ต่อคียบ์อร์ด Desk Top Tutor เขา้ท่ี Com 1 ของคอมพิวเตอร์ 
  3)  ต่อสาย RS 232 ท่ี Com 2 ของคอมพิวเตอร์และอีกดา้นต่อท่ี Control Box ดงั
       ไดอะแกรม 
  4)  ต่อไฟฟ้าเขา้ Control Box ใชไ้ฟฟ้า 220 โวลท ์1 เฟส 
  5)  ต่อ Control Box ของชุดฝึกเคร่ืองกลึงตามไดอะแกรมขา้งบน 
  6)  ต่อคียบ์อร์ด Desk Top Tutor เขา้ท่ี Com 1 ของคอมพิวเตอร์ 
  7)  ต่อสาย RS 232 ท่ี Com 2 ของคอมพิวเตอร์และอีกดา้นต่อท่ี Control Box ดงั
         ไดอะแกรม 
  8)  ต่อไฟฟ้าเขา้ Control Box ใชไ้ฟฟ้า 220 โวลท ์1 เฟส 
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   4.  การตรวจสอบและบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรประจ าสัปดาห์ 
4.1 การปรับ CLOSSLIDE 
ต าแหน่งการปรับแต่ง Crosslide 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่ 9.9  ต าแหน่งการปรับแต่ง Crosslide 
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4.2  หล่อล่ืน BALL SCREW CLOSSLIDE 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่ 9.10  การหล่อล่ืน BALL SCREW CLOSSLIDE 
 

4.3  หล่อล่ืน BALL SCREW SADDLE  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่ 9.11  การหล่อล่ืน BALL SCREW CLOSSLIDE 
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   5.  การตรวจสอบและบ ารุงรักษาประจ าวนั   
  5.1  ความสะอาดของเคร่ืองมือเคร่ืองจกัร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่ 9.12  การท าความสะอาดเคร่ืองมือเคร่ืองจกัร 
 
 

  5.2  การหล่อล่ืน BALL SCREW SLIDE WAY 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่ 9.13  การท าความสะอาดเคร่ืองจกัรซีเอ็นซี 
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  5.3  การป้องกนัสนิม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่ 9.14  การป้องกนัสนิมเคร่ืองมือเคร่ืองจกัร 
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ตารางที ่9.2 ตารางบันทกึารบ ารุงรักษาชุดฝึกเคร่ืองซีเอน็ซี 

ตารางบันทกึการบ ารุงรักษาชุดฝึกเคร่ืองกลงึ CNC 
หมายเลขเคร่ือง                                                             หมายเลขครุภณัฑ์ 
ช่ือผูป้ฏิบติังาน 
ช่ืออาจารยผ์ูค้วบคุม 
จุดตรวจสอบและบ ารุงรักษา    วนั/เดือน/ปี       
1. ความสมบูรณ์ของจุดเช่ือมต่อสายต่างๆ       
2. การหล่อล่ืน BALL SCREW CLOSS 
SLIDE 

      

3.การหล่อล่ืน BALL SCREW SADDLE       
4. ความสะอาด       
5. การป้องกนัสนิม       
6. อาการผดิปกติของเคร่ือง       
7. รายการอุปกรณ์ช ารุด       

7.1       
7.2       
7.3       
7.4       
7.5       
7.6       
7.7       
7.8       
7.9       
7.10       

 สมบูรณ์พร้อมใชง้าน 
X    ตอ้งการการดูแลบ ารุงรักษา 
OK  ไดท้  าการบ ารุงรักษาเรียบร้อยแลว้ 
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สรุปสาระส าคญั 
 

 เคร่ืองจักร  เป็นส่ิงท่ีมีประโยชน์ต่อมนุษยม์าก เพราะเคร่ืองจกัรสามารถท างานหนกั ๆ 
แทนคนไดโ้ดยไม่รู้จกัรเหน็ดเหน่ือย ไม่มีการบ่น ไม่มีการขอข้ึนค่าแรง จะมีอาการขดัขอ้งบา้งก็
สามารถซ่อมแซมใหใ้ชเ้ป็นปกติได ้ ดงันั้น โรงงานอุตสาหกรรมหลายแห่งจึงหนัมาใชเ้คร่ืองจกัร
ท างานแทนการใชแ้รงงานคน อยา่งไรก็ตามการท างานของเคร่ืองจกัรหลายชนิดก็ยงัตอ้งอาศยัการ
ดูแลควบคุมจากคนอยูน่ัน่เอง ถา้คนควบคุมดูแลไม่รู้จกัวธีิการปฏิบติัตนต่อเคร่ืองจกัรอยา่งถูกวธีิ ก็
อาจไดรั้บอนัตรายจากมนัได ้ เน่ืองจากเคร่ืองจกัรเป็นส่ิงท่ีไม่มีชีวติ ไม่มีการเรียนรู้ใด ๆ ทั้งส้ิน มนั
ไม่สามารถแยกแยะไดว้า่ น่ีคือมือของคน ไม่ใช่โลหะหรือไมท่ี้มนัเคยบด อดั เจาะ หรือตดัใหข้าด
ออกจากกนั เคร่ืองจกัรออกแบบมาเพื่อใหใ้ชง้านอยา่งไร ก็ควรใชใ้หอ้ยูใ่นขอบเขตของงานนั้น ๆ  
 หากไม่ตอ้งการให้เคร่ืองจกัรเป็นตวัสร้างปัญหาในการปฏิบติังาน ผูท่ี้ปฏิบติังานควรท่ีจะ
เรียนรู้หลกัเบ้ืองตน้ในการควบคุมดูแลใหเ้คร่ืองจกัรท างานอยา่งมีประสิทธิภาพและมีความ
ปลอดภยั ดงัต่อไปน้ี 
 1. อย่าใช้เคร่ืองจักรก่อนการเรียนรู้ 
  อยา่ใชเ้คร่ืองจกัรท่ีไม่ไดรั้บมอบหมายใหท้ าโดยเด็ดขาด เพราะการดูแลจากคนอ่ืน
เท่านั้นไม่เพียงพอท่ีจะลงมือท าเองได ้จะตอ้งศึกษากลไกต่าง ๆ ของเคร่ืองจกัรนั้น จากผูช้  านาญใน
การใชเ้คร่ืองจกัรนั้น ให้ดีเสียก่อนดงันั้นถา้เป็นคนงานใหม่ ตอ้งไดรั้บการฝึกใหท้ างานกบั
เคร่ืองจกัรนั้นโดยมรการควบคุมดูแลอยา่งใกลชิ้ดจากผูช้  านาญงาน 
 2. อย่าซ่อมเคร่ืองจักรก่อนการเรียนรู้ 
  เม่ือเคร่ืองจกัรเกิดช ารุดข้ึนควรหาช่างผูช้  านาญงานเป็นผูซ่้อมแซมเคร่ืองจกัรนั้น ไม่
ควรทดลองแกเ้องเพราะอาจท าใหเ้คร่ืองจกัรนั้นช ารุดมากข้ึน หรืออาจไดรั้บอนัตรายจากเคร่ืองจกัร
นั้นได ้
 3. อย่าถอดการ์ดป้องกนัอันตราย 
  อยา่น าเคร่ืองป้องกนัหรือการ์ดซ่ึงปิดครอบส่วนท่ีเคล่ือนท่ีไดข้องเคร่ืองจกัรออก 
เวน้เสียแต่ในกรณีท่ีมีการซ่อมแซมหรือปรับเสร็จเรียบร้อยแลว้ 
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แบบฝึกหัด 
หน่วยที ่ 9 ความปลอดภยัและการบ ารุงรักษาเคร่ืองจักรซีเอน็ซี 

 
ตอนที ่1 จงกาเคร่ืองหมายหนา้ขอ้ความท่ีถูกตอ้งและกาเคร่ืองหมายหนา้ขอ้ความท่ีไม่
ถูกตอ้ง 
 
---------1.  หา้มใชล้มเป่าเศษโลหะ  เพราะจะท าใหเ้ศษโลหะกระเด็นเขา้ไปในเคร่ืองจกัรท าความ 
                 เสียหายได ้
--------2.  เม่ือยกของหนกั  ควรเลือกอุปกรณ์ช่วยยกใหเ้หมาะสม  เพราะจะช่วยป้องกนัการบาด 
                เจบ็เน่ืองจากยกผดิวธีิได ้
--------3.  ในการติดตั้งทูลท่ีถูกตอ้งใหทู้ลสั้นท่ีสุดเท่าท่ีจะท าได ้
--------4.  สวมแวน่ตาเพื่อป้องกนัแสงท่ีเกิดจากการขดัสีของช้ินงานและทูล 
--------5.  ควรจบัช้ินงานไม่ใหแ้น่นจนเกินไปนกัเพื่อสะดวกในการถอดช้ินงานเขา้ออก 
--------6.  เราสามารถท าความสะอาดเคร่ืองจกัรกลโดยการเป่าลมใหเ้ศษโลหะหลุดออกไป 
--------7.  ถา้เคร่ืองมีการสั่นสะเทือนและเสียงผดิปกติใหล้ดฟีดและความเร็วทนัที 
--------8.  การติดตั้งทูลควรใหย้าวออกมาจากท่ีจบัมาก  ๆ  จึงสะดวกและปลอดภยั 
--------9.  ควรสวมเส้ือแขนยาวเพื่อป้องกนัเศษโลหะกระเด็น 
-------10.  น าอุปกรณ์และเคร่ืองมือต่าง ๆ  ออกจากเคร่ืองจกัรและบริเวณท่ีเคร่ืองจกัรมีการ 
                 เคล่ือนท่ี 
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ตอนที ่2 เลอืกค าตอบทีถู่กทีสุ่ดเพยีงข้อเดียว 
 
1. ความปลอดภยัในการใชเ้คร่ืองจกัร  เป็นส่ิงจ าเป็นส าหรับใคร 

ก. ผูค้วบคุม 
ข. บุคคลรอบขา้ง 
ค. เจา้ของโรงงาน 
ง. ถูกทุกขอ้ 

 
2. ขอ้ใดไม่ใช่มาตรฐานความปลอดภยั 

ก. หา้มใส่เคร่ืองประดบัและเส้ือผา้ท่ีหลวม 
ข. ปิดประตูขณะท าการแมชชีน 
ค. ใส่ถุงมือเม่ือตอ้งการสัมผสัหรือจบัช้ินงาน 
ง. ผดิทุกขอ้ 

 
3. ใหส้ปินเดิลหยดุสนิท  ก่อนท าการ  Set  up  จะเป็นเช่นไร 

ก. ท าใหเ้คร่ืองเสียเร็วข้ึน 
ข. ท าให ้ Tool  บ่ิน 
ค. ท าใหบ้าดมือ 
ง. ถูกทุกขอ้ 

 
4. ปุ่ม  Emergency  Stop  มีไวเ้พื่ออะไร 

ก. หยดุการท างานของเคร่ืองทนัที 
ข. ส่งสัญญาณใหผู้อ่ื้นทราบเหตุ 
ค. ตดัไฟฟ้าท่ีจะส่งเขา้เคร่ือง 
ง. Tool  เดินกลบัไปท่ี  Tool  change  point  ทนัทีและหยดุ 
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5. ขอ้ใดจ าเป็นนอ้ยท่ีสุดในมาตรการความปลอดภยั 
ก. จบัยดึช้ินส่วนต่าง  ๆ  ท่ีตอ้งการแมชชีนใหม้ัน่คง 
ข. มดัผมใหเ้รียบร้อย  ส าหรับคนท่ีผมยาว 
ค. หา้มใชเ้คร่ืองจกัรท่ีมีอุปกรณ์ป้องกนัความเสียหายใชก้ารไม่ได ้
ง. หา้มสวมแหวน  สร้อย  หรือเคร่ืองประดบั 

6. Safety  shoes  คืออะไร 
ก. การท่ีสามรถสวมรองเทา้แตะได ้
ข. การสวมถุงเทา้ดว้ยเวลาสวมรองเทา้เขา้ท างาน 
ค. การสวมรองเทา้ท่ีท าจากวสัดุพิเศษ 
ง. การสวมรองเทา้ท่ีปกคลุมมิดชิด 

 
7. อุปกรณ์พื้นฐานท่ีผูคุ้มเคร่ืองจกัรกล  CNC  ควรมี ยกเวน้  ขอ้ใด 

ก. แวน่ตา 
ข. ไขควง 
ค. ถุงมือ 
ง. รองเทา้บูท้ 

 
8.  Emergency  Stop   ควรอยูบ่ริเวณใด 

ก. อยูใ่นท่ีมิดชิด  มีของวางปิด  เพื่อไม่ใหผู้อ่ื้นกดเล่น 
ข. อยูแ่ยกกบัเคร่ืองจกัรกล  CNC  คนละบริเวณ 
ค. อยูใ่กลมื้อผูค้วบคุม  และสามารถเอ้ือมถึงไดส้ะดวก 
ง. ถูกทุกขอ้ 

 
9.   ขอ้ใดไม่ใช่วธีิการท าความสะอาดบริเวณรอบเคร่ืองจกัรกล 

ก. ลา้งบริเวณรอบ ๆ  ดว้ยน ้าสบู่ 
ข. เช็ดถูพื้นท่ีมีน ้าหล่อเยน็ 
ค. เช็ดถูพื้นท่ีมีน ้ามนั 
ง. ขจดัเศษโลหะ 
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10. เราควรท าการ  Set  up  หรือเปล่ียนช้ินงานเขา้ออกเม่ือใด 
ก. เม่ือเคร่ืองจกัรกลก าลงัท างาน 
ข. เม่ือสปินเดิลหยดุสนิท 
ค. รอให้เคร่ืองจกัรพกัการใชง้าน    10-20  นาที 
ง. เม่ือเคร่ืองจกัรเกือบจะหยดุท างาน 

 
11.  ขอ้ใดไม่ใช่จุดมุ่งหมายของการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร 

      ก.  เพื่อความปลอดภยัของบุคคลท่ีท างานเก่ียวขอ้งกบัเคร่ืองจกัร       
      ข.  เพื่อให้อุปกรณ์ต่างๆ  อยูค่รบไม่ขาดหาย 
      ค.  เพื่อรักษาอายกุารใชง้านของเคร่ืองจกัรให้นานท่ีสุด 
      ง.  เพื่อใหส้ามารถท างานในสภาพปกติทุกเวลาและต่อเน่ือง 

 
12.  “โรงงาน  ก. จดัใหมี้การ  Maintenance  เคร่ืองในสัปดาห์แรกของเดือนกรกฎาคมของทุกปี”  
การกระท าเช่นน้ีจดัเป็นการบ ารุงรักษาแบบใด 

ก. การบ ารุงรักษาหลงัช ารุด 
ข. การบ ารุงรักษาโดยการตรวจสอบ 
ค. การบ ารุงรักษาแบบป้องกนั 
ง. การบ ารุงรักษาหลงัการหยดุเดินเคร่ืองจกัร 

 
13.  ขอ้ใดไม่ใช่จุดประสงคข์องการหล่อล่ืน 

      ก.  ป้องกนัการแตกหกัเม่ือเกิดการกระแทก 
      ข.  ขจดัความร้อนท่ีเกิดจากการเสียดทาน 
      ค.  ป้องกนัการเกิดแรงเสียดทานท าใหล้ดการสึกหรอ 
      ง.  ป้องกนัการเกิดสนิมเน่ืองจากความช้ืน 
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14.  ส่ิงท่ีตอ้งปฏิบติัทุกคร้ังหลงัท างานเสร็จ 
      ก.  ท าความสะอาดเศษทุกคร้ังหลงัท างานเสร็จ 
      ข.  เช็ดดว้ยผา้ให้แหง้ทุกคร้ังหลงัปัดเศษ 
      ค.  ชโลมดว้ยน ้ามนัหลงัเช็ดท าความสะอาด 
      ง.  ถูกทุกขอ้ 

 
15.  ขอ้มูลเบ้ืองตน้ของเคร่ืองจกัรมีอะไรบา้ง 

      ก.  ขอ้มูลการบ ารุงรักษา 
      ข.  ขอ้มูลการท างาน 
      ค.  ขอ้มูลการซ้ือเคร่ืองและการน าเขา้เคร่ือง 
      ก.  ถูกทุกขอ้ 

 
   
 
 


