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การจัดเตรียม

โปรแกรมซีเอน็ซี



กล่าวน า

2

การจดัเตรียมโปรแกรมซีเอน็ซีโดยทัว่ไปนัน้ถึงแม้จะมีวิธีการ
ท่ีแตกต่างกนัออกไป แต่อย่างไรกต็ามมกัมีข้อจ ากดัอยู่ท่ีบริษทัผู้ผลิต
เสมอ ดังนั ้นจึงสามารถแบ่งลกัษณะของการจดัเตรียมโปรแกรม
ซีเอน็ซีออกได้เป็น 2 ลกัษณะ ได้แก่ การจดัเตรียมโปรแกรมซีเอน็ซี
จากฝ่ายวางแผนในโรงงาน และการเขียนโปรแกรมซีเอน็ซีซ่ึงมาจาก
โปรแกรมเมอรนั์น่เอง



ระบบซีเอ็นซีซ่ึงมีราคาค่อนข้างสูงเมื่อสัง่ให้
เครื่องจกัรกลซีเอน็ซีท างานไปแล้วผลลพัธ์ท่ีออกมาต้อง
มีคณุภาพตรงตามความต้องการ การวางแผนการท างาน
จึงเป็นส่ิงท่ีดีท่ีสุด ฝ่ายวางแผนจะมีหน้าท่ีวางแผนการ
ท างานต่างๆ ของระบบซีเอน็ซีภายในโรงงานรวมไปถึง
การก าหนดชนิดของเครื่องจักรซีเอ็นซีท่ีจะใช้ผลิต
ช้ินงาน การจดัเตรียมโปรแกรมซีเอน็ซีจากฝ่ายวางแผน
ในโรงงานสามารถแยกย่อยออกเป็น 2 แบบ คือ การ
จดัเตรียมโปรแกรมจากฝ่ายวางแผนและการจดัเตรียม
โปรแกรมในโรงงาน
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การจัดเตรียมโปรแกรมซีเอน็ซี
จากฝ่ายวางแผนในโรงแรม
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ระบบซีเอน็ซีท่ีน ามาใช้ภายในโรงงานมีความซบัซ้อนมาก 
และเกรงว่าจะมีการผิดพลาดจากการท างานเกิดขึน้

1.1

ช้ินงานท่ีจะผลิตมีรปูร่างซบัซ้อนและมีความยุ่งยากใน
การท าโปรแกรม

1.2

มีเครื่องจกัรกลซีเอ็นซีท่ีมีความคล้ายคลึงกนัและสามารถ
ผลิตช้ินงานได้เหมือนกนัเป็นอยู่จ านวนมากภายในโรงงาน

1.3

1.5 มีระบบหรือเทคโนโลยีซ่ึงสามารถช่วยส าหรับการท า
โปรแกรมซีเอน็ซีของช้ินงานได้

การจดัเตรียมโปรแกรมจากฝ่ายวางแผน1.

บุคลากรในโรงงานมีจ ากดัหรือมีความสามารถไม่เพียงพอต่อ
การผลิตช้ินงาน

1.4
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เครื่องจกัรกลระบบซีเอน็ซีภายในโรงงานสามารถควบคมุการท างานได้ง่าย2.1

ลกัษณะของช้ินงานมีความซบัซ้อนไม่ยากนัก2.2

เครื่องจกัรซีเอน็ซีภายในโรงงานมีจ านวนเพียงพอต่อการผลิต2.3

2.4 มีบคุลากรท่ีมีความสามารถสงูเพียงพอต่อการผลิตช้ินงาน2.4

สามารถแก้ไขข้อผิดพลาดได้อย่างรวดเรว็2.5

การจดัเตรียมโปรแกรมในโรงงาน2.



วิธีการเขียนโปรแกรมท่ีได้ศึกษา
จากบทเรียนก่อนหน้าน้ี เป็นส่วนหน่ึงซ่ึง
ให้เกิดความเข้าใจการท างานของระบบ
ซีเอ็นซี และเมื่อเข้าใจแล้วต้องท าการ
เ ขียนโปรแกรมเ พ่ือป้อนเ ข้าสู่ ระบบ
ส าหรับการ เ ขียนโปรแกรมซี เอ็น ซี
สามารถท าได้  2 วิ ธี  ได้แก่  การเขียน
โปรแกรมซีเอ็นซีด้วยมือ และการเขียน
โปรแกรมซีเอน็ซีด้วยคอมพิวเตอร์
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การเขยีนโปรแกรมซีเอน็ซี



ส าหรบัการการเขียนโปรแกรมซีเอ็นซีด้วยมือ หมายถึง การ
จดัท าโปรแกรมซีเอน็ซีโดยใช้รหสัของระบบซีเอน็ซีและเป็นมาตรฐาน
ของเครื่องจกัรแต่ละชนิด โดยท าการป้อนโปรแกรมโดยตรงผ่านแผง
ควบคุมของเครื่องจกัรกลซีเอน็ซีชนิดนัน้ๆ สามารถป้อนโปรแกรมได้
จากทัง้ฝ่ายวางแผนหรือฝ่ายโรงงานกไ็ด้
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1.

1. การจดัเตรียมโปรแกรมซีเอน็ซีด้วยมือ



ส าหรับการเขียนโปรแกรมซีเอ็นซีด้ วย
คอมพิวเตอร ์หมายถึง การจดัท าโปรแกรมซีเอน็ซีโดย
ใช้ซอฟต์แวรช่์วยส าหรบัเขียนโปรแกรมซีเอน็ซี ซ่ึงมี
การน าข้อมูลของแบบงานป้อนเข้าไปในระบบ
คอมพิวเตอร์ หลังจากนั้นระบบคอมพิวเตอร์จะ
ประมวลผลข้อมูลแปลเป็นโปรแกรมซีเอ็นซีได้แก่
รหสัจีโค้ด และ เอม็โค้ด ซ่ึงโดยปกติจะเรียกว่าการท า
CAD/CAM หลังจาก นั้นจะท าการบัน ทึกลง เทป
กระดาษหรือแผ่นดิสก์ หรืออาจส่งผ่านสายส่งต่อเข้า
กบัเครื่องจกัรกลซีเอน็ซีกไ็ด้
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2. การเขียนโปรแกรมซีเอน็ซีด้วยคอมพิวเตอร์



รปูแสดงลกัษณะของเครื่องคอมพิวเตอรท่ี์ใช้ประมวลผล
9

การเขียนโปรแกรมซีเอ็นซีโดยใช้คอมพิวเตอร์นัน้จะต้องมี
ซอฟต์แวร์โดยเฉพาะ ปัจจุบนัน้ีมีบริษัทผู้ผลิตซอฟต์แวร์ทางด้าน 
CAD/CAM เพ่ือให้ผู้ท่ีปฏิบติังานมีความสะดวกมากขึน้ โดยท าการเขียน
แบบงานท่ีต้องการเป็นลกัษณะของภาพ 3 มิติ โดยมีขนาดและรูปร่าง
เหมือนงานจริง 



รปูแสดงการจ าลอง
สถานการณ์จริง
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การทดสอบและการแก้ไข
โปรแกรมให้เหมาะสม

การเขียนโปรแกรมการท างานของ
ซีเอ็นซีนั ้นจ าเป็นต้องมีการทดสอบก่อน
น า ไป ใ ช้ ง านจ ริ ง ปั จ จุบ ันบ ริษัท ผู้ ผ ลิต
เครื่องจกัรกลซีเอ็นซีได้น าระบบการจ าลอง
สถานการณ์จริงเพ่ือตรวจสอบความถกูต้อง
ขณะท าการเขียนโปรแกรมซีเอน็ซี ซ่ึงผู้เขียน
โ ป รแก รมส าม า ร ถ ศึ กษา ไ ด้ จ า กคู่ มื อ
เครื่องจกัรกลซีเอน็ซีแต่ละชนิด โดยมกัจะมี
ซอฟต์แวร์ติดมาให้พร้อมกับเครื่องจกัรกล
ซีเอน็ซี


