
หน่วยที่ 4 สัญลักษณง์านเชื่อม



สัญลักษณ์งานเชื่อม 

สัญลักษณ์งานเชื่อม (Weld Symbols) คือ สัญลักษณ์ที่ก าหนดไว้

ในแบบสั่งงาน ซึ่งจะใช้แสดงรายละเอียดต่างๆของแนวเชื่อมโดย

ผู้ออกแบบ เพื่อให้ผู้ตรวจสอบ หัวหน้างานและช่างปฏิบัติงานได้

เข้าใจในรายละเอียดและข้อก าหนดของแนวเช่ือม



วิชา มาตรฐานงานเชื่อม 1

การก าหนดสัญลักษณ์ในแบบงานสัญลักษณ์งานเชื่อม
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การก าหนดสัญลักษณ์งานเชื่อม

ของงานตรวจสอบ



สัญลักษณ์งานเชื่อม

1.ลูกศร

2.เส้นอ้างอิง

3.สัญลักษณ์พื้นฐานของงานเชื่อม

4.ส่วนหาง

5.ขนาดละข้อมูลอื่นๆ

6.สัญลักษณ์ระบุรายละเอียด

เพิ่มเติม

7.สัญลักษณืการตกแต่งผิวส าเร็จ

8.ส่วนท่ีระบุกระบวนการเชื่อมหรือ

ข้ออ้างอิงอื่นๆ



หลักการก าหนดสัญลักษณ์งานเชื่อมในแบบงาน

1 )  ลู กศร  (Arrow) จะแสดง ไปยั ง

ต าแหน่งรอยต่อของชิ้นงาน โดยให้ส่วน

ปลายของลูกศรน้ันสัมผัสกับเส้นรอยต่อ

ในแบบสั่งงาน ลูกศรจะประกอบไปด้วย 

ส่วนหัว (Arrowhead) และเส้นชี้น า 

(Leader line)



หลักการก าหนดสัญลักษณ์งานเชื่อมในแบบงาน

2. เส้นอ้างอิง (Reference Line) ใช้

แสดงทางด้านข้างของรอยต่อของชิ้นงาน 

จะเขียนอยู่ในแนวนอนและลากให้ต่อจาก

เส้นชี้น าของลูกศร ส่วนของเส้นอ้างอิงจะ

ใช้ในการระบุรายละเอียดเกี่ยวกับชนิด

ของรอยต่อ แบ่งออกเป็น 2 ด้าน คือ 

ด้านหัวลูกศรชี้ (Arrow Side) และด้าน

ตรง กันข้ามกับหัวลูกศรชี(้Other Side)



หลักการก าหนดสัญลักษณ์งานเชื่อมในแบบงาน

3 . สัญลั กษ ณ์ ของแนว เ ชื่ อ ม  (weld 

Symbol) การก าหนดสัญลักษณ์ของแนว

เชื่อมนั้นจะเขียนไว้ที่ด้านบนของเส้น

อ้างอิง ถ้าแนวเชื่อมอยู่ด้านตรงข้ามกับ

หัวลูกศรชี้ ให้เขียนไว้ด้านล่างของเส้น

อ้างอิง และในกรณีไม่ก าหนดด้านให้

เขียนไว้ที่กึ่งกลางของเส้นอ้างอิง



หลักการก าหนดสัญลักษณ์งานเชื่อมในแบบงาน

4) ส่วนหางของสัญลักษณ์ (Tail) เขียน

เพ่ิมเติมขึ้นมา เพ่ือใช้ส าหรับการก าหนด

ก ร ะ บ ว น ก า ร เ ชื่ อ ม  ห รื อ ก า ห น ด

รายละเอียดเพ่ิมเติมเกี่ยวกับการเชื่อมใน

ต าแหน่งนั้นๆ



หลักการก าหนดสัญลักษณ์งานเชื่อมในแบบงาน

5) การก าหนดขนาดและข้อมูลอื่นๆ 

(Dimension and Other Data) ใช้ใน

การก าหนดขนาดและข้อมู ลอื่ นๆที่

เกี่ยวกับแนวเชื่อม เช่น ขนาดความยาว

ของแนวเชื่อม ระยะห่างระหว่างแนว

เชื่อม



หลักการก าหนดสัญลักษณ์งานเชื่อมในแบบงาน

6.สัญลักษณ์ระบุรายละเอียดเพ่ิมเติม (Supplementary Symbols) ใช้ในการก าหนดรายละเอียด

เกี่ยวกับการด าเนินการเชื่อม เพ่ือให้แนวเชื่อมมีความสมบูรณ์



หลักการก าหนดสัญลักษณ์งานเชื่อมในแบบงาน

7.สัญลักษณ์การตกแต่งผิวส าเร็จ (Finish Symbols)

ใช้ก าหนดกรรมวิธีการตกแต่งผิวส าเร็จของแนวเชื่อม

C = การสกัด (Chipping)

G = การเจียระไน (Grinding)

H = การใช้ค้อนเคาะ (Hammering)

M = การใช้เครื่องจักรกล (Machining)

R = การรีด (Rolling)

U = ไม่ระบุ (Unspecified)



หลักการก าหนดสัญลักษณ์งานเชื่อมในแบบงาน

8.ส่วนที่ระบุกระบวนการเชื่อมหรือข้ออ้างอิงอื่นๆ           

( Specification Process or Other Reference )

ใช้ในการก าหนดกระบวนการเชื่อมหรือข้ออ้างอิงอื่นๆ 

ลงในสัญลักษณ์ โดยเขียนอักษรย่อของกระบวนการ

เชื่อมหรือข้ออ้างอิงต่างๆเอาไว้ที่ส่วนหางของ

สัญลักษณ์



หลักการก าหนดสัญลักษณ์งานเชื่อมในแบบงาน



การก าหนดสัญลักษณ์

ของการตรวจสอบแบบไม่ท าลายสภาพ 

การก าหนดสัญลักษณ์ ของการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย 

(Nondestructive Examination : NDE Symbols) เป็นการระบุ

กรรมวิธีการตรวจสอบแนวเชื่อมก่อนหรือหลังการเชื่อม เพื่อ

ต้องการคุณภาพของแนวเชื่อมที่ดี ซึ่งจะเขียนสัญลักษณ์ของการ

ตรวจสอบไว้ที่เส้นอ้างอิงอีกเส้นหนึ่ง มีลักษณะคล้ายกับการเขียน

เส้นอ้างอิงหลายๆเส้น



การก าหนดสัญลักษณ์

ของการตรวจสอบแบบไม่ท าลายสภาพ 

ส าหรับต าแหน่งท่ีใช้เขียนสัญลักษณ์ของกรรมวิธีการตรวจสอบ 

คือ จะเขียนไว้ด้านล่างของเส้นอ้างอิงถ้าต้องการตรวจสอบแนว

เชื่อมในด้านที่หัวลูกศรชี้ หรือเขียนไว้ด้านบนของเส้นอ้างอิงถ้า

ต้องการตรวจสอบแนวเชื่อมด้านตรงกันข้ามหัวลูกศรชี้ หรือ

เขียนไว้กึ่งกลางเส้นอ้างอิงในกรณีที่ไม่ระบุด้านตรวจสอบ หรือ

เขียนไว้ทั้งด้านบนและด้านล่างในกรณีที่ต้องการตรวจสอบทั้ง

สองด้านของแนวเชื่อม



การก าหนดสัญลักษณ์

ของการตรวจสอบแบบไม่ท าลายสภาพ 
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ของการตรวจสอบแบบไม่ท าลายสภาพ 
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