


PQR  เป็นค ำย่อมำจำก Procedure Qualification Record 

หมำยถึงเอกสำรที่ใช้ในกำรทดสอบกระบวนกำรเชื่อม ซึ่งรำยละเอียดและข้อมูล

ใน WPS จะเหมือน กับ PQR เมื่อท ำกำรเชื่อมแล้วจึงท ำกำรทดสอบผลจำก

งำนเชื่อม เมื่อผลกำรทดสอบผ่ำนตำมมำตรฐำนหรือเกณฑ์กำรทดสอบ ซึ่งจะ

ส่งผลให้ WPS นั้นสำมำรถใช้ได้
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เอกสำร PQR

รำยละเอียดทั่วไป

1. เอกสำรทดสอบกระบวนกำรเชื่อม (PQR) หมำยเลขซึ่งเป็น

หมำยเลขเฉพำะของแต่ละ  PQR

2. วันที่ได้รับรองและอนุมัติ  PQR 

3. หมำยเลข  WPS  ที่ใช้  PQR นี้รับรอง

4 . กระบวนกำรเชื่ อมที่ ใ ช้  เช่น GMAW, SMAW, SAW, 

GTAW เป็นต้น

5. แบบของกำรเชื่อมที่ใช้  เช่น  เชื่อมด้วยมือ  (Manual)  

เชื่อมอัตโนมัติ (Automatic), กึ่งอัตโนมัติ (Semi - Auto)

ลักษณะของรอยต่อ 

6. ลักษณะของรอยต่อที่เชื่อมเพื่อกำรรับรอง โดยเขียนภำพรอยต่อ

และบรรยำยรำยละเอียดตลอดจนรำยละเอียดของแผ่นรองหลัง 

(Backing)



เอกสำร PQR
โลหะงำน  (Base  Metal)

7. รำยละเอียดที่ก ำหนดของวัสดุ ตำมมำตรฐำน ASME  เช่น  SA-515

8. ชนิดหรือเกรดของวัสดุ เช่น เกรด  70

9. P นัมเบอร์ของวัสดุงำนเชื่อม ตำมมำตรฐำน  ASME

10. P นัมเบอร์ของวัสดุที่จะน ำมำเชื่อมต่อตำมมำตรฐำน  ASME

11. ควำมหนำวัสดุที่เชื่อม

12. ขนำดควำมโตเส้นผ่ำนศูนย์กลำงของท่อที่ใช้

13. อื่น ๆ

โลหะเติม ( Filler  Metal)

14. ส่วนผสมของธำตุในเนื้อเชื่อมหรือแนวเช่ือม ก ำหนดเป็น A – นัมเบอร์

15. ขนำดควำมโตเส้นผ่ำนศูนย์กลำงลวดเชื่อมที่ใช้ใน  PQR

16. F – นัมเบอร์ แบ่งตำมมำตรฐำน  ASME

17. รำยละเอียดที่ก ำหนดของวัสดุลวดเติม  (Specification)  ตำมมำตรฐำน ASME 

เช่น  SFA 5.18 หรือก ำหนดตำมชื่อกำรค้ำ ถ้ำ SFA  ไม่ได้ก ำหนดไว้

18.  กำรแบ่งชั้นลวดเชื่อมตำมมำตรฐำน AWS เช่น E 6013 , E 7016 เป็นต้น แต่ถ้ำ

ไม่มีก ำหนดไว้ให้ใช้ช่ือกำรค้ำของลวดเชื่อมนั้น ๆ แทน

19.  อื่น ๆ 



เอกสำร PQR

ต ำแหน่งท่ำเชื่อม (Position)

20.  ต ำแหน่งของร่องบำก  เช่น บำกวีด้ำนเดียว , บำกวีสองด้ำน , บำกยู

ด้ำนเดียว เป็นต้น

21.  ทิศทำงกำรเช่ือม เช่น ท่ำตั้งเชื่อมข้ึน , ท่ำตั้งเช่ือมลง เป็นต้น

22.  อื่น ๆ

กำรให้ควำมร้อนก่อนเชื่อม  (Preheat)

23.  อุณหภูมิกำรให้ควำมร้อนก่อนเชื่อม

24.  ช่วงอุณหภูมิระหว่ำงชั้นแนวเชื่อม

25.  อื่น ๆ 



เอกสำร PQR

กำรให้ควำมร้อนเพื่อปรับปรุงสมบัติหลังเชื่อม (Postweld Heat  

Treatment)

26.  อุณหภูมิให้ควำมร้อนหลังเชื่อม

27.  เวลำที่ให้ควำมร้อนหลังเชื่อม

28.  อื่น ๆ 

แก๊สปกคลุม (Gas)

29. ชนิดของแก๊สปกคลุม เช่น แก๊สอำร์กอน ,แก๊ส

คำร์บอนไดออกไซด์ , แก๊สผสม เป็นต้น

30. ส่วนผสมของแก๊สผสม  เช่น  25% อำร์กอน -

75% CO2  เป็นต้น

31.  อื่น ๆ



เอกสำร PQR

คุณลักษณะทำงไฟฟ้ำ  (Electrical  characteristics)

32.  กระแสไฟเช่ือมที่ใช้ เช่น  AC , DC  เป็นต้น

33.  ข้ัวไฟเช่ือม  เช่น  DCEN , DCEP  เป็นต้น

34.  ขนำดกระแสเชื่อมที่ใช้

35.  แรงดันไฟฟ้ำ

36.  อื่น ๆ

เทคนิคในกำรเชื่อม (Technique)

37.  ควำมเร็วเชื่อมที่ใช้

38.  เทคนิคกำรเชื่อม เช่น เชื่อมแบบไม่ส่ำยลวดหรือเดินแนวเส้นเชือก , เชื่อม

แบบส่วยลวดเชื่อม  เป็นต้น

39.  กำรส่ำยลวดเชื่อม เช่น ควำมกว้ำง , กำรหยุดขอบแนวเชื่อม , ควำมถี่ใน

กำรส่ำย  เป็นต้น

40.  เชื่อมซ้อนแนว , เชื่อมแนวเดียว ในแต่ละด้ำนของงำนเช่ือม (Per - side)

41.  จ ำนวนลวดเชื่อม เช่น เชื่อมทีละเส้น หรือเช่ือมพร้อมกันหลำย ๆ เส้น

42.  อื่น ๆ 



เอกสำร PQR

กำรทดสอบกำรดัดโค้ง (Guided Bend Teses)

51.  ชนิดกำรทดสอบและภำพหมำยเลข  เช่น กำรทดสอบ Face band  

หรือ  Root Band เป็นต้น

52.  ผลของกำรทดสอบ ถ้ำผ่ำนคือ No Defect

53.  ท ำกำรทดสอบซ้ ำตำมหมำยเลข  51 – 52

กำรทดสอบแรงดึง  (Tensile  Test)

43.  หมำยเลขของชิ้นงำนทดสอบ

44.  ขนำดควำมกว้ำงหรือขนำดควำมโต เส้นผ่ำนศูนย์กลำง

ชิ้นงำนทดสอบ

45.  ควำมหนำของชิ้นงำนทดสอบ

46.  พื้นที่หน้ำตัดของชิ้นงำนทดสอบ

47.  แรงดึงทดสอบสูงสุด มีหน่วยเป็น ปอนด์

48.  ค่ำควำมเค้นแรงดึงสูงสุด มีหน่วยเป็น ปอนด์ / 

ตำรำงนิ้ว

49.  ลักษณะของรอยขำดและต ำแหน่งกำรขำด

50.  หมำยเลขชิ้นทดสอบ



เอกสำร PQR

กำรทดสอบอื่น ๆ

68.  ชนิดของกำรทดสอบ

69.  ผลกำรทดสอบส่วนผสม

70.  อื่น ๆ

71.  ชื่อช่ำงเชื่อม

72.  Clock number.  เป็นหมำยเลขที่เลือกเพิ่มเติม

73.  หมำยเลขของช่ำงเชื่อม

74.  ผู้ด ำเนินกำรทดสอบ

75.  หมำยเลขกำรทดสอบในห้องทดลอง

76.  ชื่อผู้ผลิตหรือคู่สัญญำ

77.  วัน / เดือน / ปี จัดท ำ PQR

78.  ลงช่ือผู้มีอ ำนำจ ผู้ผลิต หรือคู่สัญญำ

กำรทดสอบด้วยแรงกระแทก  (Toughness Tests)

54.  หมำยเลขของชิ้นทดสอบ

55.  ต ำแหน่งของรอยบำก

56.  ชนิดของรอยบำก

57.  อุณหภูมิที่ทดสอบชิ้นทดสอบ

58.  ค่ำของแรงกระแทกที่ได้

59.  เปอร์เซ็นต์ของค่ำเฉือนที่เกิดจำกรอยแตก

60.  ขนำดของกำรขยำยตัวด้ำนข้ำงของหน้ำตัดรอยแตก

61.  น้ ำหนักกระแทก เมื่อชิ้นทดสอบแตกหัก

62.  น้ ำหนักกระแทก เมื่อชิ้นงำนไม่แตกหัก

63.  ชิ้นทดสอบซ้ ำ ท ำเหมือนขั้นตอนล ำดับ  54 – 62

กำรทดสอบแนวเชื่อมฟิลเล็ท

64.  ควำมพอใจผลกำรทดสอบ  Yes…………….No……………..

65.  กำรซึมลึกเข้ำไปในเนื้อโลหะงำน  Yes…………….No……………..

66.  ชนิดและคุณลักษณะของรอยแตกหัก

67.  ผลกำรทดสอบมหภำค
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