


หรือการเช่ือมแบบ SMAW หมายถงึ การ
เช่ือมที่เกดิจากการอาร์คระหว่างช้ินงานและ
ลวดเช่ือม โดยผ่านช่องว่างของอากาศ ท าให้เกดิ
ความร้อนขึน้บริเวณน้ัน



ในการเช่ือม
โลหะด้วยไฟฟ้า ที่เกดิจากการหลอมละลาย
ของลวดเช่ือมที่มีส่วนผสมทางเคมี 2 ชนิด 
คือ ลวดเช่ือมที่ไม่มีสารพอกหุ้มและอกีชนิด
หน่ึงเป็นลวด   เช่ือมที่มีฟลัก๊ซ์หุ้ม ลวดเช่ือม
หุ้มฟลัก๊ซ์ประกอบด้วยส่วนส าคญั 
2 ส่วน คือ



จะประกอบด้วยส่วนผสมของ
ธาตุต่างๆ ตามวสัดุช้ินงานทีจ่ะเช่ือม เช่น ลวด
เช่ือมเหลก็ละมุน



จะหุ้มแกนลวดเช่ือม 
ประกอบด้วยธาตุและสารประกอบทาง เคมี 
เช่น ซิลกิอนไดออกไซด์ แคลเซียมฟลูออไรด์ 
หรือไททาเนียม



ลวดเช่ือมไฟฟ้าทีม่สีารพอกหุ้ม มหีลาย
ประเภทตามลกัษณะความเหมาะสมน้ันได้
จ าแนกออกเป็น 2 ลกัษณะ คือ แยกตามรหัสสี
แยกตามรหัสตัวอกัษรและตัวเลข    



การต่อ
แบบนีส้ายเช่ือมที่ต่อกบัลวดเช่ือมจะต่อกบัขั้ว
ลบของเคร่ืองเช่ือม และสายเช่ือมที่ต่อกบั
ช้ินงานจะต่อเข้ากบัขั้วบวกของเคร่ืองเช่ือม



จะต่อกลบัขั้วจากเดมิที่ลวดเช่ือมเป็นขั้วลบ 
ช้ินงานเป็นบวก กจ็ะเป็นลวดเช่ือมเป็นบวก
เป็นขั้วบวก ช้ินงานเป็นขั้วลบ



ลกัษณะการเช่ือมในที่นี ้หมายถึง 
ลกัษณะของรอยต่อ ลกัษณะแนวเช่ือม 
และลกัษณะของท่าเช่ือมที่คล้ายกนัไม่
เหมือนกนัเลยทีเดยีวมคีวามหนาไม่เกนิ 
3 มิลลเิมตรแต่การเช่ือมไฟฟ้าโลหะจะ
มีความหนามากกว่า 3 มิลลเิมตรขึน้ไป



รอยต่อในการเช่ือม
ไฟฟ้า จะมีลกัษณะดงัต่อไปนี้
1)ต่อมุม   2) ต่อขอบ
3) ต่อชน   4) ต่อเกย
5) ต่อตัวที



การเช่ือมโลหะ
ด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลัก๊ซ์ ตามที่ได้ทราบแล้ว
ว่าเป็นกระบวนการเช่ือมโดยการอาร์คของ
กระแสไฟฟ้าระหว่างขั้วบวกและขั้วลบ



รอยเช่ือม
ลกัษณะนีจ้ะเกดิขึน้กบัช้ินงานที่เช่ือมพอก
หลายๆ แนว เช่น เช่ือมเพลา หรือช้ินงานต่อชน
ลกัษณะที่ช้ินงานติดกนั โดยไม่บากหน้างาน



แนวเช่ือม
ลกัษณะนีจ้ะบากช้ินงาน แตกต่างกนัไปตามความ
หนาของช้ินงาน



แนวเช่ือม
ลกัษณะนีส่้วนมากจะเป็นรอยต่อเกย ต่อตัวที 
เพราะลกัษณะการเติมโลหะของลวดเช่ือมจะ
เป็นสามเหลีย่มน้ันเอง



แนวเช่ือมแบบนีจ้ะ
เกดิขึน้กรณทีี่รอยต่อจะซ้อนกนัโดยช้ินงาน
แผ่นบนเจาะเป็นรู



ลวดเช่ือม

กระแสไฟ

ระยะอาร์ค

มุมลวด
เช่ือม

ความเร็ว
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