


หมายถงึ การต่อโลหะให้
ตดิกนัโดยมตีวัประสานทีม่จุีดหลอมละลาย
ตํ่าเป็นตัวประสานให้โลหะติดกนัโดย การ
บัดกรีมี 2 ชนิด



หมายถงึ การต่อ
โลหะให้ติดกนั โดยใช้ตัวประสานที่เป็นตะกัว่
ผสมดบุีกหลอมละลาย ประสานให้โลหะ
ติดกนั

สําหรับการ
บัดกรีแข็งจะ

ไม่ขอพูดในทีนี่้



มอียู่ 3 ชนิด 
คือ หัวแร้งแบบเผาไฟ หัวแร้งไฟฟ้า และ
หัวแร้งแบบหัวเป่า
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ใช้เป็น
ตัวประสานให้โลหะติดกนัโดยตัวมันเองมจุีด
หลอมละลายตํ่า ประมาณ 215 องศาเซลเซียส
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ในการบัดกรีรอยต่อ
ของงานโลหะแผ่นน้ันช้ินงานต้องสะอาด
ปราศจากไขมัน และส่ิงสกปรกต่างๆ
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หมายถงึ การทํา
ความสะอาดหัวแร้งบัดกรีก่อนใช้งาน



ทําตะเข็บให้เรียบร้อยจากน้ันขัดช้ินงานให้
สะอาดด้วยแปลงลวด

1



หัวแร้งที่บัดกรีต้องสะอาดและร้อนเพยีงพอ2



ทานํา้ยาประสานบนรอยต่อโดยใช้แปลงจุ่ม
นํา้ยาแล้วลากยาว
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ทําการบัดกรีโดยเคล่ือนหัวแร้งช้าๆ เอยีงหัว
แร้งให้หน้าหัวแร้งขนานไปตามรอย
ต่อ
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5 ทําความสะอาดรอยต่อใช้ผ้าเช็ดล้างนํา้ยา
ประสานออก



หมายถงึ เป็นวธีิต่อ
ช้ินงานโลหะแผ่นที มีความแข็งแรงสงู ไม่ทํา
ให้โลหะแผ่นที่ต่อเช่ือมกนัหดตัวหรือ
ขยายตัวเหมือนกบัการต่อยดึติดกนั



เป็นการต่อโลหะโดยนํา
โลหะแผ่นมาต่อซ้อนกนั หรือเกยกนั จากน้ัน
จะเจาะรูช้ินงานให้ทะลแุล้วตอกหรือตยีํา้หมุด
โลหะให้ยดึติดกนัด้วยความมั่นคงแข็งแรง
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