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ลักษณะของสลักเกลียว

การจับยึดช้ินงานอาจแบ่งได้ 2 ประเภท คือ การจับยึดแบบถาวร และการจับยึดแบบชั่วคราว สลักเกลียวเป็นอุปกรณ์ที่
ใช้ในการจับยึดชิ้นงานเช่นเดียวกัน เป็นการจับยึดแบบชั่วคราว ซึ่งสลักเกลียวหรือโบลต์ (Bolt) นั้น จัดอยู่ในประเภทการจับ
ยึดแบบชั่วคราว

แสดงลักษณะสลักเกลียวและแป้นเกลียว



ส่วนประกอบของสลกัเกลียว

สลักเกลียวจะมีส่วนต่าง ๆ อยู่หลายส่วนด้วยกัน แต่ละส่วนจะเรียกชื่อให้เข้าใจได้ตรงกันตามมาตรฐาน ซึ่งส่วนต่าง ๆ 
ชื่อเรียกดังต่อไปนี้
 - เกลียวนอก (External Thread) หรือบางครั้งเรียกว่า เกลียวตัวผู้ จะมีลักษณะเป็นเกลียวที่อยู่บนผิวนอกของ

ทรงกระบอก
 - เกลียวใน (Internal Thread) หรือบางครั้งเรียกว่า เกลียวตัวเมีย จะมีลักษณะเป็นเกลียวที่อยู่บนผิวภายในของรู 

ส าหรับเกลียวของสลักเกลียวจะมี 2 แบบ ดังนี้
 1. เกลียวขวา (Right - hand thread) คือ เกลียวที่ถ้าถูกหมุนในทิศทางตามเข็มนาฬิกาแล้วจะเป็นการขันเกลียวให้
แน่น เกลียวชนิดนี้จะพบเห็นได้บ่อยที่สุดในชีวิตประจ าวัน เพราะถ้าผู้เรียนลองทบทวนดูจะพบว่าทุกครั้งที่เราต้องการจะขัน
สกรูให้แน่น เราก็จะบิดมันในทิศทางตามเข็มนาฬิกาเสมอ ลักษณะของเกลียวขวาได้



ส่วนประกอบของสลกัเกลียว

2. เกลียวซ้าย (Left - hand thread) คือ เกลียวที่ถ้าถูกหมุนในทิศทางทวนเข็มนาฬิกาแล้วจะเป็นการขันเกลียวให้แน่น 
เกลียวชนิดนี้จะพบเห็นได้ไม่บ่อยนัก แต่อุปกรณ์ที่สามารถพบว่ามีเกลียวซ้ายอยู่ด้วยก็คือ Turnbuckle อุปกรณ์ชนิดนี้จะมีทั้ง

เกลียวซ้ายและเกลียวขวาอยู่ในตัวเอง ดังนั้นเมื่อจับส่วนตรงกลางหมุนแล้ว การหมุนนั้นจะท าให้เกิดการหมุนตามเข็มกับ
เกลียวด้านหนึ่งและหมุนทวนเข็มกับเกลียวอีกด้านหนึ่งเสมอ ซึ่งจะท าให้เกลียวทั้งสองด้านนั้นเคลื่อนที่เข้าหากันหรือออกจาก
กันได้ ลักษณะเกลียว ดังแสดงในรูป

แสดงลักษณะของเกลียว
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- ยอดเกลียว (Crest) คือ ส่วนที่เป็นขอบสูงสุดของเกลียว
 - ฐานเกลียว (Root) คือ ส่วนที่ต่ าสุดของเกลียวเมื่อเกลียวน้ันอยู่บนผิวทรงกระบอก
 - มุมของเกลียว (Thread Angle) มุมระหว่างผิวของเกลียวที่อยู่ติดกัน
 ลักษณะของยอดเกลียว ฐานเกลียว และมุมของเกลียว ดังแสดงในรูป

แสดงโครงสร้างของเกลียว
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- Major Diameter คือ ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางที่ใหญ่ที่สุดของเกลียว ไม่ว่าเกลียวนั้นจะเป็นเกลียวนอกหรือเกลียวในก็

ตาม
 - Minor Diameter คือ ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางที่เล็กที่สุดของเกลียว ไม่ว่าเกลียวนั้นจะเป็นเกลียวนอกหรือเกลียวในก็
ตาม ลักษณะของ Major Diameter และ Minor Diameter ดังแสดงในรูป

แสดงขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของเกลียว
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- Pitch คือ ระยะระหว่างยอดเกลียวไปยังยอดเกลียวถัดไป
 - Lead คือ ระยะที่เกลียวเคลื่อนที่ไปเมื่อหมุนเกลียวครบ 1 รอบ
 ลักษณะของระยะ Pitch ดังแสดงในรูป

แสดงระยะ Pitch
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- รูปร่างของเกลียว (Thread Form) รูปร่างลักษณะของเกลียวนั้นมีหลายแบบด้วยกัน ซึ่งในแต่ละแบบจะใช้งานที่

ต่างกัน ลักษณะของเกลียวและการใช้งาน
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เรามักจะเรียกสลักเกลียวและแป้นเกลียวรวม ๆ ว่า นอต อยู่เสมอ ซึ่งจริง ๆ แล้วสลักเกลียวหรือที่ภาษาอังกฤษเรียกว่า 
โบลต ์(Bolt) นั้นจะเป็นชิ้นส่วนที่มีลักษณะเป็นทรงกระบอก โดยที่ผิวทรงกระบอกนั้นมีเกลียวอยู่และมีส่วนที่เป็นหัวด้วย และ
รูปร่างของหัวที่พบบ่อ หัวหกเหลี่ยม ส่วนแป้นเกลียวหรือนัต (Nut) นั้นจะมีลักษณะคล้ายกับหัวหกเหลี่ยมของโบลต์ แต่

บริเวณตรงกลางจะเจาะรูและท าเกลียวใน  ลักษณะของสลักเกลียวและแป้นเกลียว ดังแสดงไว้ในรูป

แสดงสลักเกลียวและแป้นเกลียว
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ขนาดของสลักเกลียวและแป้นเกลียวผู้ใช้งานสามารถเลือกได้ตามมาตรฐาน ที่ผลิตอยู่ในท้องตลาด ซึ่งการเลือกใช้งาน
สามารถเลือกได้ตามตาราง

แสดงขนาดของสลักเกลียว
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แสดงขนาดของแป้นเกลียว



การใช้งานสลักเกลยีวและแป้นเกลียว

การใช้สลักเกลียวและแป้นเกลียวในการจับยึดชิ้นส่วนสองชิ้นเข้าด้วยกัน การจับยึดชิ้นส่วนเข้าด้วยกันโดยใช้สลักเกลียว
และแป้นเกลียวนั้น จะต้องเจาะรูบนชิ้นส่วนทั้งสองก่อน ซึ่งโดยปกติแล้วจะเจาะรูให้มีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางใหญ่กว่าขนาด
ของ Major Diameter ของสลักเกลียวเล็กน้อยเพื่อให้สามารถสอดสลักเกลียวผ่านชิ้นงานเหล่านั้นไปได้โดยสะดวก เมื่อสอด 
สลักเกลียวไปแล้ว ก่อนที่จะล็อคชิ้นงานด้วยแป้นเกลียว ก็จะนิยมสวมแหวนรอง (Washer) เข้าไปก่อน จากนั้นขันแป้นเกลียว
เข้าไปจนสุดเพื่อล็อคช้ินงานทั้งสองเข้าด้วยกัน แหวนรองที่ใส่เข้าไปน้ันจะช่วยแป้นเกลียวในการกระจายแรงที่ใช้ในการจับยึด
ชิ้นงานเข้าด้วยกันท าใหก้ารจับยึดน้ันดีขึ้น ลักษณะการจับยึดสลักเกลียวเข้ากับช้ินงาน ดังแสดงในรูป

แสดงการจับยึดสลักเกลียวเข้ากับช้ินงาน



การใช้งานสลักเกลยีวและแป้นเกลียว

ในการใช้งานสลักเกลียวและแป้นเกลียวที่ถูกต้องนั้น ควรเลือกความยาวในส่วนล าตัวของสลักเกลียวให้เหมาะสมไม่ยาว
เกินความจ าเป็นหรือสั้นจนเกินไป จนท าให้แป้นเกลียวไม่สามารถขันได้จนเต็มเกลียว ซึ่งความยาวที่เหมาะสมก็คือ ยาวเลย
แป้นเกลียวเมื่อขันแป้นเกลียวจนแ ประมาณ 3 - 4 เท่าของระยะ Pitch ส่วนความยาวของเกลียวนั้นก็ควรมากพอ โดยเผื่อ
ระยะให้ลึกเข้าไปในชิ้นงานเล็กน้อยประมาณ 2 - 3 เท่าของระยะ Pitch เพื่อให้แน่ใจได้ว่าเรามีเกลียวเหลือพอที่จะขันแป้น
เกลียวให้แน่นได้ ข้อแนะน าในการใช้งานสลักเกลียวกับแป้นเกลียวข้อต่อไป  ก็คือ ไม่ควรให้ส่วนที่เป็นเกลียวบนล าตัวของ
สลักเกลียวนั้นผ่านบริเวณที่เป็นรอยต่อของชิ้นงานที่มาประกอบกัน เพราะส่วนที่เป็นเกลียวบนล าตัวของสลักเกลียวนั้นจะมี
ความแข็งแรงน้อยกว่าบริเวณที่ไม่ได้ท าเกลียว  จึงไม่เหมาะที่จะน ามารับแรงเฉือน ณ บริเวณรอยต่อของชิ้นงานที่ส าคัญ ก็คือ 
ไม่ควรเจาะรูของชิ้นงานที่จะสอดสลักเกลียวนั้นใหญ่เกินขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง (Major Diameter) ของสลักเกลียวมาก
จนเกินไป เพราะจะท าให้การจับยึดน้ันไม่มั่นคง ท าให้ชิ้นหลวมหรือคลอนได้ ซ่ึงถ้าจะให้การจับยึดมั่นคงก็ต้องเลือกใช้สลัก
เกลียวที่มีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางใหญ่ตามรูที่เจาะด้วย ท าให้เสียค่าใช้จ่ายเพิ่มขึ้นส าหรับขนาดของสลักเกลียวที่ใหญ่และยาว
เกินความจ าเป็น  ตัวอย่างของการใส่สลักเกลียวไม่เหมาะสม ดังแสดงในรูป
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แสดงตัวอย่างที่ไม่เหมาะสมส าหรับการใช้สลักเกลียวและแปน้เกลียว
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แสดงตัวอย่างที่ไม่เหมาะสมส าหรับการใช้สลักเกลียวและแปน้เกลียว
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ในบางงานเราอาจจะใช้สลักเกลียวเพียงชิ้นเดียวในการจับยึดชิ้นงานเข้าด้วยกัน เช่น กรณีที่ชิ้นงานหนึ่งมีความหนา
มาก ๆ ไม่สะดวกต่อการเจาะรูให้ทะลุหรือไม่มีพื้นที่ส าหรับใช้แป้นเกลียวในการจับยึดที่ปลายอีกด้านหนึ่ง เป็นต้น ดังแสดงใน
รูป

แสดงสลักเกลียวไม่ใช้แป้นเกลียว
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จากรูปจะเห็นว่าการจับยึดที่ถูกต้องนั้น รูเจาะที่เจาะเพื่อท าเกลียวในของชิ้นงานหนา  จะต้องมีความลึกมากกว่าความลึก
ของเกลียวในที่จะท าส่วนความยาวของเกลียวบนตัวสลักเกลียวนั้น  เมื่อขันลงไปจนสุดแล้วจะต้องเหลือที่ว่างระหว่างเกลียว
นอกและเกลียวในอีกเล็กน้อยประมาณ 2-3 เท่า ของระยะ pitch และความยาวของเกลียวก็ต้องยาวเลยเข้ามาในชิ้นงานชิ้นที่
บาง ประมาณ 2-3 เท่า ของระยะ pitch อีกเช่นเดียวกันส าหรับชิ้นงานบางนั้น  เราจะเจาะรูธรรมดาไม่ต้องท าเกลียวใน  
เพียงแต่รูที่เจาะน้ันจะต้องมีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางที่ใหญ่กว่าเส้นผ่านศูนย์กลางของสลักเกลียวเล็กน้อยเพื่อให้สวมผ่านลงไป
ได้โดยสะดวก ตัวอย่างการใช้สลักเกลียวในการจับยึดช้ินงานที่ไม่เหมาะสม ดังแสดงในรูป

แสดงการใช้สลักเกลียวยึดช้ินงานไม่เหมาะสม
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