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1. เครื่องมือท่ัวไป

2. เครื่องมือกลเบื้องต้น

ในการปฏิบัติงานช่างอุตสาหกรรม
จ าเป็นต้องใช้เครื่องมือช่วยในการท างาน
หลายชนิดทั้งที่เป็นเครื่องมือทั่วไป เครื่องมือ
ประจ า เครื่องจักรแต่ละชนิด และเครื่องมือ
เฉพาะอย่าง ดังนั้นผู้ปฏิบัติงานจึงต้องศึกษา
เกี่ยวกับการใช้งานและการบ ารุงรักษาเครื่องมือ
แต่ละประเภท ทั้งนี้เพื่อให้ใช้งานได้อย่างถูกต้อง 
มีประสิทธิภาพ และมีความปลอดภัยใน
การปฏิบัติงาน

สาระส าคัญ สาระการเรียนรู้



1. บอกชื่อและชนิดของเครื่องมือท่ัวไปได้

2. อธิบายลักษณะวิธีการใช้งานเครื่องมือทั่วไปได้

3. บอกชื่อและชนิดเครื่องมือกลเบื้องต้นได้

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับเครื่องมือทั่วไปและ
เครื่องมือกลเบื้องต้น

2. ประยุกต์ใช้ความรู้เกี่ยวกับเครื่องมือทั่วไป
และ เ ค รื่ อ ง มื อ กล เบื้ อ ง ต้ น ไป ใ ช้ ใ น
ชีวิตประจ าวัน

สมรรถนะประจ าหน่วย จุดประสงค์การเรียนรู้



ลักษณะของค้อน
• เป็นเครื่องมือที่ใช้ส ำหรับตอก ตีวัสดุ ขึ้นรูปโลหะ 
• ออกแบบมำเพื่อจุดประสงค์เฉพำะ
• มีรูปร่ำงตำมลักษณะกำรใช้งำน 
• มีส่วนประกอบ 2 ส่วน คือส่วนหัวค้อนและส่วนที่เป็นด้ำม

ค้อน (Hammer)

1. เครื่องมือทั่วไป



ชนิดของค้อน

ค้อนหัวแข็งค้อนหัวอ่อน

ค้อนไม้

ค้อนยาง

ค้อนพลาสติก

ค้อนทองแดง

ค้อนทองเหลือง

ค้อนปอนด์ 

ค้อนเดินสายไฟ

ค้อนหงอน

ค้อนหัวขวาง

ค้อนหัวกลม



วิธีการใช้งานและการบ ารุงรกัษาค้อน
• ใช้ค้อนให้ถูกต้องกับลักษณะของงำนที่ปฏิบัติ
• กำรจับค้อนควรจับบริเวณปลำยด้ำมค้อน
• อย่ำใช้ค้อนที่ด้ำมหลวมเพรำะอำจหลุดไปถูกผู้อื่นได้ 
• เวลำใช้งำนพยำยำมตี ตอก โดยใช้หน้ำค้อนตีเต็มหน้ำ
• เก็บรักษำไว้ให้เป็นที่ หลังกำรใช้งำนแล้ว
• หน้ำค้อนต้องมีผิวเรียบอยู่เสมอ ค้อนที่ใช้ต้องสะอำดอย่ำให้เปื้อนน้ ำมัน

ค้อน (Hammer)

1. เครื่องมือทั่วไป



ประแจ (Wrench)

ลักษณะของประแจ
• เป็นเครื่องมือที่ใช้แรงบิดเพื่อหมุนโบลต์ นอต หรือวัตถุอื่นๆ ที่ออกแบบมำเพื่อใช้ร่วมกับประแจ

ผลิตขึ้นจำกเหล็กผสมโครเมียมและวำเนเดียมอัดขึ้นรูป และชุบโครเมียมเพื่อป้องกัน
กำรกัดกร่อน

1. เครื่องมือทั่วไป



ชนิดของประแจ

ประแจกระบอกประแจตะขอ

ประแจแหวน 

ประแจปากตาย

ประแจหกเหลี่ยม/ประแจแอล

ประแจเลื่อน

ประแจผสม



ประแจ (Wrench)

วิธีการใช้งานและการบ ารุงรักษาประแจ
• เลือกใช้ประแจให้เหมำะสมกับงำน ขนำดปำกประแจต้องพอดีกับสลักเกลียว
• ประแจต้องอยู่ในสภำพสมบูรณ์ ปำกประแจไม่สึก บิ่น หรือแตกร้ำว
• กำรขันหรือคลำยสลักเกลียว ควรดึงประแจเข้ำหำตัวเสมอ
• อย่ำใช้ประแจแทนเครื่องมืออื่น เช่น ใช้ตอกแทนค้อน
• เมื่อเลิกใช้งำนต้องท ำควำมสะอำดและเก็บเข้ำที่ให้เรียบร้อย
• ห้ำมใช้ท่อเหล็กต่อก้ำนประแจเพื่อคลำยหัวสลักเกลียว 

1. เครื่องมือทั่วไป



คีม (Pliers)

ลักษณะของคีม
• เป็นเครื่องมือพื้นฐำนที่ใช้ส ำหรับจับ ยึด บีบ ตัด ล็อกชิ้นงำน และช่วยในกำรถอดหรือ

กำรประกอบช้ินส่วน ท ำให้กำรปฏิบัติงำนมีควำมสะดวก

1. เครื่องมือทั่วไป



ชนิดของคีม

คีมล็อกคีมตัดลวด 

คีมปากจ้ิงจก

คีมปากขยาย

คีมปากผสม



คีม (Pliers)

วิธีการใช้งานและการบ ารุงรักษาคมี
• ใช้คีมให้เหมำะกับงำน
• ก่อนใช้ตรวจฉนวนให้เรียบร้อย ถ้ำช ำรุดไม่ควรใช้งำน
• ไม่ใช้คีมขันสกรูหรือเกลียว เพรำะอำจท ำให้ปำกคีมเสียหำย
• ไม่ควรใช้คีมแทนค้อน
• เมื่อเลิกใช้ควรท ำควำมสะอำดเก็บเข้ำที่ให้เรียบร้อยหยอดน้ ำมันเสมอ

1. เครื่องมือทั่วไป



ไขควง (Screwdriver)

ลักษณะของไขควง
• เป็นเครื่องมือส ำหรับขันและคลำยสกรูชนิดหัวผ่ำ ขนำดและรูปทรงของไขควงออกแบบให้เป็นไป

ตำมลักษณะกำรใช้งำน

ส่วนประกอบของไขควง
• ปากไขควง (Tip) เป็นส่วนที่ใช้ขันหรือคลำยสกรู มีอยู่ 2 แบบ คือแบบแบน/แบบปำกร่องสี่แฉก
• ก้านไขควง (Shank) เป็นโลหะที่ผ่ำนกำรชุบแข็ง มีอยู่ 2 แบบ คือแบบก้ำนกลม/แบบก้ำนเหลี่ยม
• ด้ามไขควง (Handle) ด้ำมพลำสติกเป็นแบบที่นิยมใช้มำกที่สุด

1. เครื่องมือทั่วไป



ชนิดของไขควง

ไขควงปากแฉกไขควงปากแบน

ไขควงสตับบี้

ไขควงออฟเซต



ไขควง (Screwdriver)

วิธีใช้งานและการบ ารุงรกัษาไขควง
• เลือกขนำดของไขควงให้เหมำะสมกับสกรู
• วิธีขันไขควงให้ใช้มือขวำก ำด้ำมไขควงขณะมือซ้ำยจับก้ำนไขควงลงที่บ่ำสกรูพอดี ใช้มือซ้ำย

ประคองก้ำนไขควงให้ใบไขควงสัมผัสกับร่องสกรูตลอดเวลำ
• ทั้งกำรขันและคลำยให้กดไขควงลงกลำงสกรูให้แน่น ต้องมั่นใจว่ำใบไขควงสัมผัสกับร่องของสกรู

ตลอดเวลำเพื่อไม่ให้สกรูเยิน
• ห้ำมใช้ไขควงแคะ แกะ งัดชิ้นงำนทุกชนิด หรือใช้ไขควงแทนสกัด

1. เครื่องมือทั่วไป



กรรไกร (Snips)

ลักษณะของกรรไกร
• ท ำจำกเหล็กกล้ำที่ผ่ำนกำรขึ้นรูป 
• เป็นเครื่องมือตัดซึ่งใช้ในงำนโลหะแผ่นเท่ำน้ัน
• มีด้ำมยำวเพ่ือช่วยในกำรผ่อนแรง 
• ผู้ปฏิบัติงำนจะต้องเลือกใช้กรรไกรให้ถูกต้องและเหมำะสมกับลักษณะงำน

1. เครื่องมือทั่วไป



ชนิดของกรรไกร

กรรไกรตัดโค้งกรรไกรตัดตรง 

กรรไกรอเวียชัน

กรรไกรตัดผสม



กรรไกร (Snips)

วิธีการใช้งานและการบ ารุงรกัษากรรไกร
• เลือกใช้กรรไกรให้เหมำะสมกับควำมหนำของแผ่นโลหะงำน
• หยอดน้ ำมันหล่อลื่นที่จุดหมุนเป็นครั้งครำว
• ขณะตัดชิ้นงำนอย่ำบิดหรือเอียงกรรไกร ต้องให้กรรไกรตั้งฉำกกับชิ้นงำน
• ถ้ำกรรไกรตัดแผ่นโลหะงำนไม่เข้ำอย่ำใช้ค้อนตอกด้ำมกรรไกรหรือใช้ท่อต่อเพ่ือเพ่ิมแรงในกำรตัด
• ท ำควำมสะอำดหลังเลิกใช้งำนและเก็บเข้ำที่ให้เรียบร้อย

1. เครื่องมือทั่วไป



อุปกรณ์จับยึด (Fixture)

ลักษณะของอุปกรณจ์ับยึด
• เป็นเครื่องมือส ำหรับจับยึดชิ้นงำนซึ่งสำมำรถจับชิ้นงำนได้อย่ำงแน่นหนำ 
• โครงสร้ำงท ำจำกเหล็กหล่อ ปำกจับงำนท ำจำกเหล็กแข็ง 
• ต้องติดต้ังกับโต๊ะงำนให้มั่นคงแข็งแรง เพื่อท ำกำรเลื่อย ตะไบ เจำะ หรือท ำเกลียว

1. เครื่องมือทั่วไป



ชนิดของอุปกรณ์จับยึด

ปากกาจับเจาะปากกาจับชิ้นงาน

แคลมป์ปากขนาน

ซีแคลมป์



อุปกรณ์จับยึด (Fixture)

วิธีการใช้งานและการบ ารุงรกัษาอุปกรณ์จับยึด
• ห้ำมตอกด้ำมขันเกลียวของปำกกำจับชิ้นงำนเพรำะจะท ำให้ด้ำมขันเกลียวคดงอและหักได้
• ห้ำมใช้ค้อนหรือวัตถุอ่ืนตอกปำกของปำกกำจับชิ้นงำน เพรำะจะท ำให้ช ำรุดเสียหำย
• กำรเลื่อยช้ินงำนบนปำกกำจับชิ้นงำนต้องระวังไม่ให้ฟันเลื่อยตัดเฉือนปำกกำจับชิ้นงำน
• เมื่อตรวจสอบพบว่ำปำกกำจับชิ้นงำนมีรอยร้ำวไม่ควรใช้งำน
• ควรหยอดน้ ำมันบริเวณจุดหมุน และทำน้ ำมันบริเวณที่เคลื่อนที่อยู่เสมอ
• เมื่อเลิกใช้งำน ควรถอดชิ้นงำนออกจำกปำกกำจับทุกชิ้นงำนทุกครั้ง

1. เครื่องมือทั่วไป



2. เครื่องมือกลเบื้องต้น

เครื่องเจาะ (Drilling Machine)

• ใช้จับดอกสว่ำนเพื่อเจำะรูช้ินงำนตำมต้องกำร 

• จับดอกสว่ำนเพื่อคว้ำนเจำะรู 

• จับดอกคว้ำนรูเรียบ (รีมเมอร)์

• ใช้แรงขับจำกมอเตอร์ไฟฟ้ำเป็นตัวขับดันและส่งก ำลังไปยังหัวขับ
ดอกสว่ำนด้วยเฟืองหรือสำยพำน



เครื่องกลึง (Lathe)

• ใช้ในกำรผลิตชิ้นงำนเกลียว
• ใช้ในงำนเจำะรู
• ใช้ในงำนคว้ำนรู
• ใช้แรงขับจำกมอเตอร์ส่งก ำลังไปยังหัวจับช้ินงำน
• ปฏิบัติงำนในลักษณะหมุนในแนวนอน

2. เครื่องมือกลเบื้องต้น



เครื่องเลื่อยกลแบบชกั (Power Hacksaw)

• ลักษณะกำรท ำงำนคล้ำยเลื่อยมือ

• เป็นเครื่องเลื่อยที่นิยมใช้ สำมำรถตัดได้ดี มีรำคำถูก 

• โครงเลื่อยท ำจำกเหล็กหล่อป้องกันกำรสั่นสะเทือน 

• ใบเลื่อยที่ใช้จะเป็นชนิดฟันสลับขนำด 36 นิ้ว

2. เครื่องมือกลเบื้องต้น



เครื่องเลื่อยวงเดือน (Circular saw)

• หำกน ำมำใช้ตัดเหล็กจะใช้เวลำมำก 
• ใช้ในงำนตัดวัสดุอ่อนโดยใช้ควำมเร็วรอบสูง

จะใช้งำนได้ดี 
• ใบตัดของเลื่อยวงเดือนมีลักษณะเป็นแผ่นกลม

มีฟันเลื่อยอยู่รอบวง 
• ใบตัดท ำมำจำกเหล็กกล้ำผสมสูงหรือเหล็ก

เครื่องมือ

2. เครื่องมือกลเบื้องต้น



เครื่องเลื่อยสายพานแนวนอน (Horizontal Bandsaw)

• มีล้อสำยพำนเป็นตัวขับตำมกำรป้อนตัด 
• ใช้ระบบไฮดรอลิก (Hydraulic) 
• ใช้ระบบอัตโนมัติในกำรท ำงำนทั่วไป
• มีใช้ในโรงงำนที่ทันสมัยทั่วไป 
• ควบคุมง่ำย ไม่เสียเวลำ

2. เครื่องมือกลเบื้องต้น



เครื่องเลื่อยสายพานแนวตั้ง (Vertical Bandsaw)

• ใช้มือจับช้ินงำนป้อนชิ้นงำนเข้ำหำใบเลื่อย
• ใช้ส ำหรับเลื่อยโลหะแผ่นบำงๆ 
• เลื่อยตัดภำยนอก
• เลื่อยภำยในรูโตๆ 
• ตัดเป็นรูปร่ำงต่ำงๆ ได้ คล้ำยกับกำรเลื่อยฉลุไม้ 
• หำกใบเลื่อยขำดสำมำรถต่อใหม่ได้โดยกำรเช่ือม

2. เครื่องมือกลเบื้องต้น



 เครื่องมือทั่วไปและเครื่องมือกลเบื้องต้นในงานช่างมีหลายชนิด โดยทั่วไปเป็นเครื่องมือ
ขนาดเล็กใช้มือบังคับควบคุมในการปฏิบัติงาน ถึงแม้จะเป็นเครื่องมือพื้นฐานแต่ก็มีความส าคัญ
อย่างยิ่งในการปฏิบัติงานที่ช่างจะต้องเรียนรู้ถึงวิธีการใช้งานและการบ ารุงรักษาเครื่องมือ
อย่างถูกวิธี เพื่อที่จะใช้เครื่องมืออย่างมีประสิทธิภาพและมีความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

สรุป
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