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1. ส่วนประกอบของตะไบ
2. คมตัดของตะไบ
3. ลักษณะการท างานของตะไบ
4. การประกอบด้ามตะไบ
5. การปฏิบัติงานตะไบ
6. การบ ารุงรักษาตะไบ

งานตะไบเป็นงานขั้นแรกที่ส าคัญ
ในงานฝึกฝีมือขั้นพื้นฐานส าหรับผู้ เ รียน
ในการปฏิบัติงานทางด้านช่างอุตสาหกรรม 
แม้ว่าปัจจุบันจะมีเครื่องจักรกลที่ทันสมัย
ในการปรับผิวชิ้นงาน แต่ตะไบยังเป็นเครื่องมือ
ที่ยังมีความจ าเป็นต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 
ตะไบเป็นเครื่องมือส าหรับลดขนาดชิ้นงานเพื่อ
แปรรูปชิ้นงานให้เป็นรูปร่างต่างๆ ตามต้องการ

สาระส าคัญ สาระการเรียนรู้



1. บอกส่วนประกอบของตะไบได้
2. อธิบายคมตัดของตะไบได้
3. บอกลักษณะการท างานของตะไบแต่ละชนดิได้
4. อธิบายวิธีการประกอบด้ามตะไบได้
5. อธิบายการปฏิบัติงานตะไบได้
6. บอกวิธีการบ ารุงรักษาตะไบได้

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับงานตะไบ

2. ประยุกต์ใช้ความรู้เกี่ยวกับงานตะไบไปใช้
ในชีวิตประจ าวันและประกอบอาชีพ

สมรรถนะประจ าหน่วย จุดประสงค์การเรียนรู้



1. ส่วนประกอบของตะไบ

ด้ามตะไบปลอกโลหะ
บ่าตะไบ

โคนตะไบ
คมตัด

ผิวหน้าตะไบ

ขอบตะไบ

ปลายตะไบ

ความยาวของตะไบ กั่นตะไบ



• มีลักษณะฟันเป็นแถวเดียวขนานกันเป็นรูปสี่เหลี่ยมขนมเปียกปูน 
• คมตัดเฉือนจะกินเน้ือวัสดุงานได้ทีละน้อย
• เหมาะกับการปรับผิวงานครั้งสุดท้าย ท าให้ผิวหน้างานเรียบ หรือตะไบโลหะอ่อน 
• คมตะไบจะเอียงเป็นแนวเดียวกันช่วยให้เศษโลหะที่ตัดเฉือนไหลออกได้สะดวก

ตะไบคมตัดเดียว (Single cut file)

2. คมตัดของตะไบ



• ลักษณะคมตะไบจะมี 2 แถว คมตัดที่อยู่ข้างหน้ากับคมตัดหลักที่อยู่ข้างหลังเยื้องกัน
• คมตัดแต่ละอันจะรับช่วงการกินผิวงานทั่วๆ กัน 
• เหมาะส าหรับใช้ตะไบโลหะแข็งหรือตะไบเพ่ือลดขนาด

ตะไบคมตัดคู่ (Double cut file)

2. คมตัดของตะไบ



• เป็นตะไบที่มีคมโค้งเว้าไปทางปลายของตะไบ
• แถวโค้งจะตัดขวางกับผิวหน้าของตะไบและมีร่องไว้เพ่ือหักเศษวัสดุ
• ช่วยให้เศษเนื้อโลหะที่ถูกตัดเฉือนเคลื่อนที่ออกจากคมตัดได้ดี 
• เหมาะส าหรับตะไบโลหะอ่อน ได้แก่ อะลูมิเนียม ตะกั่ว ทองเหลือง

ตะไบคมตัดโค้ง (Curved cut file)

2. คมตัดของตะไบ



• มีฟันเป็นจุดๆ ขนาดใหญ่และขยายมากๆ 
• เหมาะส าหรับตะไบงานไม้

ตะไบคมบุ้ง (Rasp cut file)

2. คมตัดของตะไบ



• เป็นตะไบที่มีพื้นที่หน้าตัดเป็นรูปสี่เหลี่ยมผืนผ้า 
• มีทั้งตะไบหยาบและตะไบละเอียด
• เหมาะส าหรับลดขนาดหรือปรับผิวช้ินงานให้เรียบ

ตะไบแบน (Flat file)

3. ลักษณะการท างานของตะไบ



• ด้านเรียบของตะไบครึ่งวงกลมจะมีคมเป็นแบบคมไขว้ ส่วนด้านโค้งของตะไบจะเป็นคมชนิดเดียว 
• ใช้ส าหรับตะไบตกแต่งผิวงานที่เป็นผิวโค้ง เช่น ชิ้นงานที่เป็นรูปวงรี

ตะไบครึ่งวงกลมหรือท้องปลิง (Half-round file)

3. ลักษณะการท างานของตะไบ



• คมตัดมีทั้งแบบลายตัดเดี่ยวและลายตัดคู่ 
• นิยมใช้ในงานตะไบส่วนโค้งของชิ้นงาน
• ใช้ส าหรับตะไบขยายขนานรูกลม และใช้ส าหรับตะไบร่องโค้ง

ตะไบกลม (Round file) หรือตะไบหางหนู (Rat tail file)

3. ลักษณะการท างานของตะไบ



• ลักษณะคมตัดของตะไบสี่เหลี่ยมเป็นแบบคมตัดคู่
• เหมาะส าหรับการตะไบรูสี่เหลี่ยมจัตุรัสหรือสี่เหลี่ยมผืนผ้าและตะไบร่องลิ่ม

ตะไบสี่เหลี่ยม (Square file)

3. ลักษณะการท างานของตะไบ



• มีคมตัดชนิดคมเดียวทั้งสามด้าน 
• ใช้ส าหรับตะไบส่วนที่เป็นมุมแหลม หรือตะไบคมของฟันเลื่อย

ตะไบสามเหลี่ยม (Three square file)

3. ลักษณะการท างานของตะไบ



• แบ่งกั่นตะไบออกเป็น 3 ส่วนเท่าๆ กัน 
• เจาะรูที่ด้ามตะไบ
• ประกอบตะไบกับด้าม ตรวจสอบความลึกของการประกอบด้ามตะไบ 

วิธีการประกอบด้ามตะไบ

4. การประกอบด้ามตะไบ



• ด้ามตะไบที่น ามาใช้ต้องมีปลอกเหล็กบังคับตรงรอบส่วนบนของด้ามตะไบ
• อย่าให้รูเจาะต้ืนเกินไป
• รูเจาะไม่ตรง
• ควรประกอบด้ามกับตะไบให้ถูกวิธี 

ข้อควรระวังในการประกอบด้ามตะไบ

4. การประกอบด้ามตะไบ

• ในกรณีที่ตะไบเอียงและความลึกในการเจาะที่ด้ามตะไบน้อยเกินไป จ าเป็นต้องถอดตะไบ
ออกจากด้ามควรใช้โต๊ะปากกาช่วยในการถอดด้ามตะไบ โดยปรับระยะห่างของปากกาให้
กว้างกว่าความหนาของตะไบเล็กน้อย จับที่ตัวตะไบแล้วกระแทกลงจนด้ามตะไบหลุดออกจาก
กั่นตะไบ



• ควรเลือกความสูงโต๊ะปากกาให้เหมาะสม

• จับช้ินงานเข้ากับปากกาจับช้ินงานให้แน่นและได้ระดับ

• ผู้ปฏิบัติงานงานตะไบควรวางเท้าและยืนในท่าที่เหมาะสม

• การเคลื่อนตัวขณะตะไบควรถ่ายน าน้ ากลับไป-มาระหว่าง
เท้าซ้ายและขวา

การเตรียมความพร้อมก่อนการปฏิบัติงานตะไบ

5. การปฏิบัติงานตะไบ



การตะไบงานหนัก 
• เป็นการตะไบเพื่อให้คมตัดตะไบตัดเฉือน

เนื้อวัสดุงานออกครั้งละมากๆ 
• ท าได้โดยใช้มือข้างที่ถนัดจับด้ามตะไบ

ให้แน่น ส่วนมือข้างที่ไม่ถนัดใช้อุ้งมือกด
ที่ปลายตะไบ 

• ใช้ตะไบคมตัดคู่หรือตะไบหยาบ

ลักษณะการปฏิบัติงานตะไบชิ้นงาน

5. การปฏิบัติงานตะไบ



การตะไบงานเบา 
• เป็นการตะไบชิ้นงานพื้นที่ผิวงานแคบหรือ

ผิวใกล้ได้ขนาดตามแบบ 
• ท าได้โดยใช้มือข้างที่ถนัดจับด้ามตะไบให้

มั่นคง ส่วนมือข้างที่ไม่ถนัดใช้หัวแม่มือกด
ที่ปลายตะไบ และนิ้วทั้งสี่จับด้านล่างของ
ปลายตะไบ พร้อมกับตรวจสอบผิวเรียบ
และขนาดของชิ้นงานอยู่เสมอ

ลักษณะการปฏิบัติงานตะไบชิ้นงาน

5. การปฏิบัติงานตะไบ



การตะไบไส 
• เป็นเทคนิคการตะไบไสผิวดิบของชิ้นงาน

หรือการปรับผิวงานส่วนที่โค้งนูนตรงกลาง
ให้ได้ระดับ 

• ใช้ตะไบคมตัดเดียว
• ท าได้โดยใช้ตะไบถูตามขวางของชิ้นงาน 

ใช้ระยะชักตะไบเพียงสั้นๆ 
• ใช้ตะไบงานที่พื้นที่งานไม่กว้างมากนัก

ลักษณะการปฏิบัติงานตะไบชิ้นงาน

5. การปฏิบัติงานตะไบ



การตะไบผิวโค้ง 
• ใช้การเลื่อยลดเนื้อโลหะส่วนที่ไม่ต้องการ

ออกไปก่อน เพื่อประหยัดเวลาในงานตะไบ 
• ตะไบโดยยกด้ามตะไบให้สูงขึ้น ออกแรง

กดดันตะไบไปด้านหน้าพร้อมกับกดด้าม
ตะไบลงจะสามารถขึ้นรูปผิวโค้งได้อย่าง
สม่ าเสมอ

ลักษณะการปฏิบัติงานตะไบชิ้นงาน

5. การปฏิบัติงานตะไบ



การตะไบผิวเว้า 
• ตะไบที่ใช้ต้องมีขนาดเล็กกว่าส่วนเว้าของ

ชิ้นงาน 
• ใช้ตะไบท้องปลิงหรือตะไบกลมดันไป

ด้านหน้าพร้อมกับบิดตะไบไปทางขวา จะ
ท าให้ได้ผิวโค้งต่อเนื่องกัน จนได้ขนาด
ชิ้นงานตามต้องการ

ลักษณะการปฏิบัติงานตะไบชิ้นงาน

5. การปฏิบัติงานตะไบ



การตะไบลบมุม 
• เพื่อลบครีบคมของช้ินงานออก 
• ท าได้โดยเอียงตะไบประมาณ 45 องศา กับ

มุมของช้ินงาน 
• ตะไบไปตามยาวของช้ินงาน

ลักษณะการปฏิบัติงานตะไบชิ้นงาน

5. การปฏิบัติงานตะไบ



การตะไบตามความยาวกับชิ้นงาน 
• ทิศทางการตะไบท ามุมฉากกับด้านกว้าง

ของชิ้นงาน
• ท าให้สามารถลดขนาดของชิ้นงานลง

ได้รวดเร็วกว่าการตะไบลักษณะอ่ืน 
• เหมาะส าหรับช้ินงานที่มีความกว้างแคบ

วิธีการตะไบปรับผิวเรียบงาน

5. การปฏิบัติงานตะไบ



การตะไบตามขวางกับชิ้นงาน
• ทิศทางของการตะไบจะท ามุมฉากกับขอบ

ของชิ้นงานด้านยาว 
• ช่วยในการปรับแต่งผิวงานในกรณีที่ผิวหน้า

ของช้ินงานโค้งนูนตามยาว

วิธีการตะไบปรับผิวเรียบงาน

5. การปฏิบัติงานตะไบ



การตะไบไขว้
• ให้เอียงตะไบท าามุมประมาณ 40-45 องศา 

กับแนวขอบของช้ินงาน 
• เมื่อตะไบตลอดหน้าผิวงานงานข้างหนึ่ง

แล้ว จะไขว้ เอียงท ามุมตรงกันข้ามกับ
การตะไบครั้งแรกสลับกัน จะตะไบเช่นนี้
จนกระทั่งผิวงานเรียบตามต้องการ 

• เหมาะส าหรับการตะไบปรับผิวเรียบชิ้นงาน

วิธีการตะไบปรับผิวเรียบงาน

5. การปฏิบัติงานตะไบ



• ใช้แปรงปัดตะไบท าความสะอาดตามแนวฟันตะไบให้เม็ดโลหะที่ติดอยู่ตามร่องฟันตะไบหลุดออก
• ไม่ควรใช้ตะไบที่ไม่มีด้าม ด้ามแตก หรือช ารุด
• ไม่ควรน าตะไบด้ามหลวมมาตะไบงาน
• ไม่ควรใช้ตะไบเคาะหรืองัดสิ่งใดสิ่งหนึ่ง 
• ไม่ควรใช้มือถูหรือปัดผิวงานที่ก าลังตะไบ ให้ใช้แปรงปัดเศษโลหะ
• อย่าให้ตะไบถูกกับน้ าหรือน้ ามัน
• การออกแรงกดในการตะไบมากท าให้เศษโลหะติดตามร่องฟันของตะไบ ควรใช้ชอล์กถูกับ

ผิวหน้าตะไบ เพ่ือป้องกันเศษโลหะอุดตันบนคมตัดของตะไบ

การบ ารุงรักษาตะไบมีดังนี้

6. การบ ารุงรักษาตะไบ



 งานตะไบเป็นขั้นตอนในการปฏิบัติงานขั้นพื้นฐานเพื่อการปรับผิวเรียบชิ้นงานหรือขึ้นรูป
ชิ้นงานตามลักษณะต่างๆ ตามรูปร่าง ดังนั้นช่างอุตสาหกรรมจะต้องท าการศึกษาเกี่ยวกับ
ชนิดของตะไบ วิธีการใช้งาน การบ ารุงรักษา และการเลือกใช้ให้เหมาะสมกับวัสดุงานท่ีจะขึ้นรูป

สรุป
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