
งานลับคมตัด

7



1. เครื่องเจียระไน
2. ส่วนประกอบของเครื่องเจียระไน
3. หลั ก ก า ร ใ ช้ ง า น แ ล ะ ก า ร บ า รุ ง รั ก ษ า

เครื่องเจียระไน
4. เครื่องมืออุปกรณ์ตรวจสอบในการลับคมตัด
5. การลับคมตัดของดอกสว่าน
6. การลับมีดกลึงปอกขวา
7. ความปลอดภัยในการลับคมตัด

การขึ้นรูปชิ้นงานให้เป็นผลิตภัณฑ์
ด้วยเครื่องจักรกลจ าเป็นต้องใช้เครื่องมือตัด
ชนิดต่างๆ เช่น มีดกลึง ดอกสว่าน ซึ่งเมื่อ
ใช้งานไประยะหนึ่งก็จะหมดคม แต่สามารถ
ท าให้คมตัดเครื่องมือเหล่านี้กลับมาคมได้
ดังเดิมโดยการลับกับล้อหินเจียระไน การลับ
คมตัดจะต้องลับมุมต่างๆ ให้ถูกต้อง เพราะถ้า
มุมคมตัดไม่ถูกต้องก็จะส่งผลให้ประสิทธิภาพ
ในการปฏิบัติงานลดลง

สาระส าคัญ สาระการเรียนรู้



1. บอกชนิดของเครื่องเจียระไนได้
2. บอกชื่อส่วนประกอบของเครื่องเจียระไนได้
3. บอกหลักในการใช้งานและการบ าารุงรักษา

เครื่องเจียระไนได้
4. บอกชื่อเครื่องมือตรวจสอบงานเจียระไน

ลับคมตัดได้
5. อธิบายขั้นตอนการลับคมตัดดอกสว่านได้
6. อธิบายขั้นตอนการลับคมตัดมีดกลึงปอกขวาได้
7. บอกความปลอดภัยในการลับคมตัดได้

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับงานลับคมตัด

2. ประยุกต์ใช้ความรู้เกี่ยวกับงานลับคมตัด
ไปใช้ในชีวิตประจ าวันและประกอบอาชีพ

สมรรถนะประจ าหน่วย จุดประสงค์การเรียนรู้



• เป็นอุปกรณ์ที่ใช้ในการลับคมตัด ท าให้เครื่องมือตัดที่ผ่านการใช้งานมาแล้วคมตัดของเครื่องมือ
เกิดการสึกหรอ บิ่น หรือแตกให้สามารถกลับมาใช้งานได้อีก

เครื่องเจียระไน (Grinding Machine) 

1. เครื่องเจียระไน

เครื่องเจียระไนแบบตั้งโต๊ะ (Bench Grinding)
• ยึดติดอยู่กับโต๊ะงานเพื่อเพิ่มความสูงและ

ความสะดวกในการใช้งาน

เครื่องเจียระไนแบบตั้งพืน้ (Floor Grinding)
• มีส่วนที่เป็นฐานเครื่องเพื่อใช้ยึดติดกับพื้น 
• มีความมั่นคง แข็งแรงกว่าเครื่องเจียระไน

แบบต้ังโต๊ะ



เครื่องเจียระไน (Grinding Machine) 

2. ส่วนประกอบของเครื่องเจียระไน

ล้อหินเจียระไน

แท่นรองรับชิ้นงาน

ฐานเครื่อง

มอเตอร์ แผ่นกระจกนิรภัย

ฝาครอบล้อหินเจียระไน

สวิตช์



• ตรวจสอบความเรียบของผิวหน้าล้อหินเจียระไน
ก่อนปฏิบัติงานลับคมตัด โดยแต่งหน้าล้อหินเจียระไน
ให้เรียบด้วยอุปกรณ์ปรับหน้าล้อหินเจียระไนก่อนเสมอ

• การเจียระไนชิ้นงานจะต้องเจียระไนด้านหน้าของ
ล้อหินเจียระไนและเคลื่อนที่ชิ้นงานให้ตลอดผิวหน้า
ของล้อหินเจียระไน

• ตรวจสอบระยะห่างระหว่างแท่นรองรับชิ้นงานกับ
หน้าล้อหินเจียระไน ต้องมีระยะห่างไม่เกิน 3 มิลลิเมตร

วิธีการใช้งานเครื่องเจียระไน

3. หลักการใช้งานและการบ ารุงรักษาเครื่องเจียระไน



• ตรวจสอบสภาพของเครื่องเจียระไนทุกครั้งก่อนใช้งานเครื่องเจียระไน
• ปรับแต่งผิวหน้าล้อหินเจียระไนให้เรียบและอยู่ในสภาวะสมดุล
• ถ้ากระแสไฟฟ้าไม่ปกติ ห้ามเปิดเครื่องเจียระไนเพราะจะท าให้มอเตอร์ไหม้
• ท าความสะอาดเครื่องเจียระไนทุกครั้งหลังเลิกใช้งาน
• เมื่อใช้งานเสร็จแล้วปิดสวิตช์เครื่องให้เรียบร้อย
• ตรวจสอบเสียงของมอเตอร์ว่ามีเสียงดังผิดปกติหรือไม่
• ตรวจดูล้อหินเจียระไนว่ามีรอยร้าวหรือรอยบิ่นหรือไม่ หากพบว่าล้อหินเจียระไนทื่อหรือไม่คม

จะต้องแต่งหน้าหินเจียระไนใหม่

การบํารุงรักษาเครือ่งเจียระไน

3. หลักการใช้งานและการบ ารุงรักษาเครื่องเจียระไน



ใบวัดมุม (Angle Protractor) 
• เป็นเครื่ องมือวัดมุมส าหรับวัดมุมของ

เครื่องมือตัด เช่น มีดกลึง ดอกสว่าน 
• สามารถวัดมุมได้ตั้งแต่ 0-180 องศา

เครื่องมืออุปกรณ์ตรวจสอบในการลับคมตัดมีดังนี้

4. เครื่องมืออุปกรณ์ตรวจสอบในการลับคมตัด

เกจวัดมุมสามเหลี่ยม (Center Gauge)
• เป็นเครื่องมือวัดส าหรับวัดมุมคมตัดของ

สกัดและมีดกลึงเกลียวสามเหลี่ยมหรือใช้ตั้ง
มีดกลึงเกลียวสามเหลี่ยม 

• โดยทั่วไปจะมีมุมรวมยอดเกลียว 60 องศา



การลับคมตัดดอกสว่านสําหรับเจาะงานทัว่ๆ ไป จะมีมุมจิก 118 องศา

5. การลับคมตัดของดอกสว่าน



• จับก้านดอกสว่าน โดยให้จับห่างจากปลายของดอกสว่านประมาณ 1 นิ้ว ส่วนก้านของดอกสว่าน
เอียงต่ ากว่าปลายดอกสว่านเล็กน้อย

• จับล าตัวของดอกสว่านลงบนแท่นรองรับชิ้นงาน
• เคลื่อนปลายของดอกสว่านเข้าไปหาหน้าล้อหิน
• ลับคมตัดด้านที่ 1 เพื่อให้เกิดมุมหลบลาดเอียง ประมาณ 8-12 องศา
• ลับคมตัดด้านที่ 2 เพื่อให้เกิดมุมหลบ 8-12 องศา
• ตรวจสอบมุมจิกของดอกสว่านด้วยใบวัดมุม

ขั้นตอนการลับคมตัดดอกสว่าน

5. การลับคมตัดของดอกสว่าน



• มุมคมตัดสองข้างไม่เท่ากัน

ข้อผิดพลาดในการลับคมตัดดอกสว่าน

5. การลับคมตัดของดอกสว่าน

•  ปลายดอกสว่านไม่ตรงเส้นแกน • มุมคมขวางไม่ได้ขนาด



มีดกลึงปอกจะต้องลับให้ได้มุมคมตัดที่ถูกต้องตามรูปแบบ

6. การลับมีดกลึงปอกขวา



• ลับมุมคมตัดด้านที่ 1 เอียง 30 องศา พร้อมกับมุมหลบเท่ากับ 8 องศา
• ลับมุมรวมปลายมีดเท่ากับ 90 องศา พร้อมทั้งลับมุมหลบหน้ามีดด้านที่ 2 เท่ากับ 8 องศา
• ลับมุมคายด้านข้างเท่ากับ 14 องศา

ขั้นตอนการลับมีดกลึงปอกขวา

6. การลับมีดกลึงปอกขวา



• แต่งกายให้รัดกุมขณะปฏิบัติงานเจียระไน
• ห้ามสวมถุงมือหรือใช้ผ้าจับช้ินงานปฏิบัติงานเจียระไน
• หากต้องเจียระไนช้ินงานขนาดเล็กให้จับชิ้นงานด้วยคีมล็อก
• ห้ามเจียระไนด้านข้างของล้อหินเจียระไนเพราะอาจท าให้ล้อหินเจียระไนแตกได้
• แท่นรองช้ินงานกับผิวหน้าล้อหินเจียระไนต้องห่างไม่เกิน 3 มิลลิเมตร
• สวมแว่นตานิรภัยทุกครั้งเมื่อปฏิบัติงานเจียระไน
• การปฏิบัติงานลับคมตัดจะต้องจับช้ินงานให้แน่นและมั่นคง
• ห้ามหยอกล้อในขณะปฏิบัติงานเจียระไน

การปฏิบัติตนในการลับคมตัดควรปฏิบัติดังนี้

7. ความปลอดภัยในการลับคมตัด



 เครื่องมือตัดที่ใช้ในงานช่างอุตสาหกรรม เช่น ดอกสว่าน มีดกลึง สกัด เมื่อใช้งานแล้ว
คมตัดก็จะสึกหรอ ดังนั้นปฏิบัติงานจะต้องท าให้คมตัดมีความคมอยู่เสมอในขณะปฏิบัติงาน 
โดยวิธีการลับคมตัดเพื่อให้เกิดคมตัดใหม่ ซึ่งผู้เรียนช่างอุตสาหกรรมทุกคนจะต้องรู้และเข้าใจ
ถึงชนิดเครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการลับคมตัด ตลอดจนวิธีการลับคมตัดของเครื่องมือตัด
แต่ละชนิดได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย

สรุป
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