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บทเรียนโมดูลที่ 1 

เร่ือง ความรู้พื้นฐานการวางแผนและควบคุมการผลิต 

 

 

 

โดย 

นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์ 

 

วิทยาลัยการอาชีพบางสะพาน             อาชีวศึกษาจังหวัดประจวบคีรีขันธ์ 

สำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา                   กระทรวงศึกษาธิการ 

 



 
 

 

หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 
รายวิชา : การวางและการควบคุมการผลิต 
โมดูลที่ 1 : ความรู้พื้นฐานการวางและการควบคุมการ
ผลิต 
โมดูลย่อย 1.1 : ความรู้พื้นฐานการวางและการควบคุม
การผลิต 

ใบคำนำ 

หน้าที่  
ก 

แผ่นที่ : 1 

 

คำนำ 

การผลิตได้ในปริมาณที่ลูกค้าต้องการ  เป็นวัตถุประสงค์หลักที่สําคัญอย่างยิ่งประการหนึ่งของการ

บริหารการผลิตซึ่งการท่ีจะสามารถผลิตได้ตามปริมาณท่ีกําหนดไว้ต้องอาศัยทรัพยากรขององค์การหลายอย่าง 

อันได้แก่ เงินทุน วัตถุดิบ แรงงาน ตลอดจนเครื่องจักรอุปกรณ์ต่าง ๆ แต่เนื่องจากทรัพยากรของ องค์การมีอยู่

อย่างจํากัดจึงต้องวางแผนใช้ให้เกิดประโยชน์สูงสุด โดยเฉพาะอย่างยิ่งการลงทุนในสิ่งอํานวยความสะดวก 

เครื่องจักรอุปกรณ์  ตลอดจนโรงงานซึ่งเป็นสถานที่ที่ใช้ทําการผลิต  ต้องอาศัยเงินลงทุนจํานวนมาก  และใช้

เวลาในการคืนทุนนาน ดังนั้น การวางแผนและจัดการด้านกําลังการผลิต ซึ่งเป็นการวางแผนและดําเนินการ

เกี่ยวกับขนาดของโรงงานหรือสถานท่ีทําการผลิต จํานวนเครื่องจักรอุปกรณ์ ตลอดจํานวนคนงานท่ีเหมาะสม 

จึงเป็นภาระงานสําคัญของการบริหารการผลิต  โดยต้องคํานึงถึงผลลัพธ์ต่อองค์การในระยะส้ันควบคู่กับระยะ

ยาว  และใช้ ปัจจัยเชิงปริมาณเป็นหลักในการพิจารณาประกอบกับปัจจัยเชิงคุณภาพให้องค์การมีกําลังการ

ผลิตท่ี เหมาะสม  ไม่เกิดปัญหาการผลิตได้น้อยไม่เพียงพอต่อความต้องการของลูกค้าเพราะกําลังการผลิตน้อย 

เกินไป    และไม่เกิดปัญหาเครื่องจักรมากเกินไปจนกลายเป็นความสูญเปล่าเพราะกําลังการผลิตมากเกินไป



 

 

หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
รายวิชา : การวางและการควบคุมการผลิต 
โมดูลที่ 1 : ความรู้พื้นฐานการวางและการควบคุมการ
ผลิต 
โมดูลย่อย 1.1 : ความรู้พื้นฐานการวางและการควบคุม
การผลิต 

ใบสารบัญ 

หน้าที่  
ข 

แผ่นที่ : 1 

 

สารบญั                                                                                                        

       หน้า 

     คำนำ           ก 

     สารบัญ           ข 

     ใบข้ันตอนการใช้บทเรียนโมดูล         1 

     ใบคำช้ีแจงการใช้บทเรียนโมดูล        2 

     ใบแบบทดสอบก่อนเรียน         7 

     ใบกระดาษคำตอบก่อนเรียน         8 

     ใบเฉลยแบบทดสอบก่อนเรียน         9 

     ใบจุดประสงค์          11 

     ใบเนื้อหา                  12-18 

     ใบแบบฝึกหัด          19 

     ใบเฉลยแบบฝึกหัด          20 

     ใบแบบทดสอบหลังเรียน                21-22 

     ใบกระดาษคำตอบหลังเรียน         23 

     ใบเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน          24 
 

 

 

 

 

 



 

 

หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 
รายวิชา : การวางและการควบคุมการผลิต 
โมดูลที่ 1 : ความรู้พื้นฐานการวางและการควบคุม
การผลิต 
โมดูลย่อย 1.1 : ความรู้พื้นฐานการวางและการ
ควบคุมการผลิต 

ใบขั้นตอนการใช้
บทเรียนโมดูล 

หน้าที่  
1 

แผ่นที่ : 1 

 

ขั้นตอนการใชบ้ทเรียนโมดูล 

  

ท าแบบทดสอบก่อนเรียน 

 

 

ตรวจค าตอบจากใบเ ลยแบบทดสอบก่อนเรียน 

 

 

ศึกษาเนื้อหาบทเรียน 

 

 

ท าแบบ  กหัด / ท าใบป ิบัติงาน 

 

 

ตรวจค าตอบจากใบเ ลยแบบ  กหัด  

/ ใบเ ลยใบป ิบัติงานและด าเนินการตามเงื่อน ขที่ก าหนด 

 

 

แบบทดสอบ 

 

 

ประเมินผล ร้อยละ 60 

 
 

 

 ม่ผ่านเกณ ์                  ผ่านเกณ ์ 

 

 

ทบทวนโมดูลที่ ม่ผ่าน        ศึกษาโมดูลต่อ ป



 
 

 

หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 
รายวิชา : การวางและการควบคุมการผลิต 
โมดูลที่ 1 : ความรู้พื้นฐานการวางและการควบคุม
การผลิต 
โมดูลย่อย 1.1 : ความรู้พื้นฐานการวางและการ
ควบคุมการผลิต 

ใบคำช้ีแจงการ
ใช้บทเรียนโมดูล 

หน้าที่  
2 

แผ่นที่ : 1 

 
 

คำช้ีแจงใช้บทเรียนโมดูล 1.1 

 

     คำแนะนำสำหรับผู้เรียน 

 บทเรียนโมดูลย่อย 1.1 ความรู้พื้นฐานเกี่ยวกับการวางแผนและควบคุมการผลิต เป็นเรื ่องสำคัญ

สำหรับผู้ท่ีอยู่ในสาขาอาชีพช่างเช่ือมโลหะ เพราะไม่ว่าจะเป็นธุรกิจใด ย่อมต้องเข้าไปสัมผัสหรือมีส่วนร่วมใน

การวางแผนและควบคุมการผลิต เพื่อการศึกษาเรียนรู้ถึงพฤติกรรมของการวางแผนการผลิตแต่ละกลุ่มแต่ละ

ประเภทได้ช ัดเจน นำไปสู ่การเตร ียมการบริการที ่สามารถตอบสนอง ได้ตรงกับความต้องการของ

ผู้ประกอบการแต่ละประเภท โดยแบ่งเนื้อหาออกเป็น 2 หัวข้อย่อย ได้แก่ 

1. ความหมายและความสำคัญของการวางแผนและควบคุมการผลิต 

2. ประเภทและรูปแบบของการวางแผนและควบคุมการผลิต 

ส่วนประกอบบทเรียนโมดูลประกอบด้วย 

1. ใบแบบทดสอบก่อนเรียนและใบกระดาษคำตอบ 

2. ใบเฉลยแบบทดสอบก่อนเรียน 

3. ใบจุดประสงค์ 

4. ใบเนื้อหา 

5. ใบแบบฝึกหัด/ใบส่ังงาน/ใบปฏิบัติงาน 

6. ใบเฉลยแบบฝึกหัด/ใบเฉลยใบปฏิบัติงาน 

7. ใบแบบทดสอบหลังเรียนและใบกระดาษคำตอบ 

8. ใบเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน 



 

 

 

 

 

หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 
รายวิชา : การวางและการควบคุมการผลิต 
โมดูลที่ 1 : ความรู้พื้นฐานการวางและการควบคุม
การผลิต 
โมดูลย่อย 1.1 : ความรู้พื้นฐานการวางและการ
ควบคุมการผลิต 

ใบคำช้ีแจงการ
ใช้บทเรียนโมดูล 

หน้าที่  
3 

แผ่นที่ : 2 

 

คำช้ีแจงใช้บทเรียนโมดูล 1.1 

     คำแนะนำในการใชบ้ทเรียนโมดูล 

1. ให้ผู้เรียนศึกษาหลักการและเหตุผล (Prospectus) และจุดมุ่งหมาย (Objectives)ของบทเรียน

โมดูลให้เข้าใจ 

2. ให้ผู้เรียนปฏิบัติตามคำแนะนำและขั้นตอนการใช้อย่างเคร่งครัด 

3. ผู้เรียนต้องมีความซื่อสัตย์ต่อตนเอง โดยไม่เปิดดูใบเฉลยคำตอบก่อนทำแบบทดสอบก่อนเรียน

แบบฝึกหัด/ใบปฏิบัติงาน และแบบทดสอบหลังเรียนเพราะจะทำให้ผู้เรียนขาดความมั่นใจในการ

เรียนด้วยตนเองและไม่เกิดความเข้าใจท่ีแท้จริง 

4. บทเรียนโมดูลนี้ ผู้เรียนสามารถใช้เรียนได้ตามความต้องการ ความพร้อมและความสะดวกโดยไม่

จำกัดเวลาเรียน และสถานท่ีเรียน 

     ขั้นตอนการใช้บทเรียนโมดูล 

1. ให้ผู้เรียนทำแบบทดสอบก่อนเรียนโดยทำเฉพาะข้อท่ีผู้เรียนมีความรู้แท้จริง โปรดอย่าเดา 

คำตอบ ถ้าข้อใดไม่มีความรู้ให้ข้ามข้อนั้นไป โดยทำลงในกระดาษคำตอบ 

2. ดูเฉลยใบแบบทดสอบก่อนเรียนแล้วประเมินผลการทำแบบทดสอบก่อนเรียน เป็นการวัดพื้น

ฐานความรู้ของผู้เรียนโดยไม่มีผลใด ๆ ต่อคะแนนในการเรียนบทเรียนโมดูลนี้ 

3. ให้ผู้เรียนศึกษาจุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

4. ให้ผู้เรียนศึกษาเนื้อหาบทเรียนจากใบเนื้อหาให้มีความรู้ความเข้าใจ 

5. เมื่อศึกษาเนื้อหาบทเรียนเข้าใจดีแล้ว ให้ผู้เรียนทำแบบฝึกหัด/ใบปฏิบัติงานในบทเรียนนั้น ๆ ลง

ในใบแบบฝึกหัด / ใบปฏิบัติงาน 



 

 

หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 
รายวิชา การวางและการควบคุมการผลิต 
โมดูลที่ 1 : ความรู้พื้นฐานการวางและการควบคุม
การผลิต 
โมดูลย่อย 1.1 : ความรู้พื้นฐานการวางและการ
ควบคุมการผลิต 

ใบคำช้ีแจงการ
ใช้บทเรียนโมดูล 

หน้าที่  
4 

แผ่นที่ : 3 

 

คำช้ีแจงใช้บทเรียนโมดูล 1.1 

 

     ขั้นตอนการใช้บทเรียนโมดูล (ต่อ) 

6. เมื่อทำแบบฝึกหัด/ปฏิบัติงานแล้วให้ตรวจคำตอบจากใบเฉลยแบบฝึกหัด/ใบเฉลยการปฏิบัติงาน 

7. ถ้าผ่านเกณฑ์การประเมินท่ีต้ังไว้ให้ผู้เรียนทำแบบทดสอบหลังเรียน แต่ถ้าไม่ผ่านเกณฑ์การ

ประเมินให้กลับไปเรียนเนื้อหาเดิม และทำแบบฝึกหัด/ปฏิบัติงานใหม่อีกครั้ง 

8. เมื่อผู้เรียนผ่านเกณฑ์การประเมินแล้ว ให้ทำแบบทตสอบหลังเรียนโดยทำลงในกระดาษคำตอบ 

9. ตรวจคำตอบจากใบเฉลยแบบทดสอบหลังเรียนเพื่อประเมินผลสัมฤทธิ์ของการเรียน 

10. ถ้าผลการประเมินไม่ผ่านเกณฑ์การประเมินท่ีกำหนดผู้เรียนต้องเรียนซ่อมเสริมทบทวนเนื้อหา

ของบทเรียนโมดูลนี้ จนกว่าจะผ่านเกณฑ์การประเมินท่ีกำหนด 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 
รายวิชา : การวางและการควบคุมการผลิต 
โมดูลที่ 1 : ความรู้พื้นฐานการวางและการควบคุม
การผลิต 
โมดูลย่อย 1.1 : ความรู้พื้นฐานการวางและการ
ควบคุมการผลิต 

ใบคำช้ีแจงการ
ใช้บทเรียนโมดูล 

หน้าที่  
5 

แผ่นที่ : 4 

 

คำช้ีแจงใช้บทเรียนโมดูล 1.1 

 
หลักการและเหตุผล (Prospectus) 
ศึกษาเกี่ยวกับบทบาทลักษณะของการวางแผนและการควบคุมการผลิต การไหลเวียนของข้อมูลใน

ระบบควบคุมการผลิต เทคนิคการพยากรณ์ การวางแผนกระบวนการผลิต การวิเคราะห์ต้นทุนและผลกำไร

เพื่อใช้ในการตัดสินใจ การวางแผนบริหารความต้องการวัสดุ การหาปริมาณการส่ังซื้อท่ีประหยัด การจัดตาราง

การผลิต การควบคุมสินค้าคงคลัง การกำหนดการผลิตการควบคุมการผลิตเชิงปริมาณ การบริหารและจัดการ

ห่วงโซ่อุปทานเบ้ืองต้น ตลอดจนการประยุกต์ใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์เพื่อช่วยในการวางแผนและควบคุมการ

ผลิต 

จุดมุ่งหมาย (Objective) 

      การทำงานในสถานประกอบการ หรือการประกอบอาชีพอิสระนั้นไม่ได้ใช้เพียงแค่หลักทฤษฎี แต่ส่วน

ใหญ่จะเน้นในด้านทักษะทางการปฏิบัติ การใช้ทักษะในการวางแผน การออกแบบการทดสอบ และการ

ปรับปรุงแก้ไข ซึ่งมีความสำคัญมากในการทำงาน อีกท้ังยังเป็นเครื่องมือท่ีจา เป็นยิ่งในการพัฒนาตนเอง และ

ความก้าวหน้าในตำแหน่งหน้าที่ของบัณฑิตวิศวกรรมอุตสาหการ ดังนั้นในการเรียนการสอนจึงต้องให้

ความสำคัญเน้นไปท่ีการสร้างทักษะการปฏิบัติงานทางด้านวิศวกรรมอุตสาหการดังข้อต่อไปนี้ 

 

มีทักษะในการบริหารจัดการในด้านเวลา เครื่องมือ อุปกรณ์และวิธีการได้อย่างมีประสิทธิภาพ มีทักษะในการ

ปฏิบัติงานกลุ่ม มีการแบ่งหน้าท่ีความรับผิดชอบ และมีความร่วมมือกันเป็นอย่างดี  

 

 

 



 

 

หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 
รายวิชา : การวางและการควบคุมการผลิต 
โมดูลที่ 1 : ความรู้พื้นฐานการวางและการควบคุม
การผลิต 
โมดูลย่อย 1.1 : ความรู้พื้นฐานการวางและการ
ควบคุมการผลิต 

ใบคำช้ีแจงการ
ใช้บทเรียนโมดูล 

หน้าที่  
6 

แผ่นที่ : 4 

 

ความรู้พื้นฐาน (Prerequisites) 

2.1 ความรู้ท่ีต้องได้รับ 

2.1.1  พัฒนาความรู้และความเข้าใจทางคณิตศาสตร์พื้นฐาน วิทยาศาสตร์พื้นฐาน วิศวกรรมพื้นฐาน และ

เศรษฐศาสตร์ เพื่อการประยุกต์ใช้กับงานทางด้านวิศวกรรมศาสตร์ท่ีเกี่ยวข้องและการสร้างนวัตกรรมทาง

เทคโนโลยี 

2.1.2  พัฒนาความรู้และความเข้าใจเกี่ยวกับหลักการและทฤษฎีท่ีสำคัญในเนื้อหาสาขาวิชาการวางแผนและ

ควบคุมการผลิต 

2.1.3  พัฒนาความสามารถบูรณาการความรู้ในสาขาวิชาการวางแผนและควบคุมการผลิตกับความรู้ในศาสตร์

อื่น ๆ ท่ีเกี่ยวข้อง 

2.1.4  พัฒนาความสามารถในการวิเคราะห์และแก้ไขปัญหาด้านการวางแผนและควบคุมการผลิต ด้วยวิธีการ

ท่ีเหมาะสมรวมถึงการประยุกต์ใช้เครื่องมือท่ีเหมาะสม เช่น การประยุกต์ใช้เทคนิคในการวางแผนและควบคุม

การผลิตช่วยในการแก้ไขปัญหาได้อย่างถูกต้องและเหมาะสม เป็นต้น 

2.1.5  พัฒนาความรู้และทักษะในวิชาการวางแผนและควบคุมการผลิต ในการประยุกต์แก้ไขปัญหาในงานจริง

ได้ตลอดระยะเวลาท่ีนักศึกษาอยู่ในหลักสูตร



 

 

 

 

 

 

ส่วนที่ 1 

การสร้างแบบทดสอบก่อนเรียน 
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แบบทดสอบก่อนเรียนโมดูลย่อยที่ 1.1 

      
      คำช้ีแจง :  1. แบบทดสอบฉบับนี้เป็นแบบปรนัยชนิดเลือกตอบ 5 ตัวเลือก จำนวน 5 ข้อ 
                     2. ใหเลือกคำตอบท่ีถูกท่ีสุดเพียงข้อเดียว แล้วทำเครื่องหมายกากบาท (X) 
                     3. เวลาท่ีใช้ในการทำแบบทดสอบ 10 นาที 
จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมที่ 1  บอกความหมายและความสำคัญของการวางแผนและควบคุมการผลิต 
1. ความหมายของการวางแผนการผลิต 

ก .การวางแผนในการจัดการปัจจัยการผลิตต่างๆเพื่อให้ผลการผลิตบรรลุตามเป้าหมายท่ีถูกกำหนดไว้ตามความ

ต้องการของลูกค้า 

ข.การผลิตช้ินได้ตามจำนวน 

ค. การผลิตช้ินงานทันเวลา 

ง. การวางแผนเพื่อการผลิตได้ครั้งละมากๆ 

2. ระบวนการวางแผนการผลิต ประกอบด้วย 3 ขั้นตอน อะ รบ้าง 

ก. การทำตามความต้องการของลูกค้า ตามความต้องการของวัสดุ การวางแผนการผลิต 

ข. การผลิตได้บรรลุเป้าหมายของความต้องการขอลูกค้า เวลา จำนวน 

ค. การผลิตทันเวลา ช้ินงานไม่เสียหาย มีการตรวจเช็คช้ินงานก่อนนำส่ง 

ง. การขนส่ง ผลิตทันเวลา ผลิตได้ตามจำนวนจำนวน 

3. กลยุทธ์กระบวนการ ข้อใดกล่าวผิด 
ก การมุ่งเน้นตามกระบวนการ 
ข การมุ่งเน้นการทำซ้ำ 
ค การมุ่งเน้นตามผลิตภัณฑ์ 
ง การมุ่งเน้นผลกำไร 
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4. จงบอกวัตถุประสงค์ของเทคโนโลยีในการผลิต 
ก เพื่อลดต้นทุนการผลิต เพิ่มประสิทธิภาพ 
ข เพื่อลดแรงงานหรือกำลังคนทำงานได้น้อยลง 
ค เพื่อตอบสนองให้ตรงตามความต้องการของผู้บริโภค 
ง เพื่อผลิตได้มากขึ้น 

5. การวัดกำลังการผลิตสามารถกระทำ ด้ 2 ทาง คือ 
ก เวลา จำนวน 
ข ผลผลิต ปัจจัยการผลิต 
ค คุณภาพ จำนวน 
ง ตรงเวลา ช้ินงานมีคุณภาพ 
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ใบกระดาษคำตอบ
ก่อนเรียน 
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กระดาษคำตอบแบบทดสอบก่อนเรียนโมดูลย่อยที่ 1.1 

 

ชื่อ-สกุล........................................................ ระดับ................ รหัสนักเรียน/นักศึกษา........................ 

 

  

 

คะแนนเต็ม 5 คะแนน ได้คะแนน ......... คะแนน 

                                            สรุปผล  (  )  ผ่านเกณฑ์ 

   (  )  ไม่ผ่านเกณฑ์ 

 

 

ลงช่ือ .............................................. ผู้ตรวจ  

(.....................................................................) 

 

ข้อ ก ข ค ง 

1.     

2.     

3.     

4.     

5.     

 



 
 

 

หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 
รายวิชา : การวางและการควบคุมการผลิต 
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ใบเ ลย
แบบทดสอบกอ่น

เรียน 
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เ ลยแบบทดสอบก่อนเรียนโมดูลย่อยที่ 1.1 

 

ข้อ คำตอบ 

1. ก 

2. ก 

3. ง 

4. ข 

5. ข 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

ส่วนที่ 2 

การรวบรวมเนื้อหา และสร้างใบงาน/ใบ

กิจกรรม/แบบ  กหัด
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โมดูลที่ 1 : ความรู้พื้นฐานการวางและการควบคุม
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ใบจุดประสงค ์
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แผ่นที่ : 1 

 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

 หลังจากที่ผู้เรียน ด้ศึกษาเร่ืองนี้แล้ว ผู้เรียนสามารถ 

1. จัดหากำลังการผลิตท่ีจำเป็นต่อการตอบสนองแผนการผลิต ท่ีวางไว้ให้บรรลุผลสำเร็จตามเป้าหมาย 

2. ดูแลให้ต้นทุนการผลิตต่ำ 

3. ลดช่วงเวลานำในการผลิต 

4. ใช้ประโยชน์จากทรัพยากรการผลิตของโรงงานให้มีประสิทธิภาพสูงสุด 

5. จัดรวบรวมข้อมูลข่าวสารและผลลัพธ์จากการวางแผนให้กับ ฝ่ายบริหารเพื่อการตัดสินใจ 
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1. ความรู้พื้นฐานเก่ียวกับการวางแผนและควบคุมการผลิต     

1.1ความหมายของกการวางแผนและควบคุมการผลิต     

         อนุรัตน์ ระยับพันธุ์ (2559) การวางแผนการผลิต หมายถึงการวางแผนในการจัดการปัจจัยการผลิต
ต่างๆ เช่น แรงงาน เครื่องจักร วัตถุดิบ กระบวนการผลิต หรือ 4M (Man, Machine, Machine, Method) 
เพื่อให้ผลการผลิตบรรลุตามเป้าหมายท่ีถูกกำหนดไว้ตามความต้องการของลูกค้า 
         พัทธ์ธีรา สมทรง (2552) การวางแผนและควบคุมการผลิต หมายถึง การจัดระเบียบการไหลของงานใน
ระบบ แล้วติดตามการทำงานนั้นว่าเป็นไปตามแผนท่ีได้วางไว้หรือไม่ เพื่อท่ีจะได้สามารถแก้ไขปัญหาต่างๆ ท่ี
เกิดขึ้นได้ทันเวลา 
         สุดารัตน์  พิมลรัตนกานต์ (2557) การผลิต (Production) หมายถึง กระบวนการ (Process) ในการ
แปลรูปการผลิตเข้ากับวัตถุดิบโดยหน่วยการผลิต เพื่อให้เกิดเป็นสินค้าและบริการต่าง ๆ นำไปสนองความ
ต้องการของมนุษย์      
          จากความหมายข้างต้น ของการวางแผนการผลิต หมายถึง การจัดแผนการผลิตเพื่อให้บรรลุความ
ต้องการของลูกค้า โดยคำนึงถึงระยะเวลาการผลิตและการส่งมอบให้ลูกค้าเป็นหลัก 
 
1.2 ความสำคัญของกการวางแผนและควบคุมการผลิต     
เพื่อสามารถจัดระเบียบการไหลของงานในระบบผลิต และติดตามการทำงานนั้น ว่าเป็นไปตามแผนท่ีได้วางไว้
หรือไม่ เพื่อที่จะได้สามารถแก้ไขปัญหาต่าง ๆ ที่เกิดขึ้นได้ทันเวลา หรือเป็นการเตรียมและจัดการทรัพยากร
และความต้องการ ตลอดจนทางเลือกต่าง ๆ ให้เกิดความพร้อมสำหรับการผลิต เพื่อให้บรรลุตามแผนการท่ีได้
กำหนดไว้อย่างมีประสิทธิภาพมากที่สุด รวมถึง  การปฏิบัติตามแผนงานที ่ได้กำหนดไว้ในทุกขั ้นตอน
รายละเอียดอย่างครบถ้วน เพื่อสามารถผลิตสินค้าได้ตามแผนท่ีต้องการ 
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2. การวางแผนกำลังการผลิต 

      กระบวนการในการจัดหาทรัพยากรการผลิตที่จำเป็นต่อการทำให้บรรลุ ตามแผนการผลิตที่ได้วางไว้

สำหรับช่วงระยะเวลาหนึ่งในอนาคตอย่างมีประสิทธิภาพรวมถึงวิธีการที่สามารถทำให้กำลังการผลิตที่มีอยู่

พร้อมซึ่งขึ้นอยู่กับเครื่องจักรและกำลังคนโดยอาจพิจารณาถึงกำลังการผลิตในช่วงเวลาปกติ ล่วงเวลา จำนวน

กะการทำงานรวมทั้งจากหน่วยผลิตอื่นๆ ในโรงงานและจากแหล่งภายนอก (Outsources) แผนการผลิตจะไม่

สามารถนำไปดำเนินการได้หากปราศจากกำลังการผลิตที่เพียงพอของหน่วยงานในการตอบสนองความ

ต้องการ ดังนั้น การวางแผนกำลังการผลิตจึงเสมือนเป็นการเช่ือมแผนการผลิตกับทรัพยากรการผลิตให้มีความ

สอดคล้องกัน ซึ่งจำเป็นต้องใช้กระบวนการในการวางแผนกำลังการผลิต สำหรับกระบวนการในการวางแผน

กำลังการผลิตสามารถสรุปเป็นข้อๆ ได้ดังนี้ 

1.คำนวณหากำลังการผลิตท่ีนำไปใช้ได้ของหน่วยผลิตแต่ละ หน่วยในแต่ละช่วงเวลา 

2.คำนวณหาภาระงานหรือความต้องการกำลังการผลิตของ หน่วยผลิตแต่ละหน่วยในแต่ละช่วงเวลา 

3.ดำเนินการแก้ไขปัญหาที่เป็นความแตกต่างอย่างมีนัยสำคัญ ระหว่างกำลังการผลิตที่นำไปใช้ได้กับความ

ต้องการกำลังการผลิต หากเป็นไปได้ควรเลือกปรับกำลังการผลิตที่นำไปใช้ได้ให้สอดคล้องกับความ ต้องการ

กำลังการผลิตหรือภาระงาน 

         ประเด็นสำคัญสำหรับการวางแผนการผลิตก็คือแผนการผลิตที่เป็นไปได้จะต้องถูกสร้างขึ้นมาภายใต้

ข้อจำกัดท้ังหมดของระบบดังนั้นจึงจำเป็นต้องมีการตรวจสอบข้อจำกัดของทรัพยากรท่ีเกี่ยวข้องทุกๆ รายการ

รวมทั้งนโยบายสภาพแวดล้อมทางธุรกิจและอื่นๆ เป็นต้น 

3. กำลังการผลิต 

3.1  ปริมาณงานหรือจำนวนหน่วยปฏิบัติการสามารถท่ีจะผลิต รองรับ หรือจัดเก็บได้ในหนึ่งหน่วยเวลา กำลัง

การผลิตมีผลต่อต้นทุนเป็นอย่างมาก เพราะกำลังการผลิตจะต้องมีความสอดคล้องกับความต้องการของลูกค้า 

3.2 ดัชนีชีวัดท่ีนิยมใช้ในการวัดสมรรถนะของระบบ 

3.3 อรรถประโยชน์ = ผลผลิตท่ีเกิดขึ้นจริง/กำลังการผลิตตามแผน 

3.4 ประสิทธิภาพ = ผลผลิตท่ีเกิดขึ้นจริง/กาลังการผลิตหวังผล 
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          กำลังการผลิต (capacity) คือ อัตราสูงสุดที่ระบบการผลิตสามารถผลิต ด้เต็มที่ในช่วงเวลาหนึ่ง

ของดำเนินงานการวัดกำลังการผลิตสามารถกระทำ ด้ 2 ทาง คือ     

1. การวัดกำลังการผลิตจากผลผลิต    

การวัดกำลังการผลิตจากผลผลิตจะใช้เมื่อผลผลิตจากกระบวนการสามารถนับเป็นหน่วยได้ง่าย ได้แก่ สินค้าท่ี

มีตัวตน (tangible goods) ซึ่งจะเน้นการผลิตแบบตามผลิตภัณฑ์ (product  –  focused) เช่น การวัดกำลัง

การผลิตของโรงงาน โดยนับจำนวนรถยนต์ที่ผลิตได้ต่อปี (โรงงานผลิตรถยนต์โตโยต้า) นับจำนวนนมกล่องท่ี

ผลิตได้ต่อวัน (โรงงานนมสดเมจิ) นับจำนวนลิตรของน้ำมันที่กลั่นได้ต่อเดือน (โรงงานกลั่นน้ำมันไทยออยล์) 

เป็นต้น 

2. การวัดกำลังการผลิตจากปัจจัยการผลิต   

การวัดกำลังการผลิตจากปัจจัยการผลิต จะใช้เมื่อผลผลิตจากกระบวนการนับเป็นหน่วยได้ยาก หน่วยของ

ผลิตภัณฑ์ไม่ชัดเจน ได้แก่ การบริการต่างๆ ซึ่งจะเป็นการผลิตแบบตามกระบวนการ    เช่น การวัดกำลังการ

ผลิตของร้านบิวต้ีซาลอนจากจำนวนช่างตัดผม การวัดกำลังการผลิตของโรงพยาบาลจำนวนเตียงคนไข้ การวัด

กำลังการผลิตของร้านอัดขยายภาพจากจำนวนช่ัวโมงการทำงานของเครื่องจักร  เป็นต้น     

4. กระบวนการวางแผนการผลิต 

กระบวนการวางแผนการผลิต ประกอบ 3 ข้ันตอน ดังนี้ 

1.จัดทำแผนความต้องการของลูกค้า (Customer Requirement Planning) 

         แผนความต้องการของลูกค้าเป็นขั้นตอนแรกของการวางแผนกการผลิต ข้อมูลความต้องการของลูกค้า

อาจจะได้มาจากหลายทาง เช่น จากลูกค้าโดยตรง วิธีนี้หากสามารถหามาได้จะเป็นข้อมูลที่มีความแม่นยำสูง

มาก สามารถวางแผนการผลิตได้ง่าย ข้อมูลความต้องการของลูกค้าจากการพยากรณ์ ข้อมูลประเภทนี้ต้องมี

ข้อมูลสนับสนุนที่ดีพอสมควรจึงจะทำให้การวางแผนการผลิตมีความแม่นยำ ต้องมีการวิเคราะห์ในหลายๆ 

รูปแบบ ซึ่งข้อมูลแต่ละประเภทก็มีความแปรปรวนท่ีแตกต่างกัน   
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2.จัดทำแผนความต้องการวัสดุ (Material Requirement Planning) 

         แผนความต้องการวัสดุหมายถึงการจัดเตรียม จัดหา วัสดุ,ช้ินส่วน,วัสดุกึ่งสำเร็จ รูปให้เพียงพอต่อความ

ต้องการในการผลิต ซึ่งสามารถประมาณการได้จากประมาณการความต้องการของลูกค้า. รายการวัสดุท่ี

จะต้องใช้จะถูกกำหนดไว้ในบัญชีรายการวัสดุ (Bill Of Material : BOM) ซึ่งจะระบุชนิดของวัสดุและช้ินส่วน 

ปริมาณการใช้ต่อหน่วย รวมถึงข้อมูลท่ีจำเป็นอื่นๆ เช่น ระยะเวลาในการจัดส่งจากผู้ผลิตสินค้า(Supplier) 

กรณีท่ีมีการส่ังซื้อจากภายนอก กำลังการผลิตภายในสำหรับกรณีท่ีช้ินส่วนเอง ซึ่งข้อมูลท้ังหมดต้องมีความ

ชัดเจนท้ังด้านปริมาณและระยะเวลาส่งมอบ 

3.วางแผนการผลิต (Production Planning) 

         หลังจากที่ได้แผนความต้องการของลูกค้าและมีการเตรียมการวัสดุให้เพียงพอแล้ว ก็จะทำการวาง

แผนการผลิต ซึ่งมีข้ันตอนหลักๆ ดังต่อไปนี้ 

3.1วางแผนกระบวนการ (Process Planning) 

         การวางแผนกระบวนการเป็นกำหนดกระบวนการและลำดับในการผลิต. กระบวนการที่ดีต้องเป็น

กระบวนการท่ีส้ันท่ีสุดซึ่งหมายถึงใช้เวลาในการผลิตจนกระท่ังออกมาเป็นสินค้าสำเร็จรูปน้อยที่สุด. 

3.2วางแผนการเครื่องจักร (Machine Planning) 

         ในกระบวนการผลิตท่ีต้องใช้เครื่องหลักเป็นหลักจำเป็นต้องมีการใช้เครื่องจักรให้เกิดประโยชน์สุงสุด 

ตามทฤษฎีแล้วเครื่องจักรต้องทำงาน 24 ช่ัวโมงทุกวัน หรือไม่มีการหยุดทำงานเลย แต่ในการทำงานจริง เวลา

สูญเสียของเครื่องจักรมีหลายอย่าง เช่น หยุดเพื่อปรับต้ังช้ินงาน หยุดเพื่อซ่อมแซม, หยุดเพราะไม่มงีานป้อน, 

หยุดเพื่อตรวจสอบช้ินงาน เป็นต้น 

3.3วางแผนด้านแรงงาน (Man Planning) 

          การวางแผนการแรงงานจะคล้ายๆ กับการวางแผนการใช้เครื่องจักร คือ ต้องให้กระบวนการทำงาน

อย่างต่อเนื่องให้มากท่ีสุดแต่ท้ังนี้ต้องอย่าลืมกฎหมายด้านแรงงานท่ีกำหนดเวลาในการทำงาน การพักท่ีชัดเจน 

ดังนั้น การวางแผนด้านแรงงานจึงยากกว่าการวางแผนเครื่องจักรหลายเท่าตัว 
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3.4 การวางแผนการจัดเก็บ (Store Planning) 

          การวางแผนการจัดเก็บ หมายถึงการวางแผนในการควบคุมวัสดุคงคลังให้อยู่ในระดับท่ีเหมาะสมซึ่ง

หมายถึงมีเพียงพอต่อการใช้งานและไม่สูงเกินไปภายใต้ระดับท่ีกำหนด การวางแผนการจัดเก็บนี้รวมถึง การ

วางแผนการจัดเก็บสินค้าในระหว่างผลิต, สินค้ากึ่งสำเร็จรูป, สินค้าสำเร็จรูป 

5. กระบวนการผลิต 

          กระบวนการผลิตเป็นการดำเนินงานท่ีต้องใช้เพื่อผลิตผลิตภัณฑ์ สำหรับแต่ละการดำเนินงาน 

กระบวนการผลิตยังกำหนดทรัพยากรการดำเนินงานท่ีจำเป็น เวลาท่ีต้องใช้เพื่อตั้งค่า และทำการดำเนินการ 

และวิธีท่ีควรคำนวณต้นทุน สามารถใช้กระบวนการผลิตเดียวกันในการผลิตผลิตภัณฑ์หลายอย่าง หรือสามารถ

กำหนดกระบวนการผลิตท่ีไม่ซ้ำกันสำหรับแต่ละผลิตภัณฑ์หรือผลิตภัณฑ์ย่อยได้ กระบวนการผลิตท่ีใช้

แตกต่างกันไปข้ึนอยู่กับปัจจัยต่าง ๆ เช่น ปริมาณท่ีต้องผลิต ดังนั้นในกระบวนการนี้จำเป็นต้องมีองค์ประกอบ

ท่ีสำคัญ 3 ประการ อันได้แก่ ปัจจัยนำเข้า (Input) กระบวนการแปลงสภาพ (Conversion Process) และ

ผลผลิต (Output) โดยมีรายละเอียด ดังต่อไปนี้ 

ปัจจัยนำเข้า (Input) 

         คือทรัพยากรขององค์การท่ีใช้ผลิตท้ังท่ีเป็นสินทรัพย์ท่ีมีตัวตน (Tangible Assets) เช่น วัตถุดิน 

เครื่องจักร อุปกรณ์ และสินทรัพย์ท่ีไม่มีตัวตน (Intangible Assets) เช่น แรงงาน ระบบการจัดการ ข่าวสาร 

ทรัพยากรท่ีใช้จะต้องมีคุณสมบัติและประโยชน์ใช้สอยท่ีเหมาะสม และมีต้นทุนการผลิตท่ีต่ำ เพื่อให้สินค้า

สำเร็จรูปสามารถแข่งขันทางด้านราคาได้ในท้องตลาด 

    กระบวนการแปลงสภาพ (Conversion Process) เป็นขั้นตอนที่ทำให้ปัจจัยนำเข้าที่ผ่านเข้ามามีการ

เปลี่ยนแปลงในด้านต่างๆ  ด้แก่ 

-รูปลักษณ์ (Physical) โดย การผ่านกระบวนการผลิตในโรงงาน 

-สถานท่ี (Location) โดย การขนส่ง การเก็บเข้าคลังสินค้า 

-การแลกเปล่ียน (Exchange) โดย การค้าปลีก การค้าส่ง 
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-การให้ข้อมูล (Information) โดย การติดต่อส่ือสาร 

-จิตวิทยา (Psychological) โดย การนันทนาการ ฯลฯ 

ผลผลิต (Output) 

         เป็นผลได้จากระบบการผลิตท่ีมีมูลค่าสูงกว่าปัจจัยนำเข้าท่ีรวมกันอันเนื่องมาจากท่ีได้ผ่านกระบวนการ

แปลงสภาพ ผลผลิตแบ่งเป็น 2 ประเภทใหญ่ ๆ คือ สินค้า (Goods) และบริการ (Service) 

6. กลยุทธ์กระบวนการ 

          ความพยายามที่จะหาวิธีการที่ดีสุดในการแปลงสภาพเพื่อให้สินค้าหรือบริการสอดคล้องกับความ

ต้องการของผู้บริโภคและตรงตามข้อกำหนดของฝ่ายออกแบบ โดยควบคุมต้นทุนการผลิตและตอบสนองต่อ

เงื่อนไขของฝ่ายอื่นๆ 

กลยุทธ์กระบวนการ 4 ประเภท ได้แก่ (1) การมุ่งเน้นตามกระบวนการ (2) การมุ่งเน้นการทำซ้ำ (3) การ

มุ่งเน้นตามผลิตภัณฑ์ (4) การมุ่งเน้นการตอบสนองความต้องการของผู้บริโภคเฉพาะราย การแบ่งประเภทกล

ยุทธ์กระบวนการนี้ จะขึ้นอยู่กับปริมาณการผลิตสินค้าและบริการนั้นๆ กับจำนวนชนิดของผลิตภัณฑ์ 

7. เทคโนโลยีทางการผลิต 

          การนำความรู้ วิทยาการ และประสบการณ์ต่างๆ มาประยุกต์ใช้เพื่อช่วยในการผลิตสินค้าและบริการ 

รวมทั้งการคิดค้นหาวิธีการนำทรัพยากรมาใช้ในด้านใหม่ๆ เพื่อให้ใช้ทรัพยากรอย่างมีประสิทธิภาพยิ่งขึ้น 

ประเทศไทยเรามีวัตถุดิบในการผลิตจำนวนมาก เนื่องจากประเทศไทยอุดมสมบูรณ์ด้วยพืชพรรณธัญญาหาร 

ป่าไม้ และแร่ธาตุ หากเราใช้ทรัพยากรไม่ระมัดระวัง ทรัพยากรอาจหมดส้ินหรือเส่ือมค่าได้ ผู้ผลิตจึงจำเป็นท่ี

จะใช้เทคโนโลยีให้ได้ประโยชน์สูงสุด ตลอดจนการผลิตสินค้าแต่ละชนิดมีการแข่งขันสูง ผู้ผลิตจำเป็นต้องใช้

เทคโนโลยีต่างๆ เข้ามาช่วยในการผลิตเพื ่อให้มีคุณภาพและตรงตามต้องการของผู้บริโภคให้มากที ่ สุด 

เทคโนโลยีทางการผลิตมีดังนี้ 
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1.เทคโนโลยีเครื่องจักรกล (Machine Technology) 

เป็นระบบควบคุมอย่างชาญฉลาด (Intelligence control) ทาให้องค์กรควบคุมเครื่องจักรได้อย่างง่ายดาย 

2.ระบบพิสูจน์ทราบอัตโนมัติ (Automat Identification System:AIS) 

        เครื่องจักรส่วนใหญ่ถูกควบคุมด้วยระบบดิจิตอล เนื่องจากระบบดิจิตอลช่วยให้ส่งข้อมูลปริมาณมากๆ 

ในรูปแบบของ หน่วยประมวลผลข้อมูลสารสนเทศทางคอมพิวเตอร์ บิตและไบต์ 

3.การควบคุมกระบวนการ (Process Control) 

       เป็นการนำเทคโนโลยีสารสนเทศมาใช้ติดตามและควบคุมกระบวนการผลิตสินค้าหรืองานบริการ 

4.ระบบตรวจสอบด้วยภาพ (Vision Systems) 

       เป็นการทำงานร่วมกันระหว่างกล้องถ่ายภาพวีดีทัศน์กับเทคโนโลยีทางคอมพิวเตอร์ เพื่อใช้ในการ

ตรวจสอบกระบวนการผลิตหรือการดำเนินงาน 

5.หุ่นยนต์อุตสาหกรรม (Robots) 

       คือเครื่องจักรที่มีความยืดหยุ่นสามารถจับยึดและเคลื่อนชิ้นงานหรือเครื่องมือการผลิตให้เคลื่อนที่ไปใน

ทิศทางและระยะท่ีต้องการ 

6.ระบบจัดเก็บสินค้าคงคลังและเรียกคืนอัตโนมัติ (Automated Storage and Retrieval System : ASRS) 

       เป็นระบบท่ีใช้คอมพิวเตอร์เพื่อการควบคุมอัตโนมัติ โดยแสดงตำแหน่งว่างท่ีเหมาะสมกับช้ินงาน และจะ

ส่ังให้ชุดจัดเก็บเคล่ือนเข้าไปจัดเก็บบนที่ว่างนั้น 

7.พาหนะขนส่งช้ินงานด้วยระบบนำร่องอัตโนมัติ(Automated Guided Vehicles : AGV ) 

        เป็นระบบที่ใช้หลักการของการขับเคลื่อนรถหรือพาหนะขนาดเล็กด้วยลวดนาร่อง ซึ ่งทิศทางการ

เคล่ือนท่ีจะถูกกำหนดโดยศูนย์ควบคุม 
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ใบแบบ  กหัดโมดูลย่อยที่ 1.1 

 

ชื่อ-สกุล........................................................ ระดับ................ รหัสนักเรียน/นักศึกษา..................... ... 

     คำช้ีแจง : ให้นักเรียนตอบคำถามต่อไปนี้ มาพอสังเขป 

1. ใหน้ักเรยีนบอกความหมาย ความหมายของการวางแผนการผลติ 
............................................................................................................................. ..............................
..................................................................................................... ......................................................
............................................................................................................................. ..............................
...........................................................................................................................................................
............................................................................................................................. ..............................
............................................................................................... 

2. ใหน้ักเรยีนบอกวตัถุประสงคก์ารวางแผนการผลติ 

............................................................................................................................. ..............................

..................................................................................................... ......................................................

............................................................................................................................. ..............................

...........................................................................................................................................................

............................................................................................................................. ..............................

............................................................................................... 
           3. กระบวนการวางแผนการผลติ ประกอบ 3 ขัน้ตอน อะไรบา้ง
...........................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................... 
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ใบเ ลยแบบ  กหัดโมดูลย่อยที่ 1.1 

 

คำช้ีแจง : ให้นักเรียนตอบคำถามต่อ ปนี ้

1. ใหน้ักเรยีนบอกความหมาย ความหมายของการวางแผนการผลติ 
ตอบ   การวางแผนการผลิต หมายถึงการวางแผนในการจัดการปัจจัยการผลิตต่างๆ เช่น แรงงาน เครื่องจักร 
วัตถุดิบ กระบวนการผลิต หรือ 4M (Man, Machine, Machine, Method) เพื่อให้ผลการผลิตบรรลุตาม
เป้าหมายท่ีถูกกำหนดไว้ตามความต้องการของลูกค้า 

3. ใหน้ักเรยีนบอกวตัถุประสงคก์ารวางแผนการผลติ 
ตอบ 1. จัดหากำลังการผลิตท่ีจำเป็นต่อการตอบสนองแผนการผลิต ท่ีวางไว้ให้บรรลุผลสำเร็จตามเป้าหมาย 
       2. ดูแลให้ต้นทุนการผลิตต่ำ 
       3. ลดช่วงเวลานำในการผลิต 
       4. ใช้ประโยชน์จากทรัพยากรการผลิตของโรงงานให้มีประสิทธิภาพสูงสุด 
       5. จัดรวบรวมข้อมูลข่าวสารและผลลัพธ์จากการวางแผนให้กับ ฝ่ายบริหารเพื่อการตัดสินใจ 
            3.  กระบวนการวางแผนการผลติ ประกอบ 3 ขัน้ตอน อะไรบา้ง 
ตอบ 1. การจัดทำตามแผนของลูกค้า 
       2. จัดทำแผนความต้องการวัสดุ (Material Requirement Planning)       
       3. วางแผนกระบวนการ (Process Planning) 
 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ส่วนที่ 3 

การสร้างแบบทดสอบหลังเรียน แบบโมดูล
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แบบทดสอบหลังเรียนโมดูลย่อยที่ 1.1 

      
      คำช้ีแจง :  1. แบบทดสอบฉบับนี้เป็นแบบปรนัยชนิดเลือกตอบ 5 ตัวเลือก จำนวน 5 ข้อ 
                     2. ใหเลือกคำตอบท่ีถูกท่ีสุดเพียงข้อเดียว แล้วทำเครื่องหมายกากบาท (X) 
                     3. เวลาท่ีใช้ในการทำแบบทดสอบ 10 นาที 
จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมที่ 1  บอกความหมายและความสำคัญของการวางแผนและควบคุมการผลิต 
1. ความหมายของการวางแผนการผลิต 

ก .การวางแผนในการจัดการปัจจัยการผลิตต่างๆเพื่อให้ผลการผลิตบรรลุตามเป้าหมายท่ีถูกกำหนดไว้ตามความ

ต้องการของลูกค้า 

ข.การผลิตช้ินได้ตามจำนวน 

ค. การผลิตช้ินงานทันเวลา 

ง. การวางแผนเพื่อการผลิตได้ครั้งละมากๆ 

2. ระบวนการวางแผนการผลิต ประกอบด้วย 3 ขั้นตอน อะ รบ้าง 

ก. การทำตามความต้องการของลูกค้า ตามความต้องการของวัสดุ การวางแผนการผลิต 

ข. การผลิตได้บรรลุเป้าหมายของความต้องการขอลูกค้า เวลา จำนวน 

ค. การผลิตทันเวลา ช้ินงานไม่เสียหาย มีการตรวจเช็คช้ินงานก่อนนำส่ง 

ง. การขนส่ง ผลิตทันเวลา ผลิตได้ตามจำนวนจำนวน 

3. กลยุทธ์กระบวนการ ข้อใดกล่าวผิด 
ก การมุ่งเน้นตามกระบวนการ 
ข การมุ่งเน้นการทำซ้ำ 
ค การมุ่งเน้นตามผลิตภัณฑ์ 
ง การมุ่งเน้นผลกำไร 
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4. จงบอกวัตถุประสงค์ของเทคโนโลยีในการผลิต 
ก เพื่อลดต้นทุนการผลิต เพิ่มประสิทธิภาพ 
ข เพื่อลดแรงงานหรือกำลังคนทำงานได้น้อยลง 
ค เพื่อตอบสนองให้ตรงตามความต้องการของผู้บริโภค 
ง เพื่อผลิตได้มากขึ้น 

5. การวัดกำลังการผลิตสามารถกระทำ ด้ 2 ทาง คือ 
ก เวลา จำนวน 
ข ผลผลิต ปัจจัยการผลิต 
ค คุณภาพ จำนวน 
ง ตรงเวลา ช้ินงานมีคุณภาพ
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กระดาษคำตอบแบบทดสอบหลังเรียนโมดูลย่อยที่ 1.1 
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   (  )  ไม่ผ่านเกณฑ์ 
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เ ลยแบบทดสอบหลังเรียนโมดูลย่อยที่ 1.1 

 

ข้อ คำตอบ 

1. ก 

2. ก 

3. ง 

4. ข 

5. ข 

 


