




ผูป้ฏิบัติงานเช่ือมอารก์ทงัสเตนแก๊สคลมุจ าเป็นตอ้งมีความรูจ้ากการควบคมุระบบ
ของการเช่ือมเพ่ือใหไ้ดป้ระสิทธิภาพและผลของงานถกูตอ้งเป็นไปตามมาตรฐานงานเช่ือม ดงันัน้ 
การควบคมุการเช่ือมหรอืควบคมุสวิตชท่ี์หวัเช่ือม สามารถปฏิบตัิตามขอ้แนะน า 2 วิธีไดด้งันี ้

6.1.1 การควบคุมการเช่ือมแบบ 2 จงัหวะ
การควบคมุการเช่ือมแบบ 2 จงัหวะเป็นการควบคมุการเช่ือมท่ีใชก้บัแนวเช่ือมท่ีมีระยะสัน้
หรืองานเช่ือมจุด โดยมีจังหวะการกดสวิตชใ์หเ้กิดกระแสการอารก์ขึน้พรอ้มท าการเช่ือม และ
ปล่อยสวิตช์ท่ีหัวเช่ือมให้กระแสไฟเช่ือมหยุดท างาน ซึ่งปรับได้ท่ีแผงหน้า เครื่องเช่ือมอารก์
ทงัสเตนแก๊สคลมุ วงจรการท างาน



รูปที ่6.1 วงจรการควบคมุการเช่ือมแบบ 2 จงัหวะ



6.1.2 การควบคุมการเช่ือมแบบ 4 จงัหวะ
การควบคุมการเช่ือมแบบ 4 จังหวะ เป็นการควบคุมการเช่ือมท่ีใช้กับแนว

เช่ือมท่ีมีระยะยาวหรือการเช่ือมท่ีตอ้งใชเ้วลาการเช่ือมนาน โดยมีจงัหวะจ านวนครัง้ในการกด
สวิตชแ์ละปล่อยสวิตชท่ี์หัวเช่ือมซึ่งในจังหวะกดและปล่อยสวิตชช์่วงเวลาเดียวกัน และเมื่อ
ตอ้งการหยุดท าการเช่ือมใหก้ดสวิตชแ์ละปล่อยสวิตชช์่วงเวลาเดียวกนั เพ่ือให้กระแสไฟเช่ือม
หยดุท างาน

รูปที ่6.2 วงจรการควบคมุการเช่ือมแบบ 4 จงัหวะ



ส าหรบัผูป้ฏิบตัิงานเช่ือมอารก์ทงัสเตนแก๊สคลมุท่ีเริ่มฝึกเช่ือม ควรศึกษาวิธีการจบั
หัวเช่ือมเริ่มต้นการอารก์ให้เขา้ใจ เพ่ือสะดวกและปลอดภัยจากการปฏิบัติงานเช่ือม โดยมี
วิธีการจบั 2 วิธี ดงันี ้

6.2.1 การจบัหวัเช่ือมแบบปากกา
การจบัหวัเช่ือมแบบปากกาเป็นการจบัหวัเช่ือมส าหรบับุคคลท่ีเริ่มตน้การฝึก

เช่ือมอารก์ทงัสเตนแก๊สคลมุ เน่ืองจากวิธีการนีง้่ายต่อการควบคมุระยะการอาร์ก โดยใชด้า้มหวั
เช่ือมสอดเขา้รอ่งมือใชนิ้ว้ชีข้ึน้ดา้นบนท่ีสวิตชห์วัเช่ือมเพ่ือท าการกดและปลอ่ยสวิตชห์วัเช่ือม



รูปที ่6.3 วิธีการจบัหวัเช่ือมแบบปากกา



6.2.2 การจบัหวัเช่ือมแบบทั่วไป
การจบัหวัเช่ือมแบบทั่วไปเป็นการจบัหวัเช่ือมท่ีใชก้นัโดยทั่ วไป วิธีการนีผู้ฝึ้ก

จะต้องมีความช านาญในการควบคุมระยะการอารก์ให้น่ิง โดยการจับด้ามหัวเช่ือมมื อจะ
ประคองอยูด่า้นบน และใชนิ้ว้ชีท้  าการกดและปลอ่ยสวิตชห์วัเช่ือม

รูปที ่6.4 วิธีการจบัหวัเช่ือมแบบทั่วไป



ผูป้ฏิบัติงานเช่ือมอารก์ทังสเตนแก๊สคลุม ก่อนเช่ือม ขณะเช่ือม และหลังท าการ
เช่ือม ในช่วงขณะใดขณะหนึง่จะเกิดปัญหาที่เกิดขึน้กบัเครือ่งเช่ือมอารก์ทังสเตนแก๊สคลมุ ดงันัน้
การวิเคราะหปั์ญหาและการแกไ้ขปัญหา ใหท้  าการตรวจสอบเบือ้งตน้ เพ่ือสามารถปฏิบัติงาน
เช่ือมไดต้อ่ไป จึงมีขอ้แนะน าการตรวจสอบเบือ้งตน้ไดด้งันี ้

ตารางที ่6.1 ปัญหาและการแกไ้ขระบบเครือ่งเช่ือมอารก์ทงัสเตนแก๊สคลุม เบือ้งตน้



ตารางที ่6.1 (ตอ่) ปัญหาและการแกไ้ขระบบเครือ่งเช่ือมอารก์ทงัสเตนแก๊สคลมุเบือ้งตน้




