
บนัทึกหลงัการจดัการเรียนรู้ 

รหัสวชิา 2567-30103-2022 รายวชิา งานตรวจสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 

เทคนิคโลหะ เทคนิคโลหะ/2 2567 ( สทล.1/2 (ม.6) )  

ครูผูส้อน นายอภิวฒัน์ อนุรักษ ์จ  านวน  

วนัที่ 11 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 4 จ  านวน 6 คน ขาดเรียน 2 คน ,  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
1. ความส าคญัของการตรวจสอบงานเช่ือม 
ความปลอดภยั: งานเช่ือมที่ไม่ไดม้าตรฐานอาจเกิดความเสียหายที่น าไปสู่การพงัทลายของโครงสร้าง 
การควบคุมคุณภาพ: การตรวจสอบช่วยให้มัน่ใจวา่โครงสร้างมีความทนทานและเป็นไปตามขอ้ก าหนด 
ลดตน้ทุนระยะยาว: การซ่อมแซมงานเช่ือมที่ผดิพลาดมกัมีค่าใชจ่้ายสูง การป้องกนัตั้งแต่ตน้จึงช่วยลดตน้ทุน 

2. ประเภทของการตรวจสอบงานเช่ือม 
การตรวจสอบดว้ยสายตา (Visual Inspection - VT): 

 
ตรวจสอบรอยเช่ือมเบื้องตน้ เช่น รูปร่าง ความสม ่าเสมอ และการเกิดขอ้บกพร่อง 
อุปกรณ์ที่ใช:้ ตาเปล่า, กลอ้งขยาย, ไฟฉาย 
การตรวจสอบโดยไม่ท าลาย (Non-Destructive Testing - NDT): 

 
การตรวจสอบดว้ยสียอ้ม (Dye Penetrant Inspection - DPI): ตรวจหารอยร้าวหรือขอ้บกพร่องที่ผวิงาน 

การตรวจสอบดว้ยคลื่นเสียง (Ultrasonic Testing - UT): ใชค้ลื่นเสียงความถี่สูงในการตรวจหาขอ้บกพร่องภายใน 

การตรวจสอบดว้ยรังสี (Radiographic Testing - RT): ใชรั้งสี X หรือ Gamma ตรวจสอบภายในช้ินงาน 

การตรวจสอบดว้ยแม่เหลก็ (Magnetic Particle Testing - MT): ใชส้นามแม่เหลก็เพื่อตรวจหาขอ้บกพร่องบนพื้นผวิหรือใต้
ผวิ 
การตรวจสอบท าลาย (Destructive Testing): 

 
การทดสอบแรงดึง (Tensile Test): ตรวจสอบความแขง็แรงของรอยเช่ือม 
การทดสอบแรงดดั (Bend Test): ทดสอบความยืดหยุ่นและความเหนียวของรอยเช่ือม 

 

รายช่ือนักเรียนที่ขาดเรียน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 

นายรพภีทัร จิตรกลา้ (ขาดเรียน) , นายรัฏฐกรณ์ เพช็รน้อย (ขาดเรียน) , นายกิตตินนัท ์ป้องกนั (ขาดเรียน) , นายนฤสรณ์ ยะโสต (ขาดเรียน) ,  

 

 

 

วนัที่ 11 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 4 จ  านวน 6 คน  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 

1. ความส าคญัของการตรวจสอบงานเช่ือม 
ความปลอดภยั: งานเช่ือมที่ไม่ไดม้าตรฐานอาจเกิดความเสียหายที่น าไปสู่การพงัทลายของโครงสร้าง 
การควบคุมคุณภาพ: การตรวจสอบช่วยให้มัน่ใจวา่โครงสร้างมีความทนทานและเป็นไปตามขอ้ก าหนด 
ลดตน้ทุนระยะยาว: การซ่อมแซมงานเช่ือมที่ผดิพลาดมกัมีค่าใชจ่้ายสูง การป้องกนัตั้งแต่ตน้จึงช่วยลดตน้ทุน 



2. ประเภทของการตรวจสอบงานเช่ือม 
การตรวจสอบดว้ยสายตา (Visual Inspection - VT): 

 
ตรวจสอบรอยเช่ือมเบื้องตน้ เช่น รูปร่าง ความสม ่าเสมอ และการเกิดขอ้บกพร่อง 
อุปกรณ์ที่ใช:้ ตาเปล่า, กลอ้งขยาย, ไฟฉาย 
การตรวจสอบโดยไม่ท าลาย (Non-Destructive Testing - NDT): 

 
การตรวจสอบดว้ยสียอ้ม (Dye Penetrant Inspection - DPI): ตรวจหารอยร้าวหรือขอ้บกพร่องที่ผวิงาน 

การตรวจสอบดว้ยคลื่นเสียง (Ultrasonic Testing - UT): ใชค้ลื่นเสียงความถี่สูงในการตรวจหาขอ้บกพร่องภายใน 

การตรวจสอบดว้ยรังสี (Radiographic Testing - RT): ใชรั้งสี X หรือ Gamma ตรวจสอบภายในช้ินงาน 

การตรวจสอบดว้ยแม่เหลก็ (Magnetic Particle Testing - MT): ใชส้นามแม่เหลก็เพื่อตรวจหาขอ้บกพร่องบนพื้นผวิหรือใต้
ผวิ 
การตรวจสอบท าลาย (Destructive Testing): 

 
การทดสอบแรงดึง (Tensile Test): ตรวจสอบความแขง็แรงของรอยเช่ือม 
การทดสอบแรงดดั (Bend Test): ทดสอบความยืดหยุ่นและความเหนียวของรอยเช่ือม 

 

 

 

วนัที่ 11 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 4 จ  านวน 6 คน  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
1. ความส าคญัของการตรวจสอบงานเช่ือม 
ความปลอดภยั: งานเช่ือมที่ไม่ไดม้าตรฐานอาจเกิดความเสียหายที่น าไปสู่การพงัทลายของโครงสร้าง 
การควบคุมคุณภาพ: การตรวจสอบช่วยให้มัน่ใจวา่โครงสร้างมีความทนทานและเป็นไปตามขอ้ก าหนด 
ลดตน้ทุนระยะยาว: การซ่อมแซมงานเช่ือมที่ผดิพลาดมกัมีค่าใชจ่้ายสูง การป้องกนัตั้งแต่ตน้จึงช่วยลดตน้ทุน 

2. ประเภทของการตรวจสอบงานเช่ือม 
การตรวจสอบดว้ยสายตา (Visual Inspection - VT): 

 
ตรวจสอบรอยเช่ือมเบื้องตน้ เช่น รูปร่าง ความสม ่าเสมอ และการเกิดขอ้บกพร่อง 
อุปกรณ์ที่ใช:้ ตาเปล่า, กลอ้งขยาย, ไฟฉาย 
การตรวจสอบโดยไม่ท าลาย (Non-Destructive Testing - NDT): 

 
การตรวจสอบดว้ยสียอ้ม (Dye Penetrant Inspection - DPI): ตรวจหารอยร้าวหรือขอ้บกพร่องที่ผวิงาน 

การตรวจสอบดว้ยคลื่นเสียง (Ultrasonic Testing - UT): ใชค้ลื่นเสียงความถี่สูงในการตรวจหาขอ้บกพร่องภายใน 

การตรวจสอบดว้ยรังสี (Radiographic Testing - RT): ใชรั้งสี X หรือ Gamma ตรวจสอบภายในช้ินงาน 

การตรวจสอบดว้ยแม่เหลก็ (Magnetic Particle Testing - MT): ใชส้นามแม่เหลก็เพื่อตรวจหาขอ้บกพร่องบนพื้นผวิหรือใต้
ผวิ 
การตรวจสอบท าลาย (Destructive Testing): 

 
การทดสอบแรงดึง (Tensile Test): ตรวจสอบความแขง็แรงของรอยเช่ือม 
การทดสอบแรงดดั (Bend Test): ทดสอบความยืดหยุ่นและความเหนียวของรอยเช่ือม 



 

 

 

วนัที่ 12 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 5 จ  านวน 6 คน สาย 1 คน ,  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 

1. ความส าคญัของการตรวจสอบงานเช่ือม 
ความปลอดภยั: งานเช่ือมที่ไม่ไดม้าตรฐานอาจเกิดความเสียหายที่น าไปสู่การพงัทลายของโครงสร้าง 
การควบคุมคุณภาพ: การตรวจสอบช่วยให้มัน่ใจวา่โครงสร้างมีความทนทานและเป็นไปตามขอ้ก าหนด 
ลดตน้ทุนระยะยาว: การซ่อมแซมงานเช่ือมที่ผดิพลาดมกัมีค่าใชจ่้ายสูง การป้องกนัตั้งแต่ตน้จึงช่วยลดตน้ทุน 

2. ประเภทของการตรวจสอบงานเช่ือม 
การตรวจสอบดว้ยสายตา (Visual Inspection - VT): 

 
ตรวจสอบรอยเช่ือมเบื้องตน้ เช่น รูปร่าง ความสม ่าเสมอ และการเกิดขอ้บกพร่อง 
อุปกรณ์ที่ใช:้ ตาเปล่า, กลอ้งขยาย, ไฟฉาย 
การตรวจสอบโดยไม่ท าลาย (Non-Destructive Testing - NDT): 

 
การตรวจสอบดว้ยสียอ้ม (Dye Penetrant Inspection - DPI): ตรวจหารอยร้าวหรือขอ้บกพร่องที่ผวิงาน 

การตรวจสอบดว้ยคลื่นเสียง (Ultrasonic Testing - UT): ใชค้ลื่นเสียงความถี่สูงในการตรวจหาขอ้บกพร่องภายใน 

การตรวจสอบดว้ยรังสี (Radiographic Testing - RT): ใชรั้งสี X หรือ Gamma ตรวจสอบภายในช้ินงาน 

การตรวจสอบดว้ยแม่เหลก็ (Magnetic Particle Testing - MT): ใชส้นามแม่เหลก็เพื่อตรวจหาขอ้บกพร่องบนพื้นผวิหรือใต้
ผวิ 
การตรวจสอบท าลาย (Destructive Testing): 

 
การทดสอบแรงดึง (Tensile Test): ตรวจสอบความแขง็แรงของรอยเช่ือม 
การทดสอบแรงดดั (Bend Test): ทดสอบความยืดหยุ่นและความเหนียวของรอยเช่ือม 

 

รายช่ือนักเรียนที่ขาดเรียน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 

นายณัฐวตุิ สุบิน (สาย) , นายพุธชา นุชนนทรีย ์(สาย) , นายรพภีทัร จิตรกลา้ (สาย) , นายประจวบ - (สาย) , นายภทัรพล พดัโสภา (สาย) ,  

 

 

 

วนัที่ 12 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 5 จ  านวน 6 คน  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
1. ความส าคญัของการตรวจสอบงานเช่ือม 
ความปลอดภยั: งานเช่ือมที่ไม่ไดม้าตรฐานอาจเกิดความเสียหายที่น าไปสู่การพงัทลายของโครงสร้าง 
การควบคุมคุณภาพ: การตรวจสอบช่วยให้มัน่ใจวา่โครงสร้างมีความทนทานและเป็นไปตามขอ้ก าหนด 
ลดตน้ทุนระยะยาว: การซ่อมแซมงานเช่ือมที่ผดิพลาดมกัมีค่าใชจ่้ายสูง การป้องกนัตั้งแต่ตน้จึงช่วยลดตน้ทุน 

2. ประเภทของการตรวจสอบงานเช่ือม 
การตรวจสอบดว้ยสายตา (Visual Inspection - VT): 



 
ตรวจสอบรอยเช่ือมเบื้องตน้ เช่น รูปร่าง ความสม ่าเสมอ และการเกิดขอ้บกพร่อง 
อุปกรณ์ที่ใช:้ ตาเปล่า, กลอ้งขยาย, ไฟฉาย 
การตรวจสอบโดยไม่ท าลาย (Non-Destructive Testing - NDT): 

 
การตรวจสอบดว้ยสียอ้ม (Dye Penetrant Inspection - DPI): ตรวจหารอยร้าวหรือขอ้บกพร่องที่ผวิงาน 

การตรวจสอบดว้ยคลื่นเสียง (Ultrasonic Testing - UT): ใชค้ลื่นเสียงความถี่สูงในการตรวจหาขอ้บกพร่องภายใน 

การตรวจสอบดว้ยรังสี (Radiographic Testing - RT): ใชรั้งสี X หรือ Gamma ตรวจสอบภายในช้ินงาน 

การตรวจสอบดว้ยแม่เหลก็ (Magnetic Particle Testing - MT): ใชส้นามแม่เหลก็เพื่อตรวจหาขอ้บกพร่องบนพื้นผวิหรือใต้
ผวิ 
การตรวจสอบท าลาย (Destructive Testing): 

 
การทดสอบแรงดึง (Tensile Test): ตรวจสอบความแขง็แรงของรอยเช่ือม 
การทดสอบแรงดดั (Bend Test): ทดสอบความยืดหยุ่นและความเหนียวของรอยเช่ือม 

 

 

 

วนัที่ 12 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 5 จ  านวน 6 คน  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
1. ความส าคญัของการตรวจสอบงานเช่ือม 
ความปลอดภยั: งานเช่ือมที่ไม่ไดม้าตรฐานอาจเกิดความเสียหายที่น าไปสู่การพงัทลายของโครงสร้าง 
การควบคุมคุณภาพ: การตรวจสอบช่วยให้มัน่ใจวา่โครงสร้างมีความทนทานและเป็นไปตามขอ้ก าหนด 
ลดตน้ทุนระยะยาว: การซ่อมแซมงานเช่ือมที่ผดิพลาดมกัมีค่าใชจ่้ายสูง การป้องกนัตั้งแต่ตน้จึงช่วยลดตน้ทุน 

2. ประเภทของการตรวจสอบงานเช่ือม 
การตรวจสอบดว้ยสายตา (Visual Inspection - VT): 

 
ตรวจสอบรอยเช่ือมเบื้องตน้ เช่น รูปร่าง ความสม ่าเสมอ และการเกิดขอ้บกพร่อง 
อุปกรณ์ที่ใช:้ ตาเปล่า, กลอ้งขยาย, ไฟฉาย 
การตรวจสอบโดยไม่ท าลาย (Non-Destructive Testing - NDT): 

 
การตรวจสอบดว้ยสียอ้ม (Dye Penetrant Inspection - DPI): ตรวจหารอยร้าวหรือขอ้บกพร่องที่ผวิงาน 

การตรวจสอบดว้ยคลื่นเสียง (Ultrasonic Testing - UT): ใชค้ลื่นเสียงความถี่สูงในการตรวจหาขอ้บกพร่องภายใน 

การตรวจสอบดว้ยรังสี (Radiographic Testing - RT): ใชรั้งสี X หรือ Gamma ตรวจสอบภายในช้ินงาน 

การตรวจสอบดว้ยแม่เหลก็ (Magnetic Particle Testing - MT): ใชส้นามแม่เหลก็เพื่อตรวจหาขอ้บกพร่องบนพื้นผวิหรือใต้
ผวิ 
การตรวจสอบท าลาย (Destructive Testing): 

 
การทดสอบแรงดึง (Tensile Test): ตรวจสอบความแขง็แรงของรอยเช่ือม 
การทดสอบแรงดดั (Bend Test): ทดสอบความยืดหยุ่นและความเหนียวของรอยเช่ือม 

 

 



 

วนัที่ 13 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 5 จ  านวน 6 คน ลาป่วย 1 คน ,  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
การตรวจสอบดว้ยสายตา (Visual Inspection - VT) เป็นวธีิการตรวจสอบที่ง่ายที่สุดในงานตรวจสอบเพื่อประเมินคณุภาพของ
วสัดุหรือช้ินงาน โดยไม่ตอ้งใชอุ้ปกรณ์หรือเคร่ืองมือที่ซบัซอ้น การตรวจสอบประเภทน้ีมุ่งเนน้การประเมินสภาพของพื้นผวิและรูปลกัษณ์
ทัว่ไปเพื่อหาความผดิปกติหรือขอ้บกพร่อง โดยมีหลกัการส าคญัดงัน้ี: 
 
1. การเตรียมการก่อนตรวจสอบ 

ท าความสะอาดพื้นผวิ: ขจดัคราบสกปรก น ้ ามนั สนิม หรือส่ิงแปลกปลอมที่อาจบดบงัขอ้บกพร่อง 
การจดัแสง: ใชแ้สงที่เพียงพอและเหมาะสมเพื่อเพิ่มความสามารถในการมองเห็น 

การเตรียมอุปกรณ์เสริม: อาจใชแ้วน่ขยาย กระจกเงา หรือไฟฉายส าหรับพื้นที่ที่เขา้ถึงไดย้าก 
2. หลกัการตรวจสอบ 

การตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ (Surface Defects) 

เช่น รอยร้าว รอยบุบ รูพรุน รอยขีดข่วน การเสียหายจากการกดักร่อน หรือการเคลือบผวิที่ไม่สมบูรณ์ 

การตรวจสอบรูปลกัษณ์ทัว่ไป 
เช่น ความเรียบร้อยของช้ินงาน การเสียรูป (Deformation) การบิดงอ หรือส่วนที่ขาดหายไป 

การเปรียบเทยีบมาตรฐาน 

ใชข้อ้มูลหรือแบบมาตรฐานในการเปรียบเทยีบเพื่อประเมินวา่ช้ินงานตรงตามขอ้ก าหนดหรือไม่ 
3. การใชอุ้ปกรณ์ช่วย 
แมว้า่การตรวจสอบดว้ยสายตาจะไม่ตอ้งพึ่งพาอุปกรณ์ที่ซบัซอ้น แต่ในบางกรณีอาจใชเ้คร่ืองมือช่วย เช่น: 
 
แวน่ขยาย 
กลอ้งจุลทรรศน์ส าหรับงานตรวจสอบที่ละเอียด 
กลอ้งส่องภายใน (Borescope) ส าหรับการตรวจสอบพื้นที่ที่เขา้ถึงไดย้าก 
4. คุณสมบตัิของผูต้รวจสอบ 

มีความช านาญ: เขา้ใจลกัษณะของขอ้บกพร่องและการแปลผล 
การมองเห็นที่ดี: อาจตอ้งผา่นการตรวจวดัสายตาเพื่อให้แน่ใจวา่มองเห็นไดช้ดัเจน 

ความเขา้ใจในมาตรฐาน: รู้จกัมาตรฐานที่เก่ียวขอ้ง เช่น ASME, AWS หรือ ISO 

5. การบนัทกึผล 
บนัทึกผลการตรวจสอบดว้ยค าอธิบายและภาพถ่าย 
จดัท ารายงานระบุขอ้บกพร่อง สาเหตุ และขอ้เสนอแนะส าหรับการแกไ้ข 
ขอ้ดีของการตรวจสอบดว้ยสายตา 
ง่าย รวดเร็ว และประหยดั 
ไม่ตอ้งใชเ้คร่ืองมือที่ซบัซอ้น 

สามารถตรวจสอบพื้นที่ขนาดใหญ่ได ้
ขอ้จ ากดัของการตรวจสอบดว้ยสายตา 
ตรวจสอบไดเ้ฉพาะขอ้บกพร่องบนพื้นผวิ 
อาจพลาดขอ้บกพร่องเลก็ๆ หรือขอ้บกพร่องภายใน 

ขึ้นอยูก่บัทกัษะและความช านาญของผูต้รวจสอบ 

การตรวจสอบดว้ยสายตาเป็นขั้นตอนพื้นฐานในกระบวนการควบคุมคุณภาพ โดยมกัใชเ้ป็นขั้นแรกก่อนการตรวจสอบที่ซบัซอ้นยิ่งขึ้น เช่น การ
ตรวจสอบดว้ยอลัตราโซนิก (UT) หรือเอกซเรย ์(RT) 



 

รายช่ือนักเรียนที่ขาดเรียน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 

นายณัฐวตุิ สุบิน (ขาดเรียน) , นายนฤสรณ์ ยะโสต (ลาป่วย) , นายพุธชา นุชนนทรีย ์(สาย) , นายรพีภทัร จิตรกลา้ (สาย) , นายวรพงศ ์
ประเสริฐวรพงศ ์(สาย) ,  

 

 

 

วนัที่ 13 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 5 จ  านวน 6 คน ลาป่วย 1 คน ,  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
การตรวจสอบดว้ยสายตา (Visual Inspection - VT) เป็นวธีิการตรวจสอบที่ง่ายที่สุดในงานตรวจสอบเพื่อประเมินคณุภาพของ
วสัดุหรือช้ินงาน โดยไม่ตอ้งใชอุ้ปกรณ์หรือเคร่ืองมือที่ซบัซอ้น การตรวจสอบประเภทน้ีมุ่งเนน้การประเมินสภาพของพื้นผวิและรูปลกัษณ์
ทัว่ไปเพื่อหาความผดิปกติหรือขอ้บกพร่อง โดยมีหลกัการส าคญัดงัน้ี: 
 
1. การเตรียมการก่อนตรวจสอบ 

ท าความสะอาดพื้นผวิ: ขจดัคราบสกปรก น ้ ามนั สนิม หรือส่ิงแปลกปลอมที่อาจบดบงัขอ้บกพร่อง 
การจดัแสง: ใชแ้สงที่เพียงพอและเหมาะสมเพื่อเพิ่มความสามารถในการมองเห็น 

การเตรียมอุปกรณ์เสริม: อาจใชแ้วน่ขยาย กระจกเงา หรือไฟฉายส าหรับพื้นที่ที่เขา้ถึงไดย้าก 
2. หลกัการตรวจสอบ 

การตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ (Surface Defects) 

เช่น รอยร้าว รอยบุบ รูพรุน รอยขีดข่วน การเสียหายจากการกดักร่อน หรือการเคลือบผวิที่ไม่สมบูรณ์ 

การตรวจสอบรูปลกัษณ์ทัว่ไป 
เช่น ความเรียบร้อยของช้ินงาน การเสียรูป (Deformation) การบิดงอ หรือส่วนที่ขาดหายไป 

การเปรียบเทยีบมาตรฐาน 

ใชข้อ้มูลหรือแบบมาตรฐานในการเปรียบเทยีบเพื่อประเมินวา่ช้ินงานตรงตามขอ้ก าหนดหรือไม่ 
3. การใชอุ้ปกรณ์ช่วย 
แมว้า่การตรวจสอบดว้ยสายตาจะไม่ตอ้งพึ่งพาอุปกรณ์ที่ซบัซอ้น แต่ในบางกรณีอาจใชเ้คร่ืองมือช่วย เช่น: 
 
แวน่ขยาย 
กลอ้งจุลทรรศน์ส าหรับงานตรวจสอบที่ละเอียด 
กลอ้งส่องภายใน (Borescope) ส าหรับการตรวจสอบพื้นที่ที่เขา้ถึงไดย้าก 
4. คุณสมบตัิของผูต้รวจสอบ 

มีความช านาญ: เขา้ใจลกัษณะของขอ้บกพร่องและการแปลผล 
การมองเห็นที่ดี: อาจตอ้งผา่นการตรวจวดัสายตาเพื่อให้แน่ใจวา่มองเห็นไดช้ดัเจน 

ความเขา้ใจในมาตรฐาน: รู้จกัมาตรฐานที่เก่ียวขอ้ง เช่น ASME, AWS หรือ ISO 

5. การบนัทกึผล 
บนัทึกผลการตรวจสอบดว้ยค าอธิบายและภาพถ่าย 
จดัท ารายงานระบุขอ้บกพร่อง สาเหตุ และขอ้เสนอแนะส าหรับการแกไ้ข 
ขอ้ดีของการตรวจสอบดว้ยสายตา 
ง่าย รวดเร็ว และประหยดั 
ไม่ตอ้งใชเ้คร่ืองมือที่ซบัซอ้น 

สามารถตรวจสอบพื้นที่ขนาดใหญ่ได ้



ขอ้จ ากดัของการตรวจสอบดว้ยสายตา 
ตรวจสอบไดเ้ฉพาะขอ้บกพร่องบนพื้นผวิ 
อาจพลาดขอ้บกพร่องเลก็ๆ หรือขอ้บกพร่องภายใน 

ขึ้นอยูก่บัทกัษะและความช านาญของผูต้รวจสอบ 

การตรวจสอบดว้ยสายตาเป็นขั้นตอนพื้นฐานในกระบวนการควบคุมคุณภาพ โดยมกัใชเ้ป็นขั้นแรกก่อนการตรวจสอบที่ซบัซอ้นยิ่งขึ้น เช่น การ
ตรวจสอบดว้ยอลัตราโซนิก (UT) หรือเอกซเรย ์(RT) 

 

รายช่ือนักเรียนที่ขาดเรียน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 

นายรพภีทัร จิตรกลา้ (ขาดเรียน) , นายนฤสรณ์ ยะโสต (ลาป่วย) ,  

 

 

 

วนัที่ 14 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 5 จ  านวน 6 คน สาย 3 คน ,  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
การตรวจสอบดว้ยสายตา (Visual Inspection - VT) เป็นวธีิการตรวจสอบที่ง่ายที่สุดในงานตรวจสอบเพื่อประเมินคณุภาพของ
วสัดุหรือช้ินงาน โดยไม่ตอ้งใชอุ้ปกรณ์หรือเคร่ืองมือที่ซบัซอ้น การตรวจสอบประเภทน้ีมุ่งเนน้การประเมินสภาพของพื้นผวิและรูปลกัษณ์
ทัว่ไปเพื่อหาความผดิปกติหรือขอ้บกพร่อง โดยมีหลกัการส าคญัดงัน้ี: 
 
1. การเตรียมการก่อนตรวจสอบ 

ท าความสะอาดพื้นผวิ: ขจดัคราบสกปรก น ้ ามนั สนิม หรือส่ิงแปลกปลอมที่อาจบดบงัขอ้บกพร่อง 
การจดัแสง: ใชแ้สงที่เพียงพอและเหมาะสมเพื่อเพิ่มความสามารถในการมองเห็น 

การเตรียมอุปกรณ์เสริม: อาจใชแ้วน่ขยาย กระจกเงา หรือไฟฉายส าหรับพื้นที่ที่เขา้ถึงไดย้าก 
2. หลกัการตรวจสอบ 

การตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ (Surface Defects) 

เช่น รอยร้าว รอยบุบ รูพรุน รอยขีดข่วน การเสียหายจากการกดักร่อน หรือการเคลือบผวิที่ไม่สมบูรณ์ 

การตรวจสอบรูปลกัษณ์ทัว่ไป 
เช่น ความเรียบร้อยของช้ินงาน การเสียรูป (Deformation) การบิดงอ หรือส่วนที่ขาดหายไป 

การเปรียบเทยีบมาตรฐาน 

ใชข้อ้มูลหรือแบบมาตรฐานในการเปรียบเทยีบเพื่อประเมินวา่ช้ินงานตรงตามขอ้ก าหนดหรือไม่ 
3. การใชอุ้ปกรณ์ช่วย 
แมว้า่การตรวจสอบดว้ยสายตาจะไม่ตอ้งพึ่งพาอุปกรณ์ที่ซบัซอ้น แต่ในบางกรณีอาจใชเ้คร่ืองมือช่วย เช่น: 
 
แวน่ขยาย 
กลอ้งจุลทรรศน์ส าหรับงานตรวจสอบที่ละเอียด 
กลอ้งส่องภายใน (Borescope) ส าหรับการตรวจสอบพื้นที่ที่เขา้ถึงไดย้าก 
4. คุณสมบตัิของผูต้รวจสอบ 

มีความช านาญ: เขา้ใจลกัษณะของขอ้บกพร่องและการแปลผล 
การมองเห็นที่ดี: อาจตอ้งผา่นการตรวจวดัสายตาเพื่อให้แน่ใจวา่มองเห็นไดช้ดัเจน 

ความเขา้ใจในมาตรฐาน: รู้จกัมาตรฐานที่เก่ียวขอ้ง เช่น ASME, AWS หรือ ISO 

5. การบนัทกึผล 



บนัทึกผลการตรวจสอบดว้ยค าอธิบายและภาพถ่าย 
จดัท ารายงานระบุขอ้บกพร่อง สาเหตุ และขอ้เสนอแนะส าหรับการแกไ้ข 
ขอ้ดีของการตรวจสอบดว้ยสายตา 
ง่าย รวดเร็ว และประหยดั 
ไม่ตอ้งใชเ้คร่ืองมือที่ซบัซอ้น 

สามารถตรวจสอบพื้นที่ขนาดใหญ่ได ้
ขอ้จ ากดัของการตรวจสอบดว้ยสายตา 
ตรวจสอบไดเ้ฉพาะขอ้บกพร่องบนพื้นผวิ 
อาจพลาดขอ้บกพร่องเลก็ๆ หรือขอ้บกพร่องภายใน 

ขึ้นอยูก่บัทกัษะและความช านาญของผูต้รวจสอบ 

การตรวจสอบดว้ยสายตาเป็นขั้นตอนพื้นฐานในกระบวนการควบคุมคุณภาพ โดยมกัใชเ้ป็นขั้นแรกก่อนการตรวจสอบที่ซบัซอ้นยิ่งขึ้น เช่น การ
ตรวจสอบดว้ยอลัตราโซนิก (UT) หรือเอกซเรย ์(RT) 

 

รายช่ือนักเรียนที่ขาดเรียน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายพุธชา นุชนนทรีย ์(สาย) , นายรพพีฒัน์ ห้วยหงษท์อง (สาย) , นายรพีภทัร จิตรกลา้ (สาย) , นายกิตตินันท ์ป้องกนั (สาย) , นายภทัรพล 
พดัโสภา (สาย) , นายนฤสรณ์ ยะโสต (สาย) ,  

 

 

 

วนัที่ 14 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 5 จ  านวน 6 คน  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 

การตรวจสอบดว้ยสายตา (Visual Inspection - VT) เป็นวธีิการตรวจสอบที่ง่ายที่สุดในงานตรวจสอบเพื่อประเมินคณุภาพของ
วสัดุหรือช้ินงาน โดยไม่ตอ้งใชอุ้ปกรณ์หรือเคร่ืองมือที่ซบัซอ้น การตรวจสอบประเภทน้ีมุ่งเนน้การประเมินสภาพของพื้นผวิและรูปลกัษณ์
ทัว่ไปเพื่อหาความผดิปกติหรือขอ้บกพร่อง โดยมีหลกัการส าคญัดงัน้ี: 
 
1. การเตรียมการก่อนตรวจสอบ 

ท าความสะอาดพื้นผวิ: ขจดัคราบสกปรก น ้ ามนั สนิม หรือส่ิงแปลกปลอมที่อาจบดบงัขอ้บกพร่อง 
การจดัแสง: ใชแ้สงที่เพียงพอและเหมาะสมเพื่อเพิ่มความสามารถในการมองเห็น 

การเตรียมอุปกรณ์เสริม: อาจใชแ้วน่ขยาย กระจกเงา หรือไฟฉายส าหรับพื้นที่ที่เขา้ถึงไดย้าก 
2. หลกัการตรวจสอบ 

การตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ (Surface Defects) 

เช่น รอยร้าว รอยบุบ รูพรุน รอยขีดข่วน การเสียหายจากการกดักร่อน หรือการเคลือบผวิที่ไม่สมบูรณ์ 

การตรวจสอบรูปลกัษณ์ทัว่ไป 
เช่น ความเรียบร้อยของช้ินงาน การเสียรูป (Deformation) การบิดงอ หรือส่วนที่ขาดหายไป 

การเปรียบเทยีบมาตรฐาน 

ใชข้อ้มูลหรือแบบมาตรฐานในการเปรียบเทยีบเพื่อประเมินวา่ช้ินงานตรงตามขอ้ก าหนดหรือไม่ 
3. การใชอุ้ปกรณ์ช่วย 
แมว้า่การตรวจสอบดว้ยสายตาจะไม่ตอ้งพึ่งพาอุปกรณ์ที่ซบัซอ้น แต่ในบางกรณีอาจใชเ้คร่ืองมือช่วย เช่น: 
 
แวน่ขยาย 
กลอ้งจุลทรรศน์ส าหรับงานตรวจสอบที่ละเอียด 



กลอ้งส่องภายใน (Borescope) ส าหรับการตรวจสอบพื้นที่ที่เขา้ถึงไดย้าก 
4. คุณสมบตัิของผูต้รวจสอบ 

มีความช านาญ: เขา้ใจลกัษณะของขอ้บกพร่องและการแปลผล 
การมองเห็นที่ดี: อาจตอ้งผา่นการตรวจวดัสายตาเพื่อให้แน่ใจวา่มองเห็นไดช้ดัเจน 

ความเขา้ใจในมาตรฐาน: รู้จกัมาตรฐานที่เก่ียวขอ้ง เช่น ASME, AWS หรือ ISO 

5. การบนัทกึผล 
บนัทึกผลการตรวจสอบดว้ยค าอธิบายและภาพถ่าย 
จดัท ารายงานระบุขอ้บกพร่อง สาเหตุ และขอ้เสนอแนะส าหรับการแกไ้ข 
ขอ้ดีของการตรวจสอบดว้ยสายตา 
ง่าย รวดเร็ว และประหยดั 
ไม่ตอ้งใชเ้คร่ืองมือที่ซบัซอ้น 

สามารถตรวจสอบพื้นที่ขนาดใหญ่ได ้
ขอ้จ ากดัของการตรวจสอบดว้ยสายตา 
ตรวจสอบไดเ้ฉพาะขอ้บกพร่องบนพื้นผวิ 
อาจพลาดขอ้บกพร่องเลก็ๆ หรือขอ้บกพร่องภายใน 

ขึ้นอยูก่บัทกัษะและความช านาญของผูต้รวจสอบ 

การตรวจสอบดว้ยสายตาเป็นขั้นตอนพื้นฐานในกระบวนการควบคุมคุณภาพ โดยมกัใชเ้ป็นขั้นแรกก่อนการตรวจสอบที่ซบัซอ้นยิ่งขึ้น เช่น การ
ตรวจสอบดว้ยอลัตราโซนิก (UT) หรือเอกซเรย ์(RT) 

 

 

 

วนัที่ 14 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 5 จ  านวน 6 คน  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
การตรวจสอบดว้ยสายตา (Visual Inspection - VT) เป็นวธีิการตรวจสอบที่ง่ายที่สุดในงานตรวจสอบเพื่อประเมินคณุภาพของ
วสัดุหรือช้ินงาน โดยไม่ตอ้งใชอุ้ปกรณ์หรือเคร่ืองมือที่ซบัซอ้น การตรวจสอบประเภทน้ีมุ่งเนน้การประเมินสภาพของพื้นผวิและรูปลกัษณ์
ทัว่ไปเพื่อหาความผดิปกติหรือขอ้บกพร่อง โดยมีหลกัการส าคญัดงัน้ี: 
 
1. การเตรียมการก่อนตรวจสอบ 

ท าความสะอาดพื้นผวิ: ขจดัคราบสกปรก น ้ ามนั สนิม หรือส่ิงแปลกปลอมที่อาจบดบงัขอ้บกพร่อง 
การจดัแสง: ใชแ้สงที่เพียงพอและเหมาะสมเพื่อเพิ่มความสามารถในการมองเห็น 

การเตรียมอุปกรณ์เสริม: อาจใชแ้วน่ขยาย กระจกเงา หรือไฟฉายส าหรับพื้นที่ที่เขา้ถึงไดย้าก 
2. หลกัการตรวจสอบ 

การตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ (Surface Defects) 

เช่น รอยร้าว รอยบุบ รูพรุน รอยขีดข่วน การเสียหายจากการกดักร่อน หรือการเคลือบผวิที่ไม่สมบูรณ์ 

การตรวจสอบรูปลกัษณ์ทัว่ไป 
เช่น ความเรียบร้อยของช้ินงาน การเสียรูป (Deformation) การบิดงอ หรือส่วนที่ขาดหายไป 

การเปรียบเทยีบมาตรฐาน 

ใชข้อ้มูลหรือแบบมาตรฐานในการเปรียบเทยีบเพื่อประเมินวา่ช้ินงานตรงตามขอ้ก าหนดหรือไม่ 
3. การใชอุ้ปกรณ์ช่วย 
แมว้า่การตรวจสอบดว้ยสายตาจะไม่ตอ้งพึ่งพาอุปกรณ์ที่ซบัซอ้น แต่ในบางกรณีอาจใชเ้คร่ืองมือช่วย เช่น: 
 



แวน่ขยาย 
กลอ้งจุลทรรศน์ส าหรับงานตรวจสอบที่ละเอียด 
กลอ้งส่องภายใน (Borescope) ส าหรับการตรวจสอบพื้นที่ที่เขา้ถึงไดย้าก 
4. คุณสมบตัิของผูต้รวจสอบ 

มีความช านาญ: เขา้ใจลกัษณะของขอ้บกพร่องและการแปลผล 
การมองเห็นที่ดี: อาจตอ้งผา่นการตรวจวดัสายตาเพื่อให้แน่ใจวา่มองเห็นไดช้ดัเจน 

ความเขา้ใจในมาตรฐาน: รู้จกัมาตรฐานที่เก่ียวขอ้ง เช่น ASME, AWS หรือ ISO 

5. การบนัทกึผล 
บนัทึกผลการตรวจสอบดว้ยค าอธิบายและภาพถ่าย 
จดัท ารายงานระบุขอ้บกพร่อง สาเหตุ และขอ้เสนอแนะส าหรับการแกไ้ข 
ขอ้ดีของการตรวจสอบดว้ยสายตา 
ง่าย รวดเร็ว และประหยดั 
ไม่ตอ้งใชเ้คร่ืองมือที่ซบัซอ้น 

สามารถตรวจสอบพื้นที่ขนาดใหญ่ได ้
ขอ้จ ากดัของการตรวจสอบดว้ยสายตา 
ตรวจสอบไดเ้ฉพาะขอ้บกพร่องบนพื้นผวิ 
อาจพลาดขอ้บกพร่องเลก็ๆ หรือขอ้บกพร่องภายใน 

ขึ้นอยูก่บัทกัษะและความช านาญของผูต้รวจสอบ 

การตรวจสอบดว้ยสายตาเป็นขั้นตอนพื้นฐานในกระบวนการควบคุมคุณภาพ โดยมกัใชเ้ป็นขั้นแรกก่อนการตรวจสอบที่ซบัซอ้นยิ่งขึ้น เช่น การ
ตรวจสอบดว้ยอลัตราโซนิก (UT) หรือเอกซเรย ์(RT) 

 

 

 

วนัที่ 15 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 5 จ  านวน 6 คน ขาดเรียน 2 คน , สาย 1 คน ,  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
การตรวจสอบดว้ยสายตา (Visual Inspection - VT) เป็นวธีิการตรวจสอบที่ง่ายที่สุดในงานตรวจสอบเพื่อประเมินคณุภาพของ
วสัดุหรือช้ินงาน โดยไม่ตอ้งใชอุ้ปกรณ์หรือเคร่ืองมือที่ซบัซอ้น การตรวจสอบประเภทน้ีมุ่งเนน้การประเมินสภาพของพื้นผวิและรูปลกัษณ์
ทัว่ไปเพื่อหาความผดิปกติหรือขอ้บกพร่อง โดยมีหลกัการส าคญัดงัน้ี: 
 
1. การเตรียมการก่อนตรวจสอบ 

ท าความสะอาดพื้นผวิ: ขจดัคราบสกปรก น ้ ามนั สนิม หรือส่ิงแปลกปลอมที่อาจบดบงัขอ้บกพร่อง 
การจดัแสง: ใชแ้สงที่เพียงพอและเหมาะสมเพื่อเพิ่มความสามารถในการมองเห็น 

การเตรียมอุปกรณ์เสริม: อาจใชแ้วน่ขยาย กระจกเงา หรือไฟฉายส าหรับพื้นที่ที่เขา้ถึงไดย้าก 
2. หลกัการตรวจสอบ 

การตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ (Surface Defects) 

เช่น รอยร้าว รอยบุบ รูพรุน รอยขีดข่วน การเสียหายจากการกดักร่อน หรือการเคลือบผวิที่ไม่สมบูรณ์ 

การตรวจสอบรูปลกัษณ์ทัว่ไป 
เช่น ความเรียบร้อยของช้ินงาน การเสียรูป (Deformation) การบิดงอ หรือส่วนที่ขาดหายไป 

การเปรียบเทยีบมาตรฐาน 

ใชข้อ้มูลหรือแบบมาตรฐานในการเปรียบเทยีบเพื่อประเมินวา่ช้ินงานตรงตามขอ้ก าหนดหรือไม่ 
3. การใชอุ้ปกรณ์ช่วย 



แมว้า่การตรวจสอบดว้ยสายตาจะไม่ตอ้งพึ่งพาอุปกรณ์ที่ซบัซอ้น แต่ในบางกรณีอาจใชเ้คร่ืองมือช่วย เช่น: 
 
แวน่ขยาย 
กลอ้งจุลทรรศน์ส าหรับงานตรวจสอบที่ละเอียด 
กลอ้งส่องภายใน (Borescope) ส าหรับการตรวจสอบพื้นที่ที่เขา้ถึงไดย้าก 
4. คุณสมบตัิของผูต้รวจสอบ 

มีความช านาญ: เขา้ใจลกัษณะของขอ้บกพร่องและการแปลผล 
การมองเห็นที่ดี: อาจตอ้งผา่นการตรวจวดัสายตาเพื่อให้แน่ใจวา่มองเห็นไดช้ดัเจน 

ความเขา้ใจในมาตรฐาน: รู้จกัมาตรฐานที่เก่ียวขอ้ง เช่น ASME, AWS หรือ ISO 

5. การบนัทกึผล 
บนัทึกผลการตรวจสอบดว้ยค าอธิบายและภาพถ่าย 
จดัท ารายงานระบุขอ้บกพร่อง สาเหตุ และขอ้เสนอแนะส าหรับการแกไ้ข 
ขอ้ดีของการตรวจสอบดว้ยสายตา 
ง่าย รวดเร็ว และประหยดั 
ไม่ตอ้งใชเ้คร่ืองมือที่ซบัซอ้น 

สามารถตรวจสอบพื้นที่ขนาดใหญ่ได ้
ขอ้จ ากดัของการตรวจสอบดว้ยสายตา 
ตรวจสอบไดเ้ฉพาะขอ้บกพร่องบนพื้นผวิ 
อาจพลาดขอ้บกพร่องเลก็ๆ หรือขอ้บกพร่องภายใน 

ขึ้นอยูก่บัทกัษะและความช านาญของผูต้รวจสอบ 

การตรวจสอบดว้ยสายตาเป็นขั้นตอนพื้นฐานในกระบวนการควบคุมคุณภาพ โดยมกัใชเ้ป็นขั้นแรกก่อนการตรวจสอบที่ซบัซอ้นยิ่งขึ้น เช่น การ
ตรวจสอบดว้ยอลัตราโซนิก (UT) หรือเอกซเรย ์(RT) 

 

รายช่ือนักเรียนที่ขาดเรียน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 

นายพุธชา นุชนนทรีย ์(ขาดเรียน) , นายภทัรพล พดัโสภา (ขาดเรียน) , นายอภนิันท ์สังขสุ์วรรณ (ขาดเรียน) , นายณัฐวตุิ สุบิน (สาย) , นาย
รพีภทัร จิตรกลา้ (สาย) , นายรัฏฐกรณ์ เพช็รน้อย (สาย) , นายวรพงศ ์ประเสริฐวรพงศ ์(สาย) , นายนฤสรณ์ ยะโสต (สาย) ,  

 

 

 

วนัที่ 15 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 5 จ  านวน 6 คน  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
การตรวจสอบดว้ยสายตา (Visual Inspection - VT) เป็นวธีิการตรวจสอบที่ง่ายที่สุดในงานตรวจสอบเพื่อประเมินคณุภาพของ
วสัดุหรือช้ินงาน โดยไม่ตอ้งใชอุ้ปกรณ์หรือเคร่ืองมือที่ซบัซอ้น การตรวจสอบประเภทน้ีมุ่งเนน้การประเมินสภาพของพื้นผวิและรูปลกัษณ์
ทัว่ไปเพื่อหาความผดิปกติหรือขอ้บกพร่อง โดยมีหลกัการส าคญัดงัน้ี: 
 
1. การเตรียมการก่อนตรวจสอบ 

ท าความสะอาดพื้นผวิ: ขจดัคราบสกปรก น ้ ามนั สนิม หรือส่ิงแปลกปลอมที่อาจบดบงัขอ้บกพร่อง 
การจดัแสง: ใชแ้สงที่เพียงพอและเหมาะสมเพื่อเพิ่มความสามารถในการมองเห็น 

การเตรียมอุปกรณ์เสริม: อาจใชแ้วน่ขยาย กระจกเงา หรือไฟฉายส าหรับพื้นที่ที่เขา้ถึงไดย้าก 
2. หลกัการตรวจสอบ 

การตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ (Surface Defects) 



เช่น รอยร้าว รอยบุบ รูพรุน รอยขีดข่วน การเสียหายจากการกดักร่อน หรือการเคลือบผวิที่ไม่สมบูรณ์ 

การตรวจสอบรูปลกัษณ์ทัว่ไป 
เช่น ความเรียบร้อยของช้ินงาน การเสียรูป (Deformation) การบิดงอ หรือส่วนที่ขาดหายไป 

การเปรียบเทยีบมาตรฐาน 

ใชข้อ้มูลหรือแบบมาตรฐานในการเปรียบเทยีบเพื่อประเมินวา่ช้ินงานตรงตามขอ้ก าหนดหรือไม่ 
3. การใชอุ้ปกรณ์ช่วย 
แมว้า่การตรวจสอบดว้ยสายตาจะไม่ตอ้งพึ่งพาอุปกรณ์ที่ซบัซอ้น แต่ในบางกรณีอาจใชเ้คร่ืองมือช่วย เช่น: 
 
แวน่ขยาย 
กลอ้งจุลทรรศน์ส าหรับงานตรวจสอบที่ละเอียด 
กลอ้งส่องภายใน (Borescope) ส าหรับการตรวจสอบพื้นที่ที่เขา้ถึงไดย้าก 
4. คุณสมบตัิของผูต้รวจสอบ 

มีความช านาญ: เขา้ใจลกัษณะของขอ้บกพร่องและการแปลผล 
การมองเห็นที่ดี: อาจตอ้งผา่นการตรวจวดัสายตาเพื่อให้แน่ใจวา่มองเห็นไดช้ดัเจน 

ความเขา้ใจในมาตรฐาน: รู้จกัมาตรฐานที่เก่ียวขอ้ง เช่น ASME, AWS หรือ ISO 

5. การบนัทกึผล 
บนัทึกผลการตรวจสอบดว้ยค าอธิบายและภาพถ่าย 
จดัท ารายงานระบุขอ้บกพร่อง สาเหตุ และขอ้เสนอแนะส าหรับการแกไ้ข 
ขอ้ดีของการตรวจสอบดว้ยสายตา 
ง่าย รวดเร็ว และประหยดั 
ไม่ตอ้งใชเ้คร่ืองมือที่ซบัซอ้น 

สามารถตรวจสอบพื้นที่ขนาดใหญ่ได ้
ขอ้จ ากดัของการตรวจสอบดว้ยสายตา 
ตรวจสอบไดเ้ฉพาะขอ้บกพร่องบนพื้นผวิ 
อาจพลาดขอ้บกพร่องเลก็ๆ หรือขอ้บกพร่องภายใน 

ขึ้นอยูก่บัทกัษะและความช านาญของผูต้รวจสอบ 

การตรวจสอบดว้ยสายตาเป็นขั้นตอนพื้นฐานในกระบวนการควบคุมคุณภาพ โดยมกัใชเ้ป็นขั้นแรกก่อนการตรวจสอบที่ซบัซอ้นยิ่งขึ้น เช่น การ
ตรวจสอบดว้ยอลัตราโซนิก (UT) หรือเอกซเรย ์(RT) 

 

 

 

วนัที่ 18 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 5 จ  านวน 6 คน สาย 1 คน ,  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 

การตรวจสอบดว้ยสายตา (Visual Inspection - VT) เป็นวธีิการตรวจสอบที่ง่ายที่สุดในงานตรวจสอบเพื่อประเมินคณุภาพของ
วสัดุหรือช้ินงาน โดยไม่ตอ้งใชอุ้ปกรณ์หรือเคร่ืองมือที่ซบัซอ้น การตรวจสอบประเภทน้ีมุ่งเนน้การประเมินสภาพของพื้นผวิและรูปลกัษณ์
ทัว่ไปเพื่อหาความผดิปกติหรือขอ้บกพร่อง โดยมีหลกัการส าคญัดงัน้ี: 
 
1. การเตรียมการก่อนตรวจสอบ 

ท าความสะอาดพื้นผวิ: ขจดัคราบสกปรก น ้ ามนั สนิม หรือส่ิงแปลกปลอมที่อาจบดบงัขอ้บกพร่อง 
การจดัแสง: ใชแ้สงที่เพียงพอและเหมาะสมเพื่อเพิ่มความสามารถในการมองเห็น 

การเตรียมอุปกรณ์เสริม: อาจใชแ้วน่ขยาย กระจกเงา หรือไฟฉายส าหรับพื้นที่ที่เขา้ถึงไดย้าก 



2. หลกัการตรวจสอบ 

การตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ (Surface Defects) 

เช่น รอยร้าว รอยบุบ รูพรุน รอยขีดข่วน การเสียหายจากการกดักร่อน หรือการเคลือบผวิที่ไม่สมบูรณ์ 

การตรวจสอบรูปลกัษณ์ทัว่ไป 
เช่น ความเรียบร้อยของช้ินงาน การเสียรูป (Deformation) การบิดงอ หรือส่วนที่ขาดหายไป 

การเปรียบเทยีบมาตรฐาน 

ใชข้อ้มูลหรือแบบมาตรฐานในการเปรียบเทยีบเพื่อประเมินวา่ช้ินงานตรงตามขอ้ก าหนดหรือไม่ 
3. การใชอุ้ปกรณ์ช่วย 
แมว้า่การตรวจสอบดว้ยสายตาจะไม่ตอ้งพึ่งพาอุปกรณ์ที่ซบัซอ้น แต่ในบางกรณีอาจใชเ้คร่ืองมือช่วย เช่น: 
 
แวน่ขยาย 
กลอ้งจุลทรรศน์ส าหรับงานตรวจสอบที่ละเอียด 
กลอ้งส่องภายใน (Borescope) ส าหรับการตรวจสอบพื้นที่ที่เขา้ถึงไดย้าก 
4. คุณสมบตัิของผูต้รวจสอบ 

มีความช านาญ: เขา้ใจลกัษณะของขอ้บกพร่องและการแปลผล 
การมองเห็นที่ดี: อาจตอ้งผา่นการตรวจวดัสายตาเพื่อให้แน่ใจวา่มองเห็นไดช้ดัเจน 

ความเขา้ใจในมาตรฐาน: รู้จกัมาตรฐานที่เก่ียวขอ้ง เช่น ASME, AWS หรือ ISO 

5. การบนัทกึผล 
บนัทึกผลการตรวจสอบดว้ยค าอธิบายและภาพถ่าย 
จดัท ารายงานระบุขอ้บกพร่อง สาเหตุ และขอ้เสนอแนะส าหรับการแกไ้ข 
ขอ้ดีของการตรวจสอบดว้ยสายตา 
ง่าย รวดเร็ว และประหยดั 
ไม่ตอ้งใชเ้คร่ืองมือที่ซบัซอ้น 

สามารถตรวจสอบพื้นที่ขนาดใหญ่ได ้
ขอ้จ ากดัของการตรวจสอบดว้ยสายตา 
ตรวจสอบไดเ้ฉพาะขอ้บกพร่องบนพื้นผวิ 
อาจพลาดขอ้บกพร่องเลก็ๆ หรือขอ้บกพร่องภายใน 

ขึ้นอยูก่บัทกัษะและความช านาญของผูต้รวจสอบ 

การตรวจสอบดว้ยสายตาเป็นขั้นตอนพื้นฐานในกระบวนการควบคุมคุณภาพ โดยมกัใชเ้ป็นขั้นแรกก่อนการตรวจสอบที่ซบัซอ้นยิ่งขึ้น เช่น การ
ตรวจสอบดว้ยอลัตราโซนิก (UT) หรือเอกซเรย ์(RT) 

 

รายช่ือนักเรียนที่ขาดเรียน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายพุธชา นุชนนทรีย ์(สาย) , นายรพภีทัร จิตรกลา้ (สาย) , นายรัฏฐกรณ์ เพช็รน้อย (สาย) , นายประจวบ - (สาย) , นายภทัรพล พดัโสภา 
(สาย) ,  

 

 

 

วนัที่ 18 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 5 จ  านวน 6 คน  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 



การตรวจสอบดว้ยสายตา (Visual Inspection - VT) เป็นวธีิการตรวจสอบที่ง่ายที่สุดในงานตรวจสอบเพื่อประเมินคณุภาพของ
วสัดุหรือช้ินงาน โดยไม่ตอ้งใชอุ้ปกรณ์หรือเคร่ืองมือที่ซบัซอ้น การตรวจสอบประเภทน้ีมุ่งเนน้การประเมินสภาพของพื้นผวิและรูปลกัษณ์
ทัว่ไปเพื่อหาความผดิปกติหรือขอ้บกพร่อง โดยมีหลกัการส าคญัดงัน้ี: 
 
1. การเตรียมการก่อนตรวจสอบ 

ท าความสะอาดพื้นผวิ: ขจดัคราบสกปรก น ้ ามนั สนิม หรือส่ิงแปลกปลอมที่อาจบดบงัขอ้บกพร่อง 
การจดัแสง: ใชแ้สงที่เพียงพอและเหมาะสมเพื่อเพิ่มความสามารถในการมองเห็น 

การเตรียมอุปกรณ์เสริม: อาจใชแ้วน่ขยาย กระจกเงา หรือไฟฉายส าหรับพื้นที่ที่เขา้ถึงไดย้าก 
2. หลกัการตรวจสอบ 

การตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ (Surface Defects) 

เช่น รอยร้าว รอยบุบ รูพรุน รอยขีดข่วน การเสียหายจากการกดักร่อน หรือการเคลือบผวิที่ไม่สมบูรณ์ 

การตรวจสอบรูปลกัษณ์ทัว่ไป 
เช่น ความเรียบร้อยของช้ินงาน การเสียรูป (Deformation) การบิดงอ หรือส่วนที่ขาดหายไป 

การเปรียบเทยีบมาตรฐาน 

ใชข้อ้มูลหรือแบบมาตรฐานในการเปรียบเทยีบเพื่อประเมินวา่ช้ินงานตรงตามขอ้ก าหนดหรือไม่ 
3. การใชอุ้ปกรณ์ช่วย 
แมว้า่การตรวจสอบดว้ยสายตาจะไม่ตอ้งพึ่งพาอุปกรณ์ที่ซบัซอ้น แต่ในบางกรณีอาจใชเ้คร่ืองมือช่วย เช่น: 
 
แวน่ขยาย 
กลอ้งจุลทรรศน์ส าหรับงานตรวจสอบที่ละเอียด 
กลอ้งส่องภายใน (Borescope) ส าหรับการตรวจสอบพื้นที่ที่เขา้ถึงไดย้าก 
4. คุณสมบตัิของผูต้รวจสอบ 

มีความช านาญ: เขา้ใจลกัษณะของขอ้บกพร่องและการแปลผล 
การมองเห็นที่ดี: อาจตอ้งผา่นการตรวจวดัสายตาเพื่อให้แน่ใจวา่มองเห็นไดช้ดัเจน 

ความเขา้ใจในมาตรฐาน: รู้จกัมาตรฐานที่เก่ียวขอ้ง เช่น ASME, AWS หรือ ISO 

5. การบนัทกึผล 
บนัทึกผลการตรวจสอบดว้ยค าอธิบายและภาพถ่าย 
จดัท ารายงานระบุขอ้บกพร่อง สาเหตุ และขอ้เสนอแนะส าหรับการแกไ้ข 
ขอ้ดีของการตรวจสอบดว้ยสายตา 
ง่าย รวดเร็ว และประหยดั 
ไม่ตอ้งใชเ้คร่ืองมือที่ซบัซอ้น 

สามารถตรวจสอบพื้นที่ขนาดใหญ่ได ้
ขอ้จ ากดัของการตรวจสอบดว้ยสายตา 
ตรวจสอบไดเ้ฉพาะขอ้บกพร่องบนพื้นผวิ 
อาจพลาดขอ้บกพร่องเลก็ๆ หรือขอ้บกพร่องภายใน 

ขึ้นอยูก่บัทกัษะและความช านาญของผูต้รวจสอบ 

การตรวจสอบดว้ยสายตาเป็นขั้นตอนพื้นฐานในกระบวนการควบคุมคุณภาพ โดยมกัใชเ้ป็นขั้นแรกก่อนการตรวจสอบที่ซบัซอ้นยิ่งขึ้น เช่น การ
ตรวจสอบดว้ยอลัตราโซนิก (UT) หรือเอกซเรย ์(RT) 

 

 

 

วนัที่ 18 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 5 จ  านวน 6 คน  



 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 

การตรวจสอบดว้ยสายตา (Visual Inspection - VT) เป็นวธีิการตรวจสอบที่ง่ายที่สุดในงานตรวจสอบเพื่อประเมินคณุภาพของ
วสัดุหรือช้ินงาน โดยไม่ตอ้งใชอุ้ปกรณ์หรือเคร่ืองมือที่ซบัซอ้น การตรวจสอบประเภทน้ีมุ่งเนน้การประเมินสภาพของพื้นผวิและรูปลกัษณ์
ทัว่ไปเพื่อหาความผดิปกติหรือขอ้บกพร่อง โดยมีหลกัการส าคญัดงัน้ี: 
 
1. การเตรียมการก่อนตรวจสอบ 

ท าความสะอาดพื้นผวิ: ขจดัคราบสกปรก น ้ ามนั สนิม หรือส่ิงแปลกปลอมที่อาจบดบงัขอ้บกพร่อง 
การจดัแสง: ใชแ้สงที่เพียงพอและเหมาะสมเพื่อเพิ่มความสามารถในการมองเห็น 

การเตรียมอุปกรณ์เสริม: อาจใชแ้วน่ขยาย กระจกเงา หรือไฟฉายส าหรับพื้นที่ที่เขา้ถึงไดย้าก 
2. หลกัการตรวจสอบ 

การตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ (Surface Defects) 

เช่น รอยร้าว รอยบุบ รูพรุน รอยขีดข่วน การเสียหายจากการกดักร่อน หรือการเคลือบผวิที่ไม่สมบูรณ์ 

การตรวจสอบรูปลกัษณ์ทัว่ไป 
เช่น ความเรียบร้อยของช้ินงาน การเสียรูป (Deformation) การบิดงอ หรือส่วนที่ขาดหายไป 

การเปรียบเทยีบมาตรฐาน 

ใชข้อ้มูลหรือแบบมาตรฐานในการเปรียบเทยีบเพื่อประเมินวา่ช้ินงานตรงตามขอ้ก าหนดหรือไม่ 
3. การใชอุ้ปกรณ์ช่วย 
แมว้า่การตรวจสอบดว้ยสายตาจะไม่ตอ้งพึ่งพาอุปกรณ์ที่ซบัซอ้น แต่ในบางกรณีอาจใชเ้คร่ืองมือช่วย เช่น: 
 
แวน่ขยาย 
กลอ้งจุลทรรศน์ส าหรับงานตรวจสอบที่ละเอียด 
กลอ้งส่องภายใน (Borescope) ส าหรับการตรวจสอบพื้นที่ที่เขา้ถึงไดย้าก 
4. คุณสมบตัิของผูต้รวจสอบ 

มีความช านาญ: เขา้ใจลกัษณะของขอ้บกพร่องและการแปลผล 
การมองเห็นที่ดี: อาจตอ้งผา่นการตรวจวดัสายตาเพื่อให้แน่ใจวา่มองเห็นไดช้ดัเจน 

ความเขา้ใจในมาตรฐาน: รู้จกัมาตรฐานที่เก่ียวขอ้ง เช่น ASME, AWS หรือ ISO 

5. การบนัทกึผล 
บนัทึกผลการตรวจสอบดว้ยค าอธิบายและภาพถ่าย 
จดัท ารายงานระบุขอ้บกพร่อง สาเหตุ และขอ้เสนอแนะส าหรับการแกไ้ข 
ขอ้ดีของการตรวจสอบดว้ยสายตา 
ง่าย รวดเร็ว และประหยดั 
ไม่ตอ้งใชเ้คร่ืองมือที่ซบัซอ้น 

สามารถตรวจสอบพื้นที่ขนาดใหญ่ได ้
ขอ้จ ากดัของการตรวจสอบดว้ยสายตา 
ตรวจสอบไดเ้ฉพาะขอ้บกพร่องบนพื้นผวิ 
อาจพลาดขอ้บกพร่องเลก็ๆ หรือขอ้บกพร่องภายใน 

ขึ้นอยูก่บัทกัษะและความช านาญของผูต้รวจสอบ 

การตรวจสอบดว้ยสายตาเป็นขั้นตอนพื้นฐานในกระบวนการควบคุมคุณภาพ โดยมกัใชเ้ป็นขั้นแรกก่อนการตรวจสอบที่ซบัซอ้นยิ่งขึ้น เช่น การ
ตรวจสอบดว้ยอลัตราโซนิก (UT) หรือเอกซเรย ์(RT) 

 

 



 

วนัที่ 19 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 6 จ  านวน 6 คน สาย 2 คน ,  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
การตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Inspection: PT) เป็นหน่ึงในกระบวนการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ที่ใชเ้พื่อตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ เช่น รอยร้าว รูพรุน หรือรอยต่อที่ไม่สมบูรณ์ บนวสัดุต่าง ๆ 
เช่น โลหะ เซรามิก หรือพลาสติกบางชนิด หลกัการของการตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึมมีดงัน้ี: 
 
หลกัการพื้นฐาน 

การแทรกซึมของน ้ ายา: น ้ ายาแทรกซึม (Penetrant) มีคุณสมบติัในการแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องที่ปรากฏบนพื้นผวิของช้ินงานไดอ้ย่าง
รวดเร็ว เน่ืองจากแรงตึงผวิ (Capillary Action) และคุณสมบติัการไหลซึมที่ดีของน ้ ายา 
การตรวจจบัดว้ยตวัพฒันา: น ้ ายาแทรกซึมที่แทรกเขา้ไปในขอ้บกพร่องจะถูกดึงกลบัมายงัผวิช้ินงานโดยตวัพฒันา (Developer) ซ่ึงช่วย
เพิ่มการมองเห็นขอ้บกพร่อง 
การตรวจสอบ: ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นรอยสีหรือแสง (ในกรณีที่ใชน้ ้ ายาเรืองแสง) ท าให้ง่ายต่อการมองเห็น 

ขั้นตอนกระบวนการ PT 

ท าความสะอาดพื้นผวิ (Pre-cleaning): 

 
ลา้งส่ิงสกปรก เช่น น ้ ามนั คราบไขมนั หรือส่ิงปนเป้ือน ออกจากพื้นผวิ เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องไดเ้ตม็ที ่
วธีิท าความสะอาดอาจใชต้วัท าละลาย การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชว้สัดุขดัถู 
การทาน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Application): 

 
ทาน ้ ายาแทรกซึมลงบนพื้นผวิ โดยอาจใชก้ารพ่น การจุ่ม หรือการแปรง 
ปล่อยน ้ ายาไวบ้นพื้นผวิในช่วงเวลาที่เหมาะสม (Dwell Time) เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่อง 
การลา้งน ้ ายาแทรกซึมส่วนเกิน (Excess Penetrant Removal): 

 
ลา้งน ้ ายาที่ไม่จ  าเป็นออกจากพื้นผวิ โดยระมดัระวงัไม่ให้ลา้งน ้ ายาออกจากขอ้บกพร่อง 
วธีิการลา้งขึ้นอยู่กบัชนิดของน ้ ายา เช่น การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชต้วัท าละลาย 
การทาตวัพฒันา (Developer Application): 

 
ทาตวัพฒันาลงบนพื้นผวิ เพื่อดึงน ้ ายาแทรกซึมออกจากขอ้บกพร่องและช่วยเพิ่มการมองเห็น 

ตวัพฒันาอาจอยู่ในรูปแบบแห้ง (Dry Powder), แบบเปียก (Wet Developer) หรือแบบผสมตวัท าละลาย (Solvent-

Based) 
การตรวจสอบ (Inspection): 

 
ตรวจสอบพื้นผวิดว้ยสายตา (Visual Inspection) หรือใชแ้สงอลัตราไวโอเลต (UV Light) หากใชน้ ้ ายาแทรกซึมแบบเรืองแสง 
ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นจุดหรือรอยที่เดน่ชดั 
การท าความสะอาดหลงัตรวจสอบ (Post-cleaning): 

 
ลา้งตวัพฒันาและน ้ ายาออกจากพื้นผวิ เพื่อป้องกนัการปนเป้ือนหรือผลกระทบต่อการใชง้านของช้ินงาน 

ขอ้ควรพิจารณา 
ใชก้บัขอ้บกพร่องที่เปิดออกสู่พื้นผวิเท่านั้น ไม่สามารถตรวจหาขอ้บกพร่องภายในช้ินงานได ้
ตอ้งเลือกน ้ ายาแทรกซึมและตวัพฒันาให้เหมาะสมกบัวสัดุและขอ้ก าหนดของงาน 

ตอ้งท าการตรวจสอบในสภาพแวดลอ้มที่ควบคุมแสงและความสะอาดเพื่อความแม่นย  า 



วธีิการน้ีเหมาะส าหรับการตรวจสอบในอุตสาหกรรมที่ตอ้งการความแม่นย  าสูง เช่น การบินและอวกาศ การผลิตช้ินส่วนเคร่ืองจกัร และ
อตุสาหกรรมยานยนต ์

 

รายช่ือนักเรียนที่ขาดเรียน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 

นายณัฐวฒิุ เหลือเหลือ่ม (ขาดเรียน) , นายพุธชา นุชนนทรีย ์(สาย) , นายรพพีฒัน์ ห้วยหงษท์อง (สาย) , นายกิตตนิันท ์ป้องกนั (สาย) , นาย
นฤสรณ์ ยะโสต (สาย) ,  

 

 

 

วนัที่ 19 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 6 จ  านวน 6 คน ขาดเรียน 1 คน ,  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
การตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Inspection: PT) เป็นหน่ึงในกระบวนการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ที่ใชเ้พื่อตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ เช่น รอยร้าว รูพรุน หรือรอยต่อที่ไม่สมบูรณ์ บนวสัดุต่าง ๆ 
เช่น โลหะ เซรามิก หรือพลาสติกบางชนิด หลกัการของการตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึมมีดงัน้ี: 
 
หลกัการพื้นฐาน 

การแทรกซึมของน ้ ายา: น ้ ายาแทรกซึม (Penetrant) มีคุณสมบติัในการแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องที่ปรากฏบนพื้นผวิของช้ินงานไดอ้ย่าง
รวดเร็ว เน่ืองจากแรงตึงผวิ (Capillary Action) และคุณสมบติัการไหลซึมที่ดีของน ้ ายา 
การตรวจจบัดว้ยตวัพฒันา: น ้ ายาแทรกซึมที่แทรกเขา้ไปในขอ้บกพร่องจะถูกดึงกลบัมายงัผวิช้ินงานโดยตวัพฒันา (Developer) ซ่ึงช่วย
เพิ่มการมองเห็นขอ้บกพร่อง 
การตรวจสอบ: ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นรอยสีหรือแสง (ในกรณีที่ใชน้ ้ ายาเรืองแสง) ท าให้ง่ายต่อการมองเห็น 

ขั้นตอนกระบวนการ PT 

ท าความสะอาดพื้นผวิ (Pre-cleaning): 

 
ลา้งส่ิงสกปรก เช่น น ้ ามนั คราบไขมนั หรือส่ิงปนเป้ือน ออกจากพื้นผวิ เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องไดเ้ตม็ที ่
วธีิท าความสะอาดอาจใชต้วัท าละลาย การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชว้สัดุขดัถู 
การทาน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Application): 

 
ทาน ้ ายาแทรกซึมลงบนพื้นผวิ โดยอาจใชก้ารพ่น การจุ่ม หรือการแปรง 
ปล่อยน ้ ายาไวบ้นพื้นผวิในช่วงเวลาที่เหมาะสม (Dwell Time) เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่อง 
การลา้งน ้ ายาแทรกซึมส่วนเกิน (Excess Penetrant Removal): 

 
ลา้งน ้ ายาที่ไม่จ  าเป็นออกจากพื้นผวิ โดยระมดัระวงัไม่ให้ลา้งน ้ ายาออกจากขอ้บกพร่อง 
วธีิการลา้งขึ้นอยู่กบัชนิดของน ้ ายา เช่น การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชต้วัท าละลาย 
การทาตวัพฒันา (Developer Application): 

 
ทาตวัพฒันาลงบนพื้นผวิ เพื่อดึงน ้ ายาแทรกซึมออกจากขอ้บกพร่องและช่วยเพิ่มการมองเห็น 

ตวัพฒันาอาจอยู่ในรูปแบบแห้ง (Dry Powder), แบบเปียก (Wet Developer) หรือแบบผสมตวัท าละลาย (Solvent-

Based) 
การตรวจสอบ (Inspection): 

 



ตรวจสอบพื้นผวิดว้ยสายตา (Visual Inspection) หรือใชแ้สงอลัตราไวโอเลต (UV Light) หากใชน้ ้ ายาแทรกซึมแบบเรืองแสง 
ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นจุดหรือรอยที่เดน่ชดั 
การท าความสะอาดหลงัตรวจสอบ (Post-cleaning): 

 
ลา้งตวัพฒันาและน ้ ายาออกจากพื้นผวิ เพื่อป้องกนัการปนเป้ือนหรือผลกระทบต่อการใชง้านของช้ินงาน 

ขอ้ควรพิจารณา 
ใชก้บัขอ้บกพร่องที่เปิดออกสู่พื้นผวิเท่านั้น ไม่สามารถตรวจหาขอ้บกพร่องภายในช้ินงานได ้
ตอ้งเลือกน ้ ายาแทรกซึมและตวัพฒันาให้เหมาะสมกบัวสัดุและขอ้ก าหนดของงาน 

ตอ้งท าการตรวจสอบในสภาพแวดลอ้มที่ควบคุมแสงและความสะอาดเพื่อความแม่นย  า 
วธีิการน้ีเหมาะส าหรับการตรวจสอบในอุตสาหกรรมที่ตอ้งการความแม่นย  าสูง เช่น การบินและอวกาศ การผลิตช้ินส่วนเคร่ืองจกัร และ
อตุสาหกรรมยานยนต ์

 

รายช่ือนักเรียนที่ขาดเรียน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 

นายนฤสรณ์ ยะโสต (ขาดเรียน) , นายณัฐวฒิุ เหลือเหลื่อม (สาย) , นายพุธชา นุชนนทรีย ์(สาย) , นายรพีพฒัน์ ห้วยหงษท์อง (สาย) ,  

 

 

 

วนัที่ 19 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 6 จ  านวน 6 คน  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
การตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Inspection: PT) เป็นหน่ึงในกระบวนการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ที่ใชเ้พื่อตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ เช่น รอยร้าว รูพรุน หรือรอยต่อที่ไม่สมบูรณ์ บนวสัดุต่าง ๆ 
เช่น โลหะ เซรามิก หรือพลาสติกบางชนิด หลกัการของการตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึมมีดงัน้ี: 
 
หลกัการพื้นฐาน 

การแทรกซึมของน ้ ายา: น ้ ายาแทรกซึม (Penetrant) มีคุณสมบติัในการแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องที่ปรากฏบนพื้นผวิของช้ินงานไดอ้ย่าง
รวดเร็ว เน่ืองจากแรงตึงผวิ (Capillary Action) และคุณสมบติัการไหลซึมที่ดีของน ้ ายา 
การตรวจจบัดว้ยตวัพฒันา: น ้ ายาแทรกซึมที่แทรกเขา้ไปในขอ้บกพร่องจะถูกดึงกลบัมายงัผวิช้ินงานโดยตวัพฒันา (Developer) ซ่ึงช่วย
เพิ่มการมองเห็นขอ้บกพร่อง 
การตรวจสอบ: ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นรอยสีหรือแสง (ในกรณีที่ใชน้ ้ ายาเรืองแสง) ท าให้ง่ายต่อการมองเห็น 

ขั้นตอนกระบวนการ PT 

ท าความสะอาดพื้นผวิ (Pre-cleaning): 

 
ลา้งส่ิงสกปรก เช่น น ้ ามนั คราบไขมนั หรือส่ิงปนเป้ือน ออกจากพื้นผวิ เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องไดเ้ตม็ที ่
วธีิท าความสะอาดอาจใชต้วัท าละลาย การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชว้สัดุขดัถู 
การทาน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Application): 

 
ทาน ้ ายาแทรกซึมลงบนพื้นผวิ โดยอาจใชก้ารพ่น การจุ่ม หรือการแปรง 
ปล่อยน ้ ายาไวบ้นพื้นผวิในช่วงเวลาที่เหมาะสม (Dwell Time) เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่อง 
การลา้งน ้ ายาแทรกซึมส่วนเกิน (Excess Penetrant Removal): 

 
ลา้งน ้ ายาที่ไม่จ  าเป็นออกจากพื้นผวิ โดยระมดัระวงัไม่ให้ลา้งน ้ ายาออกจากขอ้บกพร่อง 



วธีิการลา้งขึ้นอยู่กบัชนิดของน ้ ายา เช่น การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชต้วัท าละลาย 
การทาตวัพฒันา (Developer Application): 

 
ทาตวัพฒันาลงบนพื้นผวิ เพื่อดึงน ้ ายาแทรกซึมออกจากขอ้บกพร่องและช่วยเพิ่มการมองเห็น 

ตวัพฒันาอาจอยู่ในรูปแบบแห้ง (Dry Powder), แบบเปียก (Wet Developer) หรือแบบผสมตวัท าละลาย (Solvent-

Based) 
การตรวจสอบ (Inspection): 

 
ตรวจสอบพื้นผวิดว้ยสายตา (Visual Inspection) หรือใชแ้สงอลัตราไวโอเลต (UV Light) หากใชน้ ้ ายาแทรกซึมแบบเรืองแสง 
ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นจุดหรือรอยที่เดน่ชดั 
การท าความสะอาดหลงัตรวจสอบ (Post-cleaning): 

 
ลา้งตวัพฒันาและน ้ ายาออกจากพื้นผวิ เพื่อป้องกนัการปนเป้ือนหรือผลกระทบต่อการใชง้านของช้ินงาน 

ขอ้ควรพิจารณา 
ใชก้บัขอ้บกพร่องที่เปิดออกสู่พื้นผวิเท่านั้น ไม่สามารถตรวจหาขอ้บกพร่องภายในช้ินงานได ้
ตอ้งเลือกน ้ ายาแทรกซึมและตวัพฒันาให้เหมาะสมกบัวสัดุและขอ้ก าหนดของงาน 

ตอ้งท าการตรวจสอบในสภาพแวดลอ้มที่ควบคุมแสงและความสะอาดเพื่อความแม่นย  า 
วธีิการน้ีเหมาะส าหรับการตรวจสอบในอุตสาหกรรมที่ตอ้งการความแม่นย  าสูง เช่น การบินและอวกาศ การผลิตช้ินส่วนเคร่ืองจกัร และ
อตุสาหกรรมยานยนต ์

 

 

 

วนัที่ 20 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 6 จ  านวน 6 คน  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
การตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Inspection: PT) เป็นหน่ึงในกระบวนการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ที่ใชเ้พื่อตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ เช่น รอยร้าว รูพรุน หรือรอยต่อที่ไม่สมบูรณ์ บนวสัดุต่าง ๆ 
เช่น โลหะ เซรามิก หรือพลาสติกบางชนิด หลกัการของการตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึมมีดงัน้ี: 
 
หลกัการพื้นฐาน 

การแทรกซึมของน ้ ายา: น ้ ายาแทรกซึม (Penetrant) มีคุณสมบติัในการแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องที่ปรากฏบนพื้นผวิของช้ินงานไดอ้ย่าง
รวดเร็ว เน่ืองจากแรงตึงผวิ (Capillary Action) และคุณสมบติัการไหลซึมที่ดีของน ้ ายา 
การตรวจจบัดว้ยตวัพฒันา: น ้ ายาแทรกซึมที่แทรกเขา้ไปในขอ้บกพร่องจะถูกดึงกลบัมายงัผวิช้ินงานโดยตวัพฒันา (Developer) ซ่ึงช่วย
เพิ่มการมองเห็นขอ้บกพร่อง 
การตรวจสอบ: ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นรอยสีหรือแสง (ในกรณีที่ใชน้ ้ ายาเรืองแสง) ท าให้ง่ายต่อการมองเห็น 

ขั้นตอนกระบวนการ PT 

ท าความสะอาดพื้นผวิ (Pre-cleaning): 

 
ลา้งส่ิงสกปรก เช่น น ้ ามนั คราบไขมนั หรือส่ิงปนเป้ือน ออกจากพื้นผวิ เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องไดเ้ตม็ที ่
วธีิท าความสะอาดอาจใชต้วัท าละลาย การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชว้สัดุขดัถู 
การทาน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Application): 

 
ทาน ้ ายาแทรกซึมลงบนพื้นผวิ โดยอาจใชก้ารพ่น การจุ่ม หรือการแปรง 



ปล่อยน ้ ายาไวบ้นพื้นผวิในช่วงเวลาที่เหมาะสม (Dwell Time) เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่อง 
การลา้งน ้ ายาแทรกซึมส่วนเกิน (Excess Penetrant Removal): 

 
ลา้งน ้ ายาที่ไม่จ  าเป็นออกจากพื้นผวิ โดยระมดัระวงัไม่ให้ลา้งน ้ ายาออกจากขอ้บกพร่อง 
วธีิการลา้งขึ้นอยู่กบัชนิดของน ้ ายา เช่น การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชต้วัท าละลาย 
การทาตวัพฒันา (Developer Application): 

 
ทาตวัพฒันาลงบนพื้นผวิ เพื่อดึงน ้ ายาแทรกซึมออกจากขอ้บกพร่องและช่วยเพิ่มการมองเห็น 

ตวัพฒันาอาจอยู่ในรูปแบบแห้ง (Dry Powder), แบบเปียก (Wet Developer) หรือแบบผสมตวัท าละลาย (Solvent-

Based) 
การตรวจสอบ (Inspection): 

 
ตรวจสอบพื้นผวิดว้ยสายตา (Visual Inspection) หรือใชแ้สงอลัตราไวโอเลต (UV Light) หากใชน้ ้ ายาแทรกซึมแบบเรืองแสง 
ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นจุดหรือรอยที่เดน่ชดั 
การท าความสะอาดหลงัตรวจสอบ (Post-cleaning): 

 
ลา้งตวัพฒันาและน ้ ายาออกจากพื้นผวิ เพื่อป้องกนัการปนเป้ือนหรือผลกระทบต่อการใชง้านของช้ินงาน 

ขอ้ควรพิจารณา 
ใชก้บัขอ้บกพร่องที่เปิดออกสู่พื้นผวิเท่านั้น ไม่สามารถตรวจหาขอ้บกพร่องภายในช้ินงานได ้
ตอ้งเลือกน ้ ายาแทรกซึมและตวัพฒันาให้เหมาะสมกบัวสัดุและขอ้ก าหนดของงาน 

ตอ้งท าการตรวจสอบในสภาพแวดลอ้มที่ควบคุมแสงและความสะอาดเพื่อความแม่นย  า 
วธีิการน้ีเหมาะส าหรับการตรวจสอบในอุตสาหกรรมที่ตอ้งการความแม่นย  าสูง เช่น การบินและอวกาศ การผลิตช้ินส่วนเคร่ืองจกัร และ
อตุสาหกรรมยานยนต ์

 

 

 

วนัที่ 20 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 6 จ  านวน 6 คน  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
การตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Inspection: PT) เป็นหน่ึงในกระบวนการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ที่ใชเ้พื่อตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ เช่น รอยร้าว รูพรุน หรือรอยต่อที่ไม่สมบูรณ์ บนวสัดุต่าง ๆ 
เช่น โลหะ เซรามิก หรือพลาสติกบางชนิด หลกัการของการตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึมมีดงัน้ี: 
 
หลกัการพื้นฐาน 

การแทรกซึมของน ้ ายา: น ้ ายาแทรกซึม (Penetrant) มีคุณสมบติัในการแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องที่ปรากฏบนพื้นผวิของช้ินงานไดอ้ย่าง
รวดเร็ว เน่ืองจากแรงตึงผวิ (Capillary Action) และคุณสมบติัการไหลซึมที่ดีของน ้ ายา 
การตรวจจบัดว้ยตวัพฒันา: น ้ ายาแทรกซึมที่แทรกเขา้ไปในขอ้บกพร่องจะถูกดึงกลบัมายงัผวิช้ินงานโดยตวัพฒันา (Developer) ซ่ึงช่วย
เพิ่มการมองเห็นขอ้บกพร่อง 
การตรวจสอบ: ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นรอยสีหรือแสง (ในกรณีที่ใชน้ ้ ายาเรืองแสง) ท าให้ง่ายต่อการมองเห็น 

ขั้นตอนกระบวนการ PT 

ท าความสะอาดพื้นผวิ (Pre-cleaning): 

 
ลา้งส่ิงสกปรก เช่น น ้ ามนั คราบไขมนั หรือส่ิงปนเป้ือน ออกจากพื้นผวิ เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องไดเ้ตม็ที ่



วธีิท าความสะอาดอาจใชต้วัท าละลาย การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชว้สัดุขดัถู 
การทาน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Application): 

 
ทาน ้ ายาแทรกซึมลงบนพื้นผวิ โดยอาจใชก้ารพ่น การจุ่ม หรือการแปรง 
ปล่อยน ้ ายาไวบ้นพื้นผวิในช่วงเวลาที่เหมาะสม (Dwell Time) เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่อง 
การลา้งน ้ ายาแทรกซึมส่วนเกิน (Excess Penetrant Removal): 

 
ลา้งน ้ ายาที่ไม่จ  าเป็นออกจากพื้นผวิ โดยระมดัระวงัไม่ให้ลา้งน ้ ายาออกจากขอ้บกพร่อง 
วธีิการลา้งขึ้นอยู่กบัชนิดของน ้ ายา เช่น การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชต้วัท าละลาย 
การทาตวัพฒันา (Developer Application): 

 
ทาตวัพฒันาลงบนพื้นผวิ เพื่อดึงน ้ ายาแทรกซึมออกจากขอ้บกพร่องและช่วยเพิ่มการมองเห็น 

ตวัพฒันาอาจอยู่ในรูปแบบแห้ง (Dry Powder), แบบเปียก (Wet Developer) หรือแบบผสมตวัท าละลาย (Solvent-

Based) 
การตรวจสอบ (Inspection): 

 
ตรวจสอบพื้นผวิดว้ยสายตา (Visual Inspection) หรือใชแ้สงอลัตราไวโอเลต (UV Light) หากใชน้ ้ ายาแทรกซึมแบบเรืองแสง 
ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นจุดหรือรอยที่เดน่ชดั 
การท าความสะอาดหลงัตรวจสอบ (Post-cleaning): 

 
ลา้งตวัพฒันาและน ้ ายาออกจากพื้นผวิ เพื่อป้องกนัการปนเป้ือนหรือผลกระทบต่อการใชง้านของช้ินงาน 

ขอ้ควรพิจารณา 
ใชก้บัขอ้บกพร่องที่เปิดออกสู่พื้นผวิเท่านั้น ไม่สามารถตรวจหาขอ้บกพร่องภายในช้ินงานได ้
ตอ้งเลือกน ้ ายาแทรกซึมและตวัพฒันาให้เหมาะสมกบัวสัดุและขอ้ก าหนดของงาน 

ตอ้งท าการตรวจสอบในสภาพแวดลอ้มที่ควบคุมแสงและความสะอาดเพื่อความแม่นย  า 
วธีิการน้ีเหมาะส าหรับการตรวจสอบในอุตสาหกรรมที่ตอ้งการความแม่นย  าสูง เช่น การบินและอวกาศ การผลิตช้ินส่วนเคร่ืองจกัร และ
อตุสาหกรรมยานยนต ์

 

 

 

วนัที่ 21 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 6 จ  านวน 6 คน สาย 2 คน ,  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 

การตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Inspection: PT) เป็นหน่ึงในกระบวนการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ที่ใชเ้พื่อตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ เช่น รอยร้าว รูพรุน หรือรอยต่อที่ไม่สมบูรณ์ บนวสัดุต่าง ๆ 
เช่น โลหะ เซรามิก หรือพลาสติกบางชนิด หลกัการของการตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึมมีดงัน้ี: 
 
หลกัการพื้นฐาน 

การแทรกซึมของน ้ ายา: น ้ ายาแทรกซึม (Penetrant) มีคุณสมบติัในการแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องที่ปรากฏบนพื้นผวิของช้ินงานไดอ้ย่าง
รวดเร็ว เน่ืองจากแรงตึงผวิ (Capillary Action) และคุณสมบติัการไหลซึมที่ดีของน ้ ายา 
การตรวจจบัดว้ยตวัพฒันา: น ้ ายาแทรกซึมที่แทรกเขา้ไปในขอ้บกพร่องจะถูกดึงกลบัมายงัผวิช้ินงานโดยตวัพฒันา (Developer) ซ่ึงช่วย
เพิ่มการมองเห็นขอ้บกพร่อง 
การตรวจสอบ: ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นรอยสีหรือแสง (ในกรณีที่ใชน้ ้ ายาเรืองแสง) ท าให้ง่ายต่อการมองเห็น 



ขั้นตอนกระบวนการ PT 

ท าความสะอาดพื้นผวิ (Pre-cleaning): 

 
ลา้งส่ิงสกปรก เช่น น ้ ามนั คราบไขมนั หรือส่ิงปนเป้ือน ออกจากพื้นผวิ เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องไดเ้ตม็ที ่
วธีิท าความสะอาดอาจใชต้วัท าละลาย การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชว้สัดุขดัถู 
การทาน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Application): 

 
ทาน ้ ายาแทรกซึมลงบนพื้นผวิ โดยอาจใชก้ารพ่น การจุ่ม หรือการแปรง 
ปล่อยน ้ ายาไวบ้นพื้นผวิในช่วงเวลาที่เหมาะสม (Dwell Time) เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่อง 
การลา้งน ้ ายาแทรกซึมส่วนเกิน (Excess Penetrant Removal): 

 
ลา้งน ้ ายาที่ไม่จ  าเป็นออกจากพื้นผวิ โดยระมดัระวงัไม่ให้ลา้งน ้ ายาออกจากขอ้บกพร่อง 
วธีิการลา้งขึ้นอยู่กบัชนิดของน ้ ายา เช่น การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชต้วัท าละลาย 
การทาตวัพฒันา (Developer Application): 

 
ทาตวัพฒันาลงบนพื้นผวิ เพื่อดึงน ้ ายาแทรกซึมออกจากขอ้บกพร่องและช่วยเพิ่มการมองเห็น 

ตวัพฒันาอาจอยู่ในรูปแบบแห้ง (Dry Powder), แบบเปียก (Wet Developer) หรือแบบผสมตวัท าละลาย (Solvent-

Based) 
การตรวจสอบ (Inspection): 

 
ตรวจสอบพื้นผวิดว้ยสายตา (Visual Inspection) หรือใชแ้สงอลัตราไวโอเลต (UV Light) หากใชน้ ้ ายาแทรกซึมแบบเรืองแสง 
ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นจุดหรือรอยที่เดน่ชดั 
การท าความสะอาดหลงัตรวจสอบ (Post-cleaning): 

 
ลา้งตวัพฒันาและน ้ ายาออกจากพื้นผวิ เพื่อป้องกนัการปนเป้ือนหรือผลกระทบต่อการใชง้านของช้ินงาน 

ขอ้ควรพิจารณา 
ใชก้บัขอ้บกพร่องที่เปิดออกสู่พื้นผวิเท่านั้น ไม่สามารถตรวจหาขอ้บกพร่องภายในช้ินงานได ้
ตอ้งเลือกน ้ ายาแทรกซึมและตวัพฒันาให้เหมาะสมกบัวสัดุและขอ้ก าหนดของงาน 

ตอ้งท าการตรวจสอบในสภาพแวดลอ้มที่ควบคุมแสงและความสะอาดเพื่อความแม่นย  า 
วธีิการน้ีเหมาะส าหรับการตรวจสอบในอุตสาหกรรมที่ตอ้งการความแม่นย  าสูง เช่น การบินและอวกาศ การผลิตช้ินส่วนเคร่ืองจกัร และ
อตุสาหกรรมยานยนต ์

 

รายช่ือนักเรียนที่ขาดเรียน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 

นายณัฐวฒิุ เหลือเหลือ่ม (ลาป่วย) , นายณัฐวตุิ สุบิน (สาย) , นายพุธชา นุชนนทรีย ์(สาย) , นายรพีพฒัน์ ห้วยหงษท์อง (สาย) , นายภทัรพล 
พดัโสภา (สาย) , นายนฤสรณ์ ยะโสต (สาย) ,  

 

 

 

วนัที่ 21 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 6 จ  านวน 6 คน  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 



การตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Inspection: PT) เป็นหน่ึงในกระบวนการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ที่ใชเ้พื่อตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ เช่น รอยร้าว รูพรุน หรือรอยต่อที่ไม่สมบูรณ์ บนวสัดุต่าง ๆ 
เช่น โลหะ เซรามิก หรือพลาสติกบางชนิด หลกัการของการตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึมมีดงัน้ี: 
 
หลกัการพื้นฐาน 

การแทรกซึมของน ้ ายา: น ้ ายาแทรกซึม (Penetrant) มีคุณสมบติัในการแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องที่ปรากฏบนพื้นผวิของช้ินงานไดอ้ย่าง
รวดเร็ว เน่ืองจากแรงตึงผวิ (Capillary Action) และคุณสมบติัการไหลซึมที่ดีของน ้ ายา 
การตรวจจบัดว้ยตวัพฒันา: น ้ ายาแทรกซึมที่แทรกเขา้ไปในขอ้บกพร่องจะถูกดึงกลบัมายงัผวิช้ินงานโดยตวัพฒันา (Developer) ซ่ึงช่วย
เพิ่มการมองเห็นขอ้บกพร่อง 
การตรวจสอบ: ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นรอยสีหรือแสง (ในกรณีที่ใชน้ ้ ายาเรืองแสง) ท าให้ง่ายต่อการมองเห็น 

ขั้นตอนกระบวนการ PT 

ท าความสะอาดพื้นผวิ (Pre-cleaning): 

 
ลา้งส่ิงสกปรก เช่น น ้ ามนั คราบไขมนั หรือส่ิงปนเป้ือน ออกจากพื้นผวิ เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องไดเ้ตม็ที ่
วธีิท าความสะอาดอาจใชต้วัท าละลาย การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชว้สัดุขดัถู 
การทาน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Application): 

 
ทาน ้ ายาแทรกซึมลงบนพื้นผวิ โดยอาจใชก้ารพ่น การจุ่ม หรือการแปรง 
ปล่อยน ้ ายาไวบ้นพื้นผวิในช่วงเวลาที่เหมาะสม (Dwell Time) เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่อง 
การลา้งน ้ ายาแทรกซึมส่วนเกิน (Excess Penetrant Removal): 

 
ลา้งน ้ ายาที่ไม่จ  าเป็นออกจากพื้นผวิ โดยระมดัระวงัไม่ให้ลา้งน ้ ายาออกจากขอ้บกพร่อง 
วธีิการลา้งขึ้นอยู่กบัชนิดของน ้ ายา เช่น การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชต้วัท าละลาย 
การทาตวัพฒันา (Developer Application): 

 
ทาตวัพฒันาลงบนพื้นผวิ เพื่อดึงน ้ ายาแทรกซึมออกจากขอ้บกพร่องและช่วยเพิ่มการมองเห็น 

ตวัพฒันาอาจอยู่ในรูปแบบแห้ง (Dry Powder), แบบเปียก (Wet Developer) หรือแบบผสมตวัท าละลาย (Solvent-

Based) 
การตรวจสอบ (Inspection): 

 
ตรวจสอบพื้นผวิดว้ยสายตา (Visual Inspection) หรือใชแ้สงอลัตราไวโอเลต (UV Light) หากใชน้ ้ ายาแทรกซึมแบบเรืองแสง 
ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นจุดหรือรอยที่เดน่ชดั 
การท าความสะอาดหลงัตรวจสอบ (Post-cleaning): 

 
ลา้งตวัพฒันาและน ้ ายาออกจากพื้นผวิ เพื่อป้องกนัการปนเป้ือนหรือผลกระทบต่อการใชง้านของช้ินงาน 

ขอ้ควรพิจารณา 
ใชก้บัขอ้บกพร่องที่เปิดออกสู่พื้นผวิเท่านั้น ไม่สามารถตรวจหาขอ้บกพร่องภายในช้ินงานได ้
ตอ้งเลือกน ้ ายาแทรกซึมและตวัพฒันาให้เหมาะสมกบัวสัดุและขอ้ก าหนดของงาน 

ตอ้งท าการตรวจสอบในสภาพแวดลอ้มที่ควบคุมแสงและความสะอาดเพื่อความแม่นย  า 
วธีิการน้ีเหมาะส าหรับการตรวจสอบในอุตสาหกรรมที่ตอ้งการความแม่นย  าสูง เช่น การบินและอวกาศ การผลิตช้ินส่วนเคร่ืองจกัร และ
อตุสาหกรรมยานยนต ์

 

รายช่ือนักเรียนที่ขาดเรียน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 



นายณัฐวฒิุ เหลือเหลือ่ม (ลาป่วย) , นายณัฐวตุิ สุบิน (สาย) , นายพุธชา นุชนนทรีย ์(สาย) , นายรพีพฒัน์ ห้วยหงษท์อง (สาย) ,  

 

 

 

วนัที่ 21 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 6 จ  านวน 6 คน  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
การตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Inspection: PT) เป็นหน่ึงในกระบวนการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ที่ใชเ้พื่อตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ เช่น รอยร้าว รูพรุน หรือรอยต่อที่ไม่สมบูรณ์ บนวสัดุต่าง ๆ 
เช่น โลหะ เซรามิก หรือพลาสติกบางชนิด หลกัการของการตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึมมีดงัน้ี: 
 
หลกัการพื้นฐาน 

การแทรกซึมของน ้ ายา: น ้ ายาแทรกซึม (Penetrant) มีคุณสมบติัในการแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องที่ปรากฏบนพื้นผวิของช้ินงานไดอ้ย่าง
รวดเร็ว เน่ืองจากแรงตึงผวิ (Capillary Action) และคุณสมบติัการไหลซึมที่ดีของน ้ ายา 
การตรวจจบัดว้ยตวัพฒันา: น ้ ายาแทรกซึมที่แทรกเขา้ไปในขอ้บกพร่องจะถูกดึงกลบัมายงัผวิช้ินงานโดยตวัพฒันา (Developer) ซ่ึงช่วย
เพิ่มการมองเห็นขอ้บกพร่อง 
การตรวจสอบ: ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นรอยสีหรือแสง (ในกรณีที่ใชน้ ้ ายาเรืองแสง) ท าให้ง่ายต่อการมองเห็น 

ขั้นตอนกระบวนการ PT 

ท าความสะอาดพื้นผวิ (Pre-cleaning): 

 
ลา้งส่ิงสกปรก เช่น น ้ ามนั คราบไขมนั หรือส่ิงปนเป้ือน ออกจากพื้นผวิ เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องไดเ้ตม็ที ่
วธีิท าความสะอาดอาจใชต้วัท าละลาย การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชว้สัดุขดัถู 
การทาน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Application): 

 
ทาน ้ ายาแทรกซึมลงบนพื้นผวิ โดยอาจใชก้ารพ่น การจุ่ม หรือการแปรง 
ปล่อยน ้ ายาไวบ้นพื้นผวิในช่วงเวลาที่เหมาะสม (Dwell Time) เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่อง 
การลา้งน ้ ายาแทรกซึมส่วนเกิน (Excess Penetrant Removal): 

 
ลา้งน ้ ายาที่ไม่จ  าเป็นออกจากพื้นผวิ โดยระมดัระวงัไม่ให้ลา้งน ้ ายาออกจากขอ้บกพร่อง 
วธีิการลา้งขึ้นอยู่กบัชนิดของน ้ ายา เช่น การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชต้วัท าละลาย 
การทาตวัพฒันา (Developer Application): 

 
ทาตวัพฒันาลงบนพื้นผวิ เพื่อดึงน ้ ายาแทรกซึมออกจากขอ้บกพร่องและช่วยเพิ่มการมองเห็น 

ตวัพฒันาอาจอยู่ในรูปแบบแห้ง (Dry Powder), แบบเปียก (Wet Developer) หรือแบบผสมตวัท าละลาย (Solvent-

Based) 
การตรวจสอบ (Inspection): 

 
ตรวจสอบพื้นผวิดว้ยสายตา (Visual Inspection) หรือใชแ้สงอลัตราไวโอเลต (UV Light) หากใชน้ ้ ายาแทรกซึมแบบเรืองแสง 
ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นจุดหรือรอยที่เดน่ชดั 
การท าความสะอาดหลงัตรวจสอบ (Post-cleaning): 

 
ลา้งตวัพฒันาและน ้ ายาออกจากพื้นผวิ เพื่อป้องกนัการปนเป้ือนหรือผลกระทบต่อการใชง้านของช้ินงาน 

ขอ้ควรพิจารณา 



ใชก้บัขอ้บกพร่องที่เปิดออกสู่พื้นผวิเท่านั้น ไม่สามารถตรวจหาขอ้บกพร่องภายในช้ินงานได ้
ตอ้งเลือกน ้ ายาแทรกซึมและตวัพฒันาให้เหมาะสมกบัวสัดุและขอ้ก าหนดของงาน 

ตอ้งท าการตรวจสอบในสภาพแวดลอ้มที่ควบคุมแสงและความสะอาดเพื่อความแม่นย  า 
วธีิการน้ีเหมาะส าหรับการตรวจสอบในอุตสาหกรรมที่ตอ้งการความแม่นย  าสูง เช่น การบินและอวกาศ การผลิตช้ินส่วนเคร่ืองจกัร และ
อตุสาหกรรมยานยนต ์

 

 

 

วนัที่ 22 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 6 จ  านวน 6 คน ขาดเรียน 1 คน , สาย 3 คน ,  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 

การตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Inspection: PT) เป็นหน่ึงในกระบวนการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ที่ใชเ้พื่อตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ เช่น รอยร้าว รูพรุน หรือรอยต่อที่ไม่สมบูรณ์ บนวสัดุต่าง ๆ 
เช่น โลหะ เซรามิก หรือพลาสติกบางชนิด หลกัการของการตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึมมีดงัน้ี: 
 
หลกัการพื้นฐาน 

การแทรกซึมของน ้ ายา: น ้ ายาแทรกซึม (Penetrant) มีคุณสมบติัในการแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องที่ปรากฏบนพื้นผวิของช้ินงานไดอ้ย่าง
รวดเร็ว เน่ืองจากแรงตึงผวิ (Capillary Action) และคุณสมบติัการไหลซึมที่ดีของน ้ ายา 
การตรวจจบัดว้ยตวัพฒันา: น ้ ายาแทรกซึมที่แทรกเขา้ไปในขอ้บกพร่องจะถูกดึงกลบัมายงัผวิช้ินงานโดยตวัพฒันา (Developer) ซ่ึงช่วย
เพิ่มการมองเห็นขอ้บกพร่อง 
การตรวจสอบ: ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นรอยสีหรือแสง (ในกรณีที่ใชน้ ้ ายาเรืองแสง) ท าให้ง่ายต่อการมองเห็น 

ขั้นตอนกระบวนการ PT 

ท าความสะอาดพื้นผวิ (Pre-cleaning): 

 
ลา้งส่ิงสกปรก เช่น น ้ ามนั คราบไขมนั หรือส่ิงปนเป้ือน ออกจากพื้นผวิ เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องไดเ้ตม็ที ่
วธีิท าความสะอาดอาจใชต้วัท าละลาย การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชว้สัดุขดัถู 
การทาน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Application): 

 
ทาน ้ ายาแทรกซึมลงบนพื้นผวิ โดยอาจใชก้ารพ่น การจุ่ม หรือการแปรง 
ปล่อยน ้ ายาไวบ้นพื้นผวิในช่วงเวลาที่เหมาะสม (Dwell Time) เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่อง 
การลา้งน ้ ายาแทรกซึมส่วนเกิน (Excess Penetrant Removal): 

 
ลา้งน ้ ายาที่ไม่จ  าเป็นออกจากพื้นผวิ โดยระมดัระวงัไม่ให้ลา้งน ้ ายาออกจากขอ้บกพร่อง 
วธีิการลา้งขึ้นอยู่กบัชนิดของน ้ ายา เช่น การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชต้วัท าละลาย 
การทาตวัพฒันา (Developer Application): 

 
ทาตวัพฒันาลงบนพื้นผวิ เพื่อดึงน ้ ายาแทรกซึมออกจากขอ้บกพร่องและช่วยเพิ่มการมองเห็น 

ตวัพฒันาอาจอยู่ในรูปแบบแห้ง (Dry Powder), แบบเปียก (Wet Developer) หรือแบบผสมตวัท าละลาย (Solvent-

Based) 
การตรวจสอบ (Inspection): 

 
ตรวจสอบพื้นผวิดว้ยสายตา (Visual Inspection) หรือใชแ้สงอลัตราไวโอเลต (UV Light) หากใชน้ ้ ายาแทรกซึมแบบเรืองแสง 
ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นจุดหรือรอยที่เดน่ชดั 



การท าความสะอาดหลงัตรวจสอบ (Post-cleaning): 

 
ลา้งตวัพฒันาและน ้ ายาออกจากพื้นผวิ เพื่อป้องกนัการปนเป้ือนหรือผลกระทบต่อการใชง้านของช้ินงาน 

ขอ้ควรพิจารณา 
ใชก้บัขอ้บกพร่องที่เปิดออกสู่พื้นผวิเท่านั้น ไม่สามารถตรวจหาขอ้บกพร่องภายในช้ินงานได ้
ตอ้งเลือกน ้ ายาแทรกซึมและตวัพฒันาให้เหมาะสมกบัวสัดุและขอ้ก าหนดของงาน 

ตอ้งท าการตรวจสอบในสภาพแวดลอ้มที่ควบคุมแสงและความสะอาดเพื่อความแม่นย  า 
วธีิการน้ีเหมาะส าหรับการตรวจสอบในอุตสาหกรรมที่ตอ้งการความแม่นย  าสูง เช่น การบินและอวกาศ การผลิตช้ินส่วนเคร่ืองจกัร และ
อตุสาหกรรมยานยนต ์

 

รายช่ือนักเรียนที่ขาดเรียน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 

นายอภนิันท ์สังขสุ์วรรณ (ขาดเรียน) , นายณัฐวฒิุ เหลือเหลือ่ม (สาย) , นายณัฐวตุิ สุบิน (สาย) , นายพุธชา นุชนนทรีย ์(สาย) , นายรพพีฒัน์ 
ห้วยหงษท์อง (สาย) , นายรัฏฐกรณ์ เพช็รน้อย (สาย) , นายวรพงศ ์ประเสริฐวรพงศ ์(สาย) , นายภทัรพล พดัโสภา (สาย) , นายศุทธวร์ี 
ประชุมฤกษ ์(สาย) , นายนฤสรณ์ ยะโสต (สาย) ,  

 

 

 

วนัที่ 22 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 6 จ  านวน 6 คน ขาดเรียน 1 คน ,  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 

การตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Inspection: PT) เป็นหน่ึงในกระบวนการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ที่ใชเ้พื่อตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ เช่น รอยร้าว รูพรุน หรือรอยต่อที่ไม่สมบูรณ์ บนวสัดุต่าง ๆ 
เช่น โลหะ เซรามิก หรือพลาสติกบางชนิด หลกัการของการตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึมมีดงัน้ี: 
 
หลกัการพื้นฐาน 

การแทรกซึมของน ้ ายา: น ้ ายาแทรกซึม (Penetrant) มีคุณสมบติัในการแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องที่ปรากฏบนพื้นผวิของช้ินงานไดอ้ย่าง
รวดเร็ว เน่ืองจากแรงตึงผวิ (Capillary Action) และคุณสมบติัการไหลซึมที่ดีของน ้ ายา 
การตรวจจบัดว้ยตวัพฒันา: น ้ ายาแทรกซึมที่แทรกเขา้ไปในขอ้บกพร่องจะถูกดึงกลบัมายงัผวิช้ินงานโดยตวัพฒันา (Developer) ซ่ึงช่วย
เพิ่มการมองเห็นขอ้บกพร่อง 
การตรวจสอบ: ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นรอยสีหรือแสง (ในกรณีที่ใชน้ ้ ายาเรืองแสง) ท าให้ง่ายต่อการมองเห็น 

ขั้นตอนกระบวนการ PT 

ท าความสะอาดพื้นผวิ (Pre-cleaning): 

 
ลา้งส่ิงสกปรก เช่น น ้ ามนั คราบไขมนั หรือส่ิงปนเป้ือน ออกจากพื้นผวิ เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องไดเ้ตม็ที ่
วธีิท าความสะอาดอาจใชต้วัท าละลาย การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชว้สัดุขดัถู 
การทาน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Application): 

 
ทาน ้ ายาแทรกซึมลงบนพื้นผวิ โดยอาจใชก้ารพ่น การจุ่ม หรือการแปรง 
ปล่อยน ้ ายาไวบ้นพื้นผวิในช่วงเวลาที่เหมาะสม (Dwell Time) เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่อง 
การลา้งน ้ ายาแทรกซึมส่วนเกิน (Excess Penetrant Removal): 

 
ลา้งน ้ ายาที่ไม่จ  าเป็นออกจากพื้นผวิ โดยระมดัระวงัไม่ให้ลา้งน ้ ายาออกจากขอ้บกพร่อง 



วธีิการลา้งขึ้นอยู่กบัชนิดของน ้ ายา เช่น การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชต้วัท าละลาย 
การทาตวัพฒันา (Developer Application): 

 
ทาตวัพฒันาลงบนพื้นผวิ เพื่อดึงน ้ ายาแทรกซึมออกจากขอ้บกพร่องและช่วยเพิ่มการมองเห็น 

ตวัพฒันาอาจอยู่ในรูปแบบแห้ง (Dry Powder), แบบเปียก (Wet Developer) หรือแบบผสมตวัท าละลาย (Solvent-

Based) 
การตรวจสอบ (Inspection): 

 
ตรวจสอบพื้นผวิดว้ยสายตา (Visual Inspection) หรือใชแ้สงอลัตราไวโอเลต (UV Light) หากใชน้ ้ ายาแทรกซึมแบบเรืองแสง 
ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นจุดหรือรอยที่เดน่ชดั 
การท าความสะอาดหลงัตรวจสอบ (Post-cleaning): 

 
ลา้งตวัพฒันาและน ้ ายาออกจากพื้นผวิ เพื่อป้องกนัการปนเป้ือนหรือผลกระทบต่อการใชง้านของช้ินงาน 

ขอ้ควรพิจารณา 
ใชก้บัขอ้บกพร่องที่เปิดออกสู่พื้นผวิเท่านั้น ไม่สามารถตรวจหาขอ้บกพร่องภายในช้ินงานได ้
ตอ้งเลือกน ้ ายาแทรกซึมและตวัพฒันาให้เหมาะสมกบัวสัดุและขอ้ก าหนดของงาน 

ตอ้งท าการตรวจสอบในสภาพแวดลอ้มที่ควบคุมแสงและความสะอาดเพื่อความแม่นย  า 
วธีิการน้ีเหมาะส าหรับการตรวจสอบในอุตสาหกรรมที่ตอ้งการความแม่นย  าสูง เช่น การบินและอวกาศ การผลิตช้ินส่วนเคร่ืองจกัร และ
อตุสาหกรรมยานยนต ์

 

รายช่ือนักเรียนที่ขาดเรียน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 

นายกิตตินนัท ์ป้องกนั (ขาดเรียน) ,  

 

 

 

วนัที่ 25 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 6 จ  านวน 6 คน ลาป่วย 1 คน , สาย 3 คน ,  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
การตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Inspection: PT) เป็นหน่ึงในกระบวนการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ที่ใชเ้พื่อตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ เช่น รอยร้าว รูพรุน หรือรอยต่อที่ไม่สมบูรณ์ บนวสัดุต่าง ๆ 
เช่น โลหะ เซรามิก หรือพลาสติกบางชนิด หลกัการของการตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึมมีดงัน้ี: 
 
หลกัการพื้นฐาน 

การแทรกซึมของน ้ ายา: น ้ ายาแทรกซึม (Penetrant) มีคุณสมบติัในการแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องที่ปรากฏบนพื้นผวิของช้ินงานไดอ้ย่าง
รวดเร็ว เน่ืองจากแรงตึงผวิ (Capillary Action) และคุณสมบติัการไหลซึมที่ดีของน ้ ายา 
การตรวจจบัดว้ยตวัพฒันา: น ้ ายาแทรกซึมที่แทรกเขา้ไปในขอ้บกพร่องจะถูกดึงกลบัมายงัผวิช้ินงานโดยตวัพฒันา (Developer) ซ่ึงช่วย
เพิ่มการมองเห็นขอ้บกพร่อง 
การตรวจสอบ: ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นรอยสีหรือแสง (ในกรณีที่ใชน้ ้ ายาเรืองแสง) ท าให้ง่ายต่อการมองเห็น 

ขั้นตอนกระบวนการ PT 

ท าความสะอาดพื้นผวิ (Pre-cleaning): 

 
ลา้งส่ิงสกปรก เช่น น ้ ามนั คราบไขมนั หรือส่ิงปนเป้ือน ออกจากพื้นผวิ เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องไดเ้ตม็ที ่



วธีิท าความสะอาดอาจใชต้วัท าละลาย การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชว้สัดุขดัถู 
การทาน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Application): 

 
ทาน ้ ายาแทรกซึมลงบนพื้นผวิ โดยอาจใชก้ารพ่น การจุ่ม หรือการแปรง 
ปล่อยน ้ ายาไวบ้นพื้นผวิในช่วงเวลาที่เหมาะสม (Dwell Time) เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่อง 
การลา้งน ้ ายาแทรกซึมส่วนเกิน (Excess Penetrant Removal): 

 
ลา้งน ้ ายาที่ไม่จ  าเป็นออกจากพื้นผวิ โดยระมดัระวงัไม่ให้ลา้งน ้ ายาออกจากขอ้บกพร่อง 
วธีิการลา้งขึ้นอยู่กบัชนิดของน ้ ายา เช่น การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชต้วัท าละลาย 
การทาตวัพฒันา (Developer Application): 

 
ทาตวัพฒันาลงบนพื้นผวิ เพื่อดึงน ้ ายาแทรกซึมออกจากขอ้บกพร่องและช่วยเพิ่มการมองเห็น 

ตวัพฒันาอาจอยู่ในรูปแบบแห้ง (Dry Powder), แบบเปียก (Wet Developer) หรือแบบผสมตวัท าละลาย (Solvent-

Based) 
การตรวจสอบ (Inspection): 

 
ตรวจสอบพื้นผวิดว้ยสายตา (Visual Inspection) หรือใชแ้สงอลัตราไวโอเลต (UV Light) หากใชน้ ้ ายาแทรกซึมแบบเรืองแสง 
ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นจุดหรือรอยที่เดน่ชดั 
การท าความสะอาดหลงัตรวจสอบ (Post-cleaning): 

 
ลา้งตวัพฒันาและน ้ ายาออกจากพื้นผวิ เพื่อป้องกนัการปนเป้ือนหรือผลกระทบต่อการใชง้านของช้ินงาน 

ขอ้ควรพิจารณา 
ใชก้บัขอ้บกพร่องที่เปิดออกสู่พื้นผวิเท่านั้น ไม่สามารถตรวจหาขอ้บกพร่องภายในช้ินงานได ้
ตอ้งเลือกน ้ ายาแทรกซึมและตวัพฒันาให้เหมาะสมกบัวสัดุและขอ้ก าหนดของงาน 

ตอ้งท าการตรวจสอบในสภาพแวดลอ้มที่ควบคุมแสงและความสะอาดเพื่อความแม่นย  า 
วธีิการน้ีเหมาะส าหรับการตรวจสอบในอุตสาหกรรมที่ตอ้งการความแม่นย  าสูง เช่น การบินและอวกาศ การผลิตช้ินส่วนเคร่ืองจกัร และ
อตุสาหกรรมยานยนต ์

 

รายช่ือนักเรียนที่ขาดเรียน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 

นายอนัวา เจ๊ะเตะ้ (ลาป่วย) , นายณัฐวตุิ สุบิน (สาย) , นายพุธชา นุชนนทรีย ์(สาย) , นายรพีภทัร จิตรกลา้ (สาย) , นายรัฏฐกรณ์ เพช็รน้อย 
(สาย) , นายกิตตนิันท ์ป้องกนั (สาย) , นายศุทธวร์ี ประชุมฤกษ ์(สาย) , นายนฤสรณ์ ยะโสต (สาย) ,  

 

 

 

วนัที่ 25 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 6 จ  านวน 6 คน ลาป่วย 1 คน , สาย 1 คน ,  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
การตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Inspection: PT) เป็นหน่ึงในกระบวนการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ที่ใชเ้พื่อตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ เช่น รอยร้าว รูพรุน หรือรอยต่อที่ไม่สมบูรณ์ บนวสัดุต่าง ๆ 
เช่น โลหะ เซรามิก หรือพลาสติกบางชนิด หลกัการของการตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึมมีดงัน้ี: 
 
หลกัการพื้นฐาน 



การแทรกซึมของน ้ ายา: น ้ ายาแทรกซึม (Penetrant) มีคุณสมบติัในการแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องที่ปรากฏบนพื้นผวิของช้ินงานไดอ้ย่าง
รวดเร็ว เน่ืองจากแรงตึงผวิ (Capillary Action) และคุณสมบติัการไหลซึมที่ดีของน ้ ายา 
การตรวจจบัดว้ยตวัพฒันา: น ้ ายาแทรกซึมที่แทรกเขา้ไปในขอ้บกพร่องจะถูกดึงกลบัมายงัผวิช้ินงานโดยตวัพฒันา (Developer) ซ่ึงช่วย
เพิ่มการมองเห็นขอ้บกพร่อง 
การตรวจสอบ: ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นรอยสีหรือแสง (ในกรณีที่ใชน้ ้ ายาเรืองแสง) ท าให้ง่ายต่อการมองเห็น 

ขั้นตอนกระบวนการ PT 

ท าความสะอาดพื้นผวิ (Pre-cleaning): 

 
ลา้งส่ิงสกปรก เช่น น ้ ามนั คราบไขมนั หรือส่ิงปนเป้ือน ออกจากพื้นผวิ เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องไดเ้ตม็ที ่
วธีิท าความสะอาดอาจใชต้วัท าละลาย การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชว้สัดุขดัถู 
การทาน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Application): 

 
ทาน ้ ายาแทรกซึมลงบนพื้นผวิ โดยอาจใชก้ารพ่น การจุ่ม หรือการแปรง 
ปล่อยน ้ ายาไวบ้นพื้นผวิในช่วงเวลาที่เหมาะสม (Dwell Time) เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่อง 
การลา้งน ้ ายาแทรกซึมส่วนเกิน (Excess Penetrant Removal): 

 
ลา้งน ้ ายาที่ไม่จ  าเป็นออกจากพื้นผวิ โดยระมดัระวงัไม่ให้ลา้งน ้ ายาออกจากขอ้บกพร่อง 
วธีิการลา้งขึ้นอยู่กบัชนิดของน ้ ายา เช่น การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชต้วัท าละลาย 
การทาตวัพฒันา (Developer Application): 

 
ทาตวัพฒันาลงบนพื้นผวิ เพื่อดึงน ้ ายาแทรกซึมออกจากขอ้บกพร่องและช่วยเพิ่มการมองเห็น 

ตวัพฒันาอาจอยู่ในรูปแบบแห้ง (Dry Powder), แบบเปียก (Wet Developer) หรือแบบผสมตวัท าละลาย (Solvent-

Based) 
การตรวจสอบ (Inspection): 

 
ตรวจสอบพื้นผวิดว้ยสายตา (Visual Inspection) หรือใชแ้สงอลัตราไวโอเลต (UV Light) หากใชน้ ้ ายาแทรกซึมแบบเรืองแสง 
ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นจุดหรือรอยที่เดน่ชดั 
การท าความสะอาดหลงัตรวจสอบ (Post-cleaning): 

 
ลา้งตวัพฒันาและน ้ ายาออกจากพื้นผวิ เพื่อป้องกนัการปนเป้ือนหรือผลกระทบต่อการใชง้านของช้ินงาน 

ขอ้ควรพิจารณา 
ใชก้บัขอ้บกพร่องที่เปิดออกสู่พื้นผวิเท่านั้น ไม่สามารถตรวจหาขอ้บกพร่องภายในช้ินงานได ้
ตอ้งเลือกน ้ ายาแทรกซึมและตวัพฒันาให้เหมาะสมกบัวสัดุและขอ้ก าหนดของงาน 

ตอ้งท าการตรวจสอบในสภาพแวดลอ้มที่ควบคุมแสงและความสะอาดเพื่อความแม่นย  า 
วธีิการน้ีเหมาะส าหรับการตรวจสอบในอุตสาหกรรมที่ตอ้งการความแม่นย  าสูง เช่น การบินและอวกาศ การผลิตช้ินส่วนเคร่ืองจกัร และ
อตุสาหกรรมยานยนต ์

 

รายช่ือนักเรียนที่ขาดเรียน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 

นายอนัวา เจ๊ะเตะ้ (ลาป่วย) , นายภทัรพล พดัโสภา (สาย) ,  

 

 

 



วนัที่ 26 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 7 จ  านวน 6 คน ลาป่วย 1 คน ,  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
การตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Inspection: PT) เป็นหน่ึงในกระบวนการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ที่ใชเ้พื่อตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ เช่น รอยร้าว รูพรุน หรือรอยต่อที่ไม่สมบูรณ์ บนวสัดุต่าง ๆ 
เช่น โลหะ เซรามิก หรือพลาสติกบางชนิด หลกัการของการตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึมมีดงัน้ี: 
 
หลกัการพื้นฐาน 

การแทรกซึมของน ้ ายา: น ้ ายาแทรกซึม (Penetrant) มีคุณสมบติัในการแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องที่ปรากฏบนพื้นผวิของช้ินงานไดอ้ย่าง
รวดเร็ว เน่ืองจากแรงตึงผวิ (Capillary Action) และคุณสมบติัการไหลซึมที่ดีของน ้ ายา 
การตรวจจบัดว้ยตวัพฒันา: น ้ ายาแทรกซึมที่แทรกเขา้ไปในขอ้บกพร่องจะถูกดึงกลบัมายงัผวิช้ินงานโดยตวัพฒันา (Developer) ซ่ึงช่วย
เพิ่มการมองเห็นขอ้บกพร่อง 
การตรวจสอบ: ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นรอยสีหรือแสง (ในกรณีที่ใชน้ ้ ายาเรืองแสง) ท าให้ง่ายต่อการมองเห็น 

ขั้นตอนกระบวนการ PT 

ท าความสะอาดพื้นผวิ (Pre-cleaning): 

 
ลา้งส่ิงสกปรก เช่น น ้ ามนั คราบไขมนั หรือส่ิงปนเป้ือน ออกจากพื้นผวิ เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องไดเ้ตม็ที ่
วธีิท าความสะอาดอาจใชต้วัท าละลาย การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชว้สัดุขดัถู 
การทาน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Application): 

 
ทาน ้ ายาแทรกซึมลงบนพื้นผวิ โดยอาจใชก้ารพ่น การจุ่ม หรือการแปรง 
ปล่อยน ้ ายาไวบ้นพื้นผวิในช่วงเวลาที่เหมาะสม (Dwell Time) เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่อง 
การลา้งน ้ ายาแทรกซึมส่วนเกิน (Excess Penetrant Removal): 

 
ลา้งน ้ ายาที่ไม่จ  าเป็นออกจากพื้นผวิ โดยระมดัระวงัไม่ให้ลา้งน ้ ายาออกจากขอ้บกพร่อง 
วธีิการลา้งขึ้นอยู่กบัชนิดของน ้ ายา เช่น การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชต้วัท าละลาย 
การทาตวัพฒันา (Developer Application): 

 
ทาตวัพฒันาลงบนพื้นผวิ เพื่อดึงน ้ ายาแทรกซึมออกจากขอ้บกพร่องและช่วยเพิ่มการมองเห็น 

ตวัพฒันาอาจอยู่ในรูปแบบแห้ง (Dry Powder), แบบเปียก (Wet Developer) หรือแบบผสมตวัท าละลาย (Solvent-

Based) 
การตรวจสอบ (Inspection): 

 
ตรวจสอบพื้นผวิดว้ยสายตา (Visual Inspection) หรือใชแ้สงอลัตราไวโอเลต (UV Light) หากใชน้ ้ ายาแทรกซึมแบบเรืองแสง 
ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นจุดหรือรอยที่เดน่ชดั 
การท าความสะอาดหลงัตรวจสอบ (Post-cleaning): 

 
ลา้งตวัพฒันาและน ้ ายาออกจากพื้นผวิ เพื่อป้องกนัการปนเป้ือนหรือผลกระทบต่อการใชง้านของช้ินงาน 

ขอ้ควรพิจารณา 
ใชก้บัขอ้บกพร่องที่เปิดออกสู่พื้นผวิเท่านั้น ไม่สามารถตรวจหาขอ้บกพร่องภายในช้ินงานได ้
ตอ้งเลือกน ้ ายาแทรกซึมและตวัพฒันาให้เหมาะสมกบัวสัดุและขอ้ก าหนดของงาน 

ตอ้งท าการตรวจสอบในสภาพแวดลอ้มที่ควบคุมแสงและความสะอาดเพื่อความแม่นย  า 



วธีิการน้ีเหมาะส าหรับการตรวจสอบในอุตสาหกรรมที่ตอ้งการความแม่นย  าสูง เช่น การบินและอวกาศ การผลิตช้ินส่วนเคร่ืองจกัร และ
อตุสาหกรรมยานยนต ์

 

รายช่ือนักเรียนที่ขาดเรียน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 

นายอนัวา เจ๊ะเตะ้ (ลาป่วย) , นายณัฐวฒิุ เหลือเหลื่อม (สาย) , นายรพีพฒัน์ ห้วยหงษท์อง (สาย) , นายรพภีทัร จิตรกลา้ (สาย) , นายวรพงศ ์
ประเสริฐวรพงศ ์(สาย) ,  

 

 

 

วนัที่ 26 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 7 จ  านวน 6 คน ลาป่วย 1 คน , สาย 2 คน ,  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
การตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Inspection: PT) เป็นหน่ึงในกระบวนการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ที่ใชเ้พื่อตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ เช่น รอยร้าว รูพรุน หรือรอยต่อที่ไม่สมบูรณ์ บนวสัดุต่าง ๆ 
เช่น โลหะ เซรามิก หรือพลาสติกบางชนิด หลกัการของการตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึมมีดงัน้ี: 
 
หลกัการพื้นฐาน 

การแทรกซึมของน ้ ายา: น ้ ายาแทรกซึม (Penetrant) มีคุณสมบติัในการแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องที่ปรากฏบนพื้นผวิของช้ินงานไดอ้ย่าง
รวดเร็ว เน่ืองจากแรงตึงผวิ (Capillary Action) และคุณสมบติัการไหลซึมที่ดีของน ้ ายา 
การตรวจจบัดว้ยตวัพฒันา: น ้ ายาแทรกซึมที่แทรกเขา้ไปในขอ้บกพร่องจะถูกดึงกลบัมายงัผวิช้ินงานโดยตวัพฒันา (Developer) ซ่ึงช่วย
เพิ่มการมองเห็นขอ้บกพร่อง 
การตรวจสอบ: ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นรอยสีหรือแสง (ในกรณีที่ใชน้ ้ ายาเรืองแสง) ท าให้ง่ายต่อการมองเห็น 

ขั้นตอนกระบวนการ PT 

ท าความสะอาดพื้นผวิ (Pre-cleaning): 

 
ลา้งส่ิงสกปรก เช่น น ้ ามนั คราบไขมนั หรือส่ิงปนเป้ือน ออกจากพื้นผวิ เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องไดเ้ตม็ที ่
วธีิท าความสะอาดอาจใชต้วัท าละลาย การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชว้สัดุขดัถู 
การทาน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Application): 

 
ทาน ้ ายาแทรกซึมลงบนพื้นผวิ โดยอาจใชก้ารพ่น การจุ่ม หรือการแปรง 
ปล่อยน ้ ายาไวบ้นพื้นผวิในช่วงเวลาที่เหมาะสม (Dwell Time) เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่อง 
การลา้งน ้ ายาแทรกซึมส่วนเกิน (Excess Penetrant Removal): 

 
ลา้งน ้ ายาที่ไม่จ  าเป็นออกจากพื้นผวิ โดยระมดัระวงัไม่ให้ลา้งน ้ ายาออกจากขอ้บกพร่อง 
วธีิการลา้งขึ้นอยู่กบัชนิดของน ้ ายา เช่น การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชต้วัท าละลาย 
การทาตวัพฒันา (Developer Application): 

 
ทาตวัพฒันาลงบนพื้นผวิ เพื่อดึงน ้ ายาแทรกซึมออกจากขอ้บกพร่องและช่วยเพิ่มการมองเห็น 

ตวัพฒันาอาจอยู่ในรูปแบบแห้ง (Dry Powder), แบบเปียก (Wet Developer) หรือแบบผสมตวัท าละลาย (Solvent-

Based) 
การตรวจสอบ (Inspection): 

 



ตรวจสอบพื้นผวิดว้ยสายตา (Visual Inspection) หรือใชแ้สงอลัตราไวโอเลต (UV Light) หากใชน้ ้ ายาแทรกซึมแบบเรืองแสง 
ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นจุดหรือรอยที่เดน่ชดั 
การท าความสะอาดหลงัตรวจสอบ (Post-cleaning): 

 
ลา้งตวัพฒันาและน ้ ายาออกจากพื้นผวิ เพื่อป้องกนัการปนเป้ือนหรือผลกระทบต่อการใชง้านของช้ินงาน 

ขอ้ควรพิจารณา 
ใชก้บัขอ้บกพร่องที่เปิดออกสู่พื้นผวิเท่านั้น ไม่สามารถตรวจหาขอ้บกพร่องภายในช้ินงานได ้
ตอ้งเลือกน ้ ายาแทรกซึมและตวัพฒันาให้เหมาะสมกบัวสัดุและขอ้ก าหนดของงาน 

ตอ้งท าการตรวจสอบในสภาพแวดลอ้มที่ควบคุมแสงและความสะอาดเพื่อความแม่นย  า 
วธีิการน้ีเหมาะส าหรับการตรวจสอบในอุตสาหกรรมที่ตอ้งการความแม่นย  าสูง เช่น การบินและอวกาศ การผลิตช้ินส่วนเคร่ืองจกัร และ
อตุสาหกรรมยานยนต ์

 

รายช่ือนักเรียนที่ขาดเรียน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 

นายอนัวา เจ๊ะเตะ้ (ลาป่วย) , นายภทัรพล พดัโสภา (สาย) , นายนฤสรณ์ ยะโสต (สาย) ,  

 

 

 

วนัที่ 27 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 7 จ  านวน 6 คน  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
การตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Inspection: PT) เป็นหน่ึงในกระบวนการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ที่ใชเ้พื่อตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ เช่น รอยร้าว รูพรุน หรือรอยต่อที่ไม่สมบูรณ์ บนวสัดุต่าง ๆ 
เช่น โลหะ เซรามิก หรือพลาสติกบางชนิด หลกัการของการตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึมมีดงัน้ี: 
 
หลกัการพื้นฐาน 

การแทรกซึมของน ้ ายา: น ้ ายาแทรกซึม (Penetrant) มีคุณสมบติัในการแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องที่ปรากฏบนพื้นผวิของช้ินงานไดอ้ย่าง
รวดเร็ว เน่ืองจากแรงตึงผวิ (Capillary Action) และคุณสมบติัการไหลซึมที่ดีของน ้ ายา 
การตรวจจบัดว้ยตวัพฒันา: น ้ ายาแทรกซึมที่แทรกเขา้ไปในขอ้บกพร่องจะถูกดึงกลบัมายงัผวิช้ินงานโดยตวัพฒันา (Developer) ซ่ึงช่วย
เพิ่มการมองเห็นขอ้บกพร่อง 
การตรวจสอบ: ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นรอยสีหรือแสง (ในกรณีที่ใชน้ ้ ายาเรืองแสง) ท าให้ง่ายต่อการมองเห็น 

ขั้นตอนกระบวนการ PT 

ท าความสะอาดพื้นผวิ (Pre-cleaning): 

 
ลา้งส่ิงสกปรก เช่น น ้ ามนั คราบไขมนั หรือส่ิงปนเป้ือน ออกจากพื้นผวิ เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องไดเ้ตม็ที ่
วธีิท าความสะอาดอาจใชต้วัท าละลาย การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชว้สัดุขดัถู 
การทาน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Application): 

 
ทาน ้ ายาแทรกซึมลงบนพื้นผวิ โดยอาจใชก้ารพ่น การจุ่ม หรือการแปรง 
ปล่อยน ้ ายาไวบ้นพื้นผวิในช่วงเวลาที่เหมาะสม (Dwell Time) เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่อง 
การลา้งน ้ ายาแทรกซึมส่วนเกิน (Excess Penetrant Removal): 

 
ลา้งน ้ ายาที่ไม่จ  าเป็นออกจากพื้นผวิ โดยระมดัระวงัไม่ให้ลา้งน ้ ายาออกจากขอ้บกพร่อง 



วธีิการลา้งขึ้นอยู่กบัชนิดของน ้ ายา เช่น การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชต้วัท าละลาย 
การทาตวัพฒันา (Developer Application): 

 
ทาตวัพฒันาลงบนพื้นผวิ เพื่อดึงน ้ ายาแทรกซึมออกจากขอ้บกพร่องและช่วยเพิ่มการมองเห็น 

ตวัพฒันาอาจอยู่ในรูปแบบแห้ง (Dry Powder), แบบเปียก (Wet Developer) หรือแบบผสมตวัท าละลาย (Solvent-

Based) 
การตรวจสอบ (Inspection): 

 
ตรวจสอบพื้นผวิดว้ยสายตา (Visual Inspection) หรือใชแ้สงอลัตราไวโอเลต (UV Light) หากใชน้ ้ ายาแทรกซึมแบบเรืองแสง 
ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นจุดหรือรอยที่เดน่ชดั 
การท าความสะอาดหลงัตรวจสอบ (Post-cleaning): 

 
ลา้งตวัพฒันาและน ้ ายาออกจากพื้นผวิ เพื่อป้องกนัการปนเป้ือนหรือผลกระทบต่อการใชง้านของช้ินงาน 

ขอ้ควรพิจารณา 
ใชก้บัขอ้บกพร่องที่เปิดออกสู่พื้นผวิเท่านั้น ไม่สามารถตรวจหาขอ้บกพร่องภายในช้ินงานได ้
ตอ้งเลือกน ้ ายาแทรกซึมและตวัพฒันาให้เหมาะสมกบัวสัดุและขอ้ก าหนดของงาน 

ตอ้งท าการตรวจสอบในสภาพแวดลอ้มที่ควบคุมแสงและความสะอาดเพื่อความแม่นย  า 
วธีิการน้ีเหมาะส าหรับการตรวจสอบในอุตสาหกรรมที่ตอ้งการความแม่นย  าสูง เช่น การบินและอวกาศ การผลิตช้ินส่วนเคร่ืองจกัร และ
อตุสาหกรรมยานยนต ์

 

 

 

วนัที่ 27 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 7 จ  านวน 6 คน  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
การตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Inspection: PT) เป็นหน่ึงในกระบวนการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ที่ใชเ้พื่อตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ เช่น รอยร้าว รูพรุน หรือรอยต่อที่ไม่สมบูรณ์ บนวสัดุต่าง ๆ 
เช่น โลหะ เซรามิก หรือพลาสติกบางชนิด หลกัการของการตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึมมีดงัน้ี: 
 
หลกัการพื้นฐาน 

การแทรกซึมของน ้ ายา: น ้ ายาแทรกซึม (Penetrant) มีคุณสมบติัในการแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องที่ปรากฏบนพื้นผวิของช้ินงานไดอ้ย่าง
รวดเร็ว เน่ืองจากแรงตึงผวิ (Capillary Action) และคุณสมบติัการไหลซึมที่ดีของน ้ ายา 
การตรวจจบัดว้ยตวัพฒันา: น ้ ายาแทรกซึมที่แทรกเขา้ไปในขอ้บกพร่องจะถูกดึงกลบัมายงัผวิช้ินงานโดยตวัพฒันา (Developer) ซ่ึงช่วย
เพิ่มการมองเห็นขอ้บกพร่อง 
การตรวจสอบ: ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นรอยสีหรือแสง (ในกรณีที่ใชน้ ้ ายาเรืองแสง) ท าให้ง่ายต่อการมองเห็น 

ขั้นตอนกระบวนการ PT 

ท าความสะอาดพื้นผวิ (Pre-cleaning): 

 
ลา้งส่ิงสกปรก เช่น น ้ ามนั คราบไขมนั หรือส่ิงปนเป้ือน ออกจากพื้นผวิ เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องไดเ้ตม็ที ่
วธีิท าความสะอาดอาจใชต้วัท าละลาย การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชว้สัดุขดัถู 
การทาน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Application): 

 
ทาน ้ ายาแทรกซึมลงบนพื้นผวิ โดยอาจใชก้ารพ่น การจุ่ม หรือการแปรง 



ปล่อยน ้ ายาไวบ้นพื้นผวิในช่วงเวลาที่เหมาะสม (Dwell Time) เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่อง 
การลา้งน ้ ายาแทรกซึมส่วนเกิน (Excess Penetrant Removal): 

 
ลา้งน ้ ายาที่ไม่จ  าเป็นออกจากพื้นผวิ โดยระมดัระวงัไม่ให้ลา้งน ้ ายาออกจากขอ้บกพร่อง 
วธีิการลา้งขึ้นอยู่กบัชนิดของน ้ ายา เช่น การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชต้วัท าละลาย 
การทาตวัพฒันา (Developer Application): 

 
ทาตวัพฒันาลงบนพื้นผวิ เพื่อดึงน ้ ายาแทรกซึมออกจากขอ้บกพร่องและช่วยเพิ่มการมองเห็น 

ตวัพฒันาอาจอยู่ในรูปแบบแห้ง (Dry Powder), แบบเปียก (Wet Developer) หรือแบบผสมตวัท าละลาย (Solvent-

Based) 
การตรวจสอบ (Inspection): 

 
ตรวจสอบพื้นผวิดว้ยสายตา (Visual Inspection) หรือใชแ้สงอลัตราไวโอเลต (UV Light) หากใชน้ ้ ายาแทรกซึมแบบเรืองแสง 
ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นจุดหรือรอยที่เดน่ชดั 
การท าความสะอาดหลงัตรวจสอบ (Post-cleaning): 

 
ลา้งตวัพฒันาและน ้ ายาออกจากพื้นผวิ เพื่อป้องกนัการปนเป้ือนหรือผลกระทบต่อการใชง้านของช้ินงาน 

ขอ้ควรพิจารณา 
ใชก้บัขอ้บกพร่องที่เปิดออกสู่พื้นผวิเท่านั้น ไม่สามารถตรวจหาขอ้บกพร่องภายในช้ินงานได ้
ตอ้งเลือกน ้ ายาแทรกซึมและตวัพฒันาให้เหมาะสมกบัวสัดุและขอ้ก าหนดของงาน 

ตอ้งท าการตรวจสอบในสภาพแวดลอ้มที่ควบคุมแสงและความสะอาดเพื่อความแม่นย  า 
วธีิการน้ีเหมาะส าหรับการตรวจสอบในอุตสาหกรรมที่ตอ้งการความแม่นย  าสูง เช่น การบินและอวกาศ การผลิตช้ินส่วนเคร่ืองจกัร และ
อตุสาหกรรมยานยนต ์

 

 

 

วนัที่ 28 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 7 จ  านวน 6 คน  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 
การตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Inspection: PT) เป็นหน่ึงในกระบวนการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ที่ใชเ้พื่อตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ เช่น รอยร้าว รูพรุน หรือรอยต่อที่ไม่สมบูรณ์ บนวสัดุต่าง ๆ 
เช่น โลหะ เซรามิก หรือพลาสติกบางชนิด หลกัการของการตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึมมีดงัน้ี: 
 
หลกัการพื้นฐาน 

การแทรกซึมของน ้ ายา: น ้ ายาแทรกซึม (Penetrant) มีคุณสมบติัในการแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องที่ปรากฏบนพื้นผวิของช้ินงานไดอ้ย่าง
รวดเร็ว เน่ืองจากแรงตึงผวิ (Capillary Action) และคุณสมบติัการไหลซึมที่ดีของน ้ ายา 
การตรวจจบัดว้ยตวัพฒันา: น ้ ายาแทรกซึมที่แทรกเขา้ไปในขอ้บกพร่องจะถูกดึงกลบัมายงัผวิช้ินงานโดยตวัพฒันา (Developer) ซ่ึงช่วย
เพิ่มการมองเห็นขอ้บกพร่อง 
การตรวจสอบ: ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นรอยสีหรือแสง (ในกรณีที่ใชน้ ้ ายาเรืองแสง) ท าให้ง่ายต่อการมองเห็น 

ขั้นตอนกระบวนการ PT 

ท าความสะอาดพื้นผวิ (Pre-cleaning): 

 
ลา้งส่ิงสกปรก เช่น น ้ ามนั คราบไขมนั หรือส่ิงปนเป้ือน ออกจากพื้นผวิ เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องไดเ้ตม็ที ่



วธีิท าความสะอาดอาจใชต้วัท าละลาย การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชว้สัดุขดัถู 
การทาน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Application): 

 
ทาน ้ ายาแทรกซึมลงบนพื้นผวิ โดยอาจใชก้ารพ่น การจุ่ม หรือการแปรง 
ปล่อยน ้ ายาไวบ้นพื้นผวิในช่วงเวลาที่เหมาะสม (Dwell Time) เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่อง 
การลา้งน ้ ายาแทรกซึมส่วนเกิน (Excess Penetrant Removal): 

 
ลา้งน ้ ายาที่ไม่จ  าเป็นออกจากพื้นผวิ โดยระมดัระวงัไม่ให้ลา้งน ้ ายาออกจากขอ้บกพร่อง 
วธีิการลา้งขึ้นอยู่กบัชนิดของน ้ ายา เช่น การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชต้วัท าละลาย 
การทาตวัพฒันา (Developer Application): 

 
ทาตวัพฒันาลงบนพื้นผวิ เพื่อดึงน ้ ายาแทรกซึมออกจากขอ้บกพร่องและช่วยเพิ่มการมองเห็น 

ตวัพฒันาอาจอยู่ในรูปแบบแห้ง (Dry Powder), แบบเปียก (Wet Developer) หรือแบบผสมตวัท าละลาย (Solvent-

Based) 
การตรวจสอบ (Inspection): 

 
ตรวจสอบพื้นผวิดว้ยสายตา (Visual Inspection) หรือใชแ้สงอลัตราไวโอเลต (UV Light) หากใชน้ ้ ายาแทรกซึมแบบเรืองแสง 
ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นจุดหรือรอยที่เดน่ชดั 
การท าความสะอาดหลงัตรวจสอบ (Post-cleaning): 

 
ลา้งตวัพฒันาและน ้ ายาออกจากพื้นผวิ เพื่อป้องกนัการปนเป้ือนหรือผลกระทบต่อการใชง้านของช้ินงาน 

ขอ้ควรพิจารณา 
ใชก้บัขอ้บกพร่องที่เปิดออกสู่พื้นผวิเท่านั้น ไม่สามารถตรวจหาขอ้บกพร่องภายในช้ินงานได ้
ตอ้งเลือกน ้ ายาแทรกซึมและตวัพฒันาให้เหมาะสมกบัวสัดุและขอ้ก าหนดของงาน 

ตอ้งท าการตรวจสอบในสภาพแวดลอ้มที่ควบคุมแสงและความสะอาดเพื่อความแม่นย  า 
วธีิการน้ีเหมาะส าหรับการตรวจสอบในอุตสาหกรรมที่ตอ้งการความแม่นย  าสูง เช่น การบินและอวกาศ การผลิตช้ินส่วนเคร่ืองจกัร และ
อตุสาหกรรมยานยนต ์

 

 

 

วนัที่ 28 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 7 จ  านวน 6 คน  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 

การตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Inspection: PT) เป็นหน่ึงในกระบวนการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ที่ใชเ้พื่อตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ เช่น รอยร้าว รูพรุน หรือรอยต่อที่ไม่สมบูรณ์ บนวสัดุต่าง ๆ 
เช่น โลหะ เซรามิก หรือพลาสติกบางชนิด หลกัการของการตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึมมีดงัน้ี: 
 
หลกัการพื้นฐาน 

การแทรกซึมของน ้ ายา: น ้ ายาแทรกซึม (Penetrant) มีคุณสมบติัในการแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องที่ปรากฏบนพื้นผวิของช้ินงานไดอ้ย่าง
รวดเร็ว เน่ืองจากแรงตึงผวิ (Capillary Action) และคุณสมบติัการไหลซึมที่ดีของน ้ ายา 
การตรวจจบัดว้ยตวัพฒันา: น ้ ายาแทรกซึมที่แทรกเขา้ไปในขอ้บกพร่องจะถูกดึงกลบัมายงัผวิช้ินงานโดยตวัพฒันา (Developer) ซ่ึงช่วย
เพิ่มการมองเห็นขอ้บกพร่อง 
การตรวจสอบ: ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นรอยสีหรือแสง (ในกรณีที่ใชน้ ้ ายาเรืองแสง) ท าให้ง่ายต่อการมองเห็น 



ขั้นตอนกระบวนการ PT 

ท าความสะอาดพื้นผวิ (Pre-cleaning): 

 
ลา้งส่ิงสกปรก เช่น น ้ ามนั คราบไขมนั หรือส่ิงปนเป้ือน ออกจากพื้นผวิ เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องไดเ้ตม็ที ่
วธีิท าความสะอาดอาจใชต้วัท าละลาย การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชว้สัดุขดัถู 
การทาน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Application): 

 
ทาน ้ ายาแทรกซึมลงบนพื้นผวิ โดยอาจใชก้ารพ่น การจุ่ม หรือการแปรง 
ปล่อยน ้ ายาไวบ้นพื้นผวิในช่วงเวลาที่เหมาะสม (Dwell Time) เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่อง 
การลา้งน ้ ายาแทรกซึมส่วนเกิน (Excess Penetrant Removal): 

 
ลา้งน ้ ายาที่ไม่จ  าเป็นออกจากพื้นผวิ โดยระมดัระวงัไม่ให้ลา้งน ้ ายาออกจากขอ้บกพร่อง 
วธีิการลา้งขึ้นอยู่กบัชนิดของน ้ ายา เช่น การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชต้วัท าละลาย 
การทาตวัพฒันา (Developer Application): 

 
ทาตวัพฒันาลงบนพื้นผวิ เพื่อดึงน ้ ายาแทรกซึมออกจากขอ้บกพร่องและช่วยเพิ่มการมองเห็น 

ตวัพฒันาอาจอยู่ในรูปแบบแห้ง (Dry Powder), แบบเปียก (Wet Developer) หรือแบบผสมตวัท าละลาย (Solvent-

Based) 
การตรวจสอบ (Inspection): 

 
ตรวจสอบพื้นผวิดว้ยสายตา (Visual Inspection) หรือใชแ้สงอลัตราไวโอเลต (UV Light) หากใชน้ ้ ายาแทรกซึมแบบเรืองแสง 
ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นจุดหรือรอยที่เดน่ชดั 
การท าความสะอาดหลงัตรวจสอบ (Post-cleaning): 

 
ลา้งตวัพฒันาและน ้ ายาออกจากพื้นผวิ เพื่อป้องกนัการปนเป้ือนหรือผลกระทบต่อการใชง้านของช้ินงาน 

ขอ้ควรพิจารณา 
ใชก้บัขอ้บกพร่องที่เปิดออกสู่พื้นผวิเท่านั้น ไม่สามารถตรวจหาขอ้บกพร่องภายในช้ินงานได ้
ตอ้งเลือกน ้ ายาแทรกซึมและตวัพฒันาให้เหมาะสมกบัวสัดุและขอ้ก าหนดของงาน 

ตอ้งท าการตรวจสอบในสภาพแวดลอ้มที่ควบคุมแสงและความสะอาดเพื่อความแม่นย  า 
วธีิการน้ีเหมาะส าหรับการตรวจสอบในอุตสาหกรรมที่ตอ้งการความแม่นย  าสูง เช่น การบินและอวกาศ การผลิตช้ินส่วนเคร่ืองจกัร และ
อตุสาหกรรมยานยนต ์

 

 

 

วนัที่ 29 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 7 จ  านวน 6 คน ขาดเรียน 1 คน , สาย 2 คน ,  

 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 

การตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Inspection: PT) เป็นหน่ึงในกระบวนการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ที่ใชเ้พื่อตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ เช่น รอยร้าว รูพรุน หรือรอยต่อที่ไม่สมบูรณ์ บนวสัดุต่าง ๆ 
เช่น โลหะ เซรามิก หรือพลาสติกบางชนิด หลกัการของการตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึมมีดงัน้ี: 
 
หลกัการพื้นฐาน 

การแทรกซึมของน ้ ายา: น ้ ายาแทรกซึม (Penetrant) มีคุณสมบติัในการแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องที่ปรากฏบนพื้นผวิของช้ินงานไดอ้ย่าง



รวดเร็ว เน่ืองจากแรงตึงผวิ (Capillary Action) และคุณสมบติัการไหลซึมที่ดีของน ้ ายา 
การตรวจจบัดว้ยตวัพฒันา: น ้ ายาแทรกซึมที่แทรกเขา้ไปในขอ้บกพร่องจะถูกดึงกลบัมายงัผวิช้ินงานโดยตวัพฒันา (Developer) ซ่ึงช่วย
เพิ่มการมองเห็นขอ้บกพร่อง 
การตรวจสอบ: ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นรอยสีหรือแสง (ในกรณีที่ใชน้ ้ ายาเรืองแสง) ท าให้ง่ายต่อการมองเห็น 

ขั้นตอนกระบวนการ PT 

ท าความสะอาดพื้นผวิ (Pre-cleaning): 

 
ลา้งส่ิงสกปรก เช่น น ้ ามนั คราบไขมนั หรือส่ิงปนเป้ือน ออกจากพื้นผวิ เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องไดเ้ตม็ที ่
วธีิท าความสะอาดอาจใชต้วัท าละลาย การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชว้สัดุขดัถู 
การทาน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Application): 

 
ทาน ้ ายาแทรกซึมลงบนพื้นผวิ โดยอาจใชก้ารพ่น การจุ่ม หรือการแปรง 
ปล่อยน ้ ายาไวบ้นพื้นผวิในช่วงเวลาที่เหมาะสม (Dwell Time) เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่อง 
การลา้งน ้ ายาแทรกซึมส่วนเกิน (Excess Penetrant Removal): 

 
ลา้งน ้ ายาที่ไม่จ  าเป็นออกจากพื้นผวิ โดยระมดัระวงัไม่ให้ลา้งน ้ ายาออกจากขอ้บกพร่อง 
วธีิการลา้งขึ้นอยู่กบัชนิดของน ้ ายา เช่น การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชต้วัท าละลาย 
การทาตวัพฒันา (Developer Application): 

 
ทาตวัพฒันาลงบนพื้นผวิ เพื่อดึงน ้ ายาแทรกซึมออกจากขอ้บกพร่องและช่วยเพิ่มการมองเห็น 

ตวัพฒันาอาจอยู่ในรูปแบบแห้ง (Dry Powder), แบบเปียก (Wet Developer) หรือแบบผสมตวัท าละลาย (Solvent-

Based) 
การตรวจสอบ (Inspection): 

 
ตรวจสอบพื้นผวิดว้ยสายตา (Visual Inspection) หรือใชแ้สงอลัตราไวโอเลต (UV Light) หากใชน้ ้ ายาแทรกซึมแบบเรืองแสง 
ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นจุดหรือรอยที่เดน่ชดั 
การท าความสะอาดหลงัตรวจสอบ (Post-cleaning): 

 
ลา้งตวัพฒันาและน ้ ายาออกจากพื้นผวิ เพื่อป้องกนัการปนเป้ือนหรือผลกระทบต่อการใชง้านของช้ินงาน 

ขอ้ควรพิจารณา 
ใชก้บัขอ้บกพร่องที่เปิดออกสู่พื้นผวิเท่านั้น ไม่สามารถตรวจหาขอ้บกพร่องภายในช้ินงานได ้
ตอ้งเลือกน ้ ายาแทรกซึมและตวัพฒันาให้เหมาะสมกบัวสัดุและขอ้ก าหนดของงาน 

ตอ้งท าการตรวจสอบในสภาพแวดลอ้มที่ควบคุมแสงและความสะอาดเพื่อความแม่นย  า 
วธีิการน้ีเหมาะส าหรับการตรวจสอบในอุตสาหกรรมที่ตอ้งการความแม่นย  าสูง เช่น การบินและอวกาศ การผลิตช้ินส่วนเคร่ืองจกัร และ
อตุสาหกรรมยานยนต ์

 

รายช่ือนักเรียนที่ขาดเรียน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 

นายภทัรพล พดัโสภา (ขาดเรียน) , นายรพีภทัร จิตรกลา้ (สาย) , นายกิตตนิันท ์ป้องกนั (สาย) , นายนฤสรณ์ ยะโสต (สาย) ,  

 

 

 

วนัที่ 29 พฤศจิกายน 2567 สัปดาห์ที่ 7 จ  านวน 6 คน ขาดเรียน 1 คน ,  



 

หัวขอ้เร่ือง/เน้ือหาสาระ/การอบรม/ให้ค  าปรึกษา/บนัทึกการสอน : 

การตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Inspection: PT) เป็นหน่ึงในกระบวนการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ที่ใชเ้พื่อตรวจหาขอ้บกพร่องพื้นผวิ เช่น รอยร้าว รูพรุน หรือรอยต่อที่ไม่สมบูรณ์ บนวสัดุต่าง ๆ 
เช่น โลหะ เซรามิก หรือพลาสติกบางชนิด หลกัการของการตรวจสอบดว้ยน ้ ายาแทรกซึมมีดงัน้ี: 
 
หลกัการพื้นฐาน 

การแทรกซึมของน ้ ายา: น ้ ายาแทรกซึม (Penetrant) มีคุณสมบติัในการแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องที่ปรากฏบนพื้นผวิของช้ินงานไดอ้ย่าง
รวดเร็ว เน่ืองจากแรงตึงผวิ (Capillary Action) และคุณสมบติัการไหลซึมที่ดีของน ้ ายา 
การตรวจจบัดว้ยตวัพฒันา: น ้ ายาแทรกซึมที่แทรกเขา้ไปในขอ้บกพร่องจะถูกดึงกลบัมายงัผวิช้ินงานโดยตวัพฒันา (Developer) ซ่ึงช่วย
เพิ่มการมองเห็นขอ้บกพร่อง 
การตรวจสอบ: ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นรอยสีหรือแสง (ในกรณีที่ใชน้ ้ ายาเรืองแสง) ท าให้ง่ายต่อการมองเห็น 

ขั้นตอนกระบวนการ PT 

ท าความสะอาดพื้นผวิ (Pre-cleaning): 

 
ลา้งส่ิงสกปรก เช่น น ้ ามนั คราบไขมนั หรือส่ิงปนเป้ือน ออกจากพื้นผวิ เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่องไดเ้ตม็ที ่
วธีิท าความสะอาดอาจใชต้วัท าละลาย การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชว้สัดุขดัถู 
การทาน ้ ายาแทรกซึม (Penetrant Application): 

 
ทาน ้ ายาแทรกซึมลงบนพื้นผวิ โดยอาจใชก้ารพ่น การจุ่ม หรือการแปรง 
ปล่อยน ้ ายาไวบ้นพื้นผวิในช่วงเวลาที่เหมาะสม (Dwell Time) เพื่อให้น ้ ายาแทรกซึมเขา้สู่ขอ้บกพร่อง 
การลา้งน ้ ายาแทรกซึมส่วนเกิน (Excess Penetrant Removal): 

 
ลา้งน ้ ายาที่ไม่จ  าเป็นออกจากพื้นผวิ โดยระมดัระวงัไม่ให้ลา้งน ้ ายาออกจากขอ้บกพร่อง 
วธีิการลา้งขึ้นอยู่กบัชนิดของน ้ ายา เช่น การลา้งดว้ยน ้ า หรือการใชต้วัท าละลาย 
การทาตวัพฒันา (Developer Application): 

 
ทาตวัพฒันาลงบนพื้นผวิ เพื่อดึงน ้ ายาแทรกซึมออกจากขอ้บกพร่องและช่วยเพิ่มการมองเห็น 

ตวัพฒันาอาจอยู่ในรูปแบบแห้ง (Dry Powder), แบบเปียก (Wet Developer) หรือแบบผสมตวัท าละลาย (Solvent-

Based) 
การตรวจสอบ (Inspection): 

 
ตรวจสอบพื้นผวิดว้ยสายตา (Visual Inspection) หรือใชแ้สงอลัตราไวโอเลต (UV Light) หากใชน้ ้ ายาแทรกซึมแบบเรืองแสง 
ขอ้บกพร่องจะปรากฏเป็นจุดหรือรอยที่เดน่ชดั 
การท าความสะอาดหลงัตรวจสอบ (Post-cleaning): 

 
ลา้งตวัพฒันาและน ้ ายาออกจากพื้นผวิ เพื่อป้องกนัการปนเป้ือนหรือผลกระทบต่อการใชง้านของช้ินงาน 

ขอ้ควรพิจารณา 
ใชก้บัขอ้บกพร่องที่เปิดออกสู่พื้นผวิเท่านั้น ไม่สามารถตรวจหาขอ้บกพร่องภายในช้ินงานได ้
ตอ้งเลือกน ้ ายาแทรกซึมและตวัพฒันาให้เหมาะสมกบัวสัดุและขอ้ก าหนดของงาน 

ตอ้งท าการตรวจสอบในสภาพแวดลอ้มที่ควบคุมแสงและความสะอาดเพื่อความแม่นย  า 
วธีิการน้ีเหมาะส าหรับการตรวจสอบในอุตสาหกรรมที่ตอ้งการความแม่นย  าสูง เช่น การบินและอวกาศ การผลิตช้ินส่วนเคร่ืองจกัร และ
อตุสาหกรรมยานยนต ์



 

รายช่ือนักเรียนที่ขาดเรียน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 

นายพุธชา นุชนนทรีย ์(ขาดเรียน) , นายภทัรพล พดัโสภา (ขาดเรียน) ,  

 

 

 

 
 
 
 

ลงช่ือ...................................................................................................ครูผูส้อน 

( นายอภิวฒัน์ อนุรักษ ์)  
 15 มีนาคม 2568  

 

ลงช่ือ...................................................................................................หัวหน้าแผนก 

( ....................................................... ) 
................................................................................................... 

 

ลงช่ือ...................................................................................................นายรองผูอ้  านวยการฝ่ายวชิาการ 
( นายประพฤติ พฤศชนะ )  

................................................................................................... 
 

ลงช่ือ...................................................................................................นายผูอ้  านวยการวทิยาลัยการอาชีพบางสะพาน 

( นายนิมิตร ศรียาภยั )  
................................................................................................... 

         

 


