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หลักสูตรรายวิชา 
 

ช่ือวิชา เช่ือมด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 2 รหัสวิชา 20100 - 2203 ทฤษฎี 0 ปฏิบัติ 6 หน่วยกิต 2 

   หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ        หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง 

สาขาวิชา ช่างเช่ือมโลหะ  สาขางาน โครงสร้าง 

 

อางอิงมาตรฐาน  

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) รหัส WEL-VHM-2-001ZB , WEL 

VHM-2-050ZA, WEL-VHM-2-009ZB, WEL-VOEB-003B อาชีพชางเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 2  

2. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ(องคการมหาชน) รหัส WEL-SAM-3-002ZB, WEL-VHM 

2-050ZA, WEL-VOEB-003B, WEL-ONZX-019B, WEL-CKZG-020B, WEL-CGPI-021B อาชีพชางเช่ือมอารกโล

หะ ดวยมือ ระดับ  ,3 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 

ประยุกตใชหลักการเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ (SMAW) ตามมาตรฐานอาชีพชางเชื ่อมอารก 

โลหะดวยมือ ระดับ 2 ในการปฏิบัติงานเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซรอยตอชนตําแหนงทาเชื่อม 1G(PA), 

2G(PC), 3G(PF, PG), 4G(PE) ตามมาตรฐานอาชีพชางเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 3  

จุดประสงครายวิชา เพื่อให  

1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ (SMAW) แผนเหล็กกลาคารบอน และ วัสดุ

เหล็กกลาไรสนิม  

2. มีทักษะในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW) รอยตอชนแผนเหล็กกลาคารบอน และวัสดุ

เหล็กกลาไรสนิม มีทักษะในการปฏิบัติการตรวจสอบแนวเช่ือมดวยวิธีพินิจ  

3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบ รอบคอบ ปลอดภัย และมีจริยธรรม  

4. สามารถประยุกตใชหลักการเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ (SMAW) ในการปฏิบัติงาน ตาม

หลักการ มาตรฐานท่ีกําหนดการดูแล และการตัดสินใจแกปญหาเบ้ืองตน  

 



 

 

สมรรถนะรายวิชา  

1. แสดงความรูเกี่ยวกับการเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ (SMAW) รอยตอชน แผนเหล็กกลา คาร

บอน และวัสดุเหล็กกลาไรสนิม  

2. ปฏิบัติจําแนกคุณสมบัติตางๆ ของวัสดุเหล็กกลา และวัสดุเหล็กกลาไรสนิม  

3. ประยุกตใช ตรวจสอบแนวเช่ือมดวยวิธีการพินิจ  

คําอธิบายรายวิชา  

ปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ (SMAW) แผนเหล็กกลาคารบอน และวัสดุ 

เหล็กกลาไรสนิม รอยตอชนตําแหนงทาเชื่อม 1G(PA), 2G(PC), 3G(PF, PG), 4G(PE) ตามมาตรฐานสากล ศึกษา

คุณสมบัติของวัสดุเหล็กกลา และวัสดุเหล็กกลาไรสนิม กรรมวิธี การเช่ือมเหล็กกลา และเหล็กกลาไร สนิมท่ีไมตอง

ทําการอุนช้ินงาน ธาตุผสมหลักในวัสดุเหล็กกลา และเหล็กกลาไรสนิม สาเหตุของการควบคุม อุณหภูมิ ระหวางช้ัน

เช่ือม (Interpass temp) ของวัสดุเหล็กกลา และเหล็กกลาไรสนิม และการตรวจสอบ แนวเช่ือมดวยวิธีพินิจ โดยใช

อุปกรณถูกตองตามหลักอาชีวอนามัย และความปลอดภัย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

หน่วยการเรียนรู้ 

หน่วยที่ ชื่อหน่วยการเรียนรู้ 
จำนวน
ชั่วโมง 

สัปดาห์ที่ 

1 ความปลอดภัยในงานเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 

1. อันตรายจากการเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 

2. การป้องกันอันตรายจากการเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้ม 

ฟลักซ์ 

3. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายจากการเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือม

หุ้มฟลักซ์ 
 

6 1 

2 สัญลักษณ์งานเชื่อมมาตรฐานของสมาคมการเชื่อมแห่ง
สหรัฐอเมริกาและมาตราฐานสากล 

1. หลักการท่ัวไปของสัญลักษณ์การเช่ือม 
2. การกำหนดสัญลักษณ์ของรอยเช่ือมแต่ละชนิด 
3. สัญลักษณ์ 
4. การแบ่งกระบวนการเช่ือมตามมาตรฐาน ISO 4063  

18 2-4 

3 รอยต่อ รอยเชื่อม และตำแหน่งท่าเชื่อม 
1. รอยต่อและรอยเช่ือม 
2. ตำแหน่งท่าเช่ือมตามมาตรฐาน ISO 6947 
3. การรับรองช่างเช่ือมตามมาตรฐาน ISO 9606 
4. การแบ่งกระบวนการเช่ือมตามมาตรฐาน ISO 6947  

18 5 - 7 



 

 

หน่วยที่ ชื่อหน่วยการเรียนรู้ 
จำนวน
ชั่วโมง 

สัปดาห์ที่ 

4 การอ่านเอกสาร WPS และ PQR  
1. การอ่านเอกสาร WPS 
2. การอ่านเอกสาร PQR 
3. ใบงานท่ี 1 งานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์เหล็กกล้า
คาร์บอนต่อชนท่าราบบากร่องวี 1G PA  

18 8-10 

5 ข้อบกพร่องในงานเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 
1. ชนิดข้อบกพร่องในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
2. ลักษณะข้อบกพร่อง สาเหตุ และวิธีแก้ไข 
3. ใบงานท่ี 2 งานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์

เหล็กกล้าคาร์บอนต่อชนท่าราบบากร่องวี 2G PC 

18 11-13 

6 ปฏิบัติงานเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมฟลักซ์ 
1. ใบงานท่ี 3 งานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์เหล็กกล้า
คาร์บอนต่อชนท่าราบบากร่องวี 3G PF / PG 
2. ใบงานท่ี 4 งานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์เหล็กกล้า
คาร์บอนต่อชนท่าราบบากร่องวี 4G PE 
 

24 14-17 

 สอบปลายภาค 6 18 

 

 

 



 

 

หน่วยการเรียนรู้และสมรรถนะประจำหน่วย 
 

ชื่อหน่วย 
สมรรถนะ 

ความรู้ ทักษะ คุณลักษณะที่พึงประสงค์ 
หน่วยที่ 1 
เรื่องความ

ปลอดภัยในงาน
เช่ือมอาร์กด้วย
ลวดเช่ือมหุ้มฟ

ลักซ์ 

อันตรายจากการเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ ์
การป้องกันอันตรายจากการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อม
หุ้มฟลักซ์ 
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายจากการเชื่อมอาร์กด้วยลวด
เช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
 

จำแนกชนิดของอันตรายที่เกิดขึ้นในงานเชื่อม
อาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ได้ 
บอกวิธีการป้องกันอันตรายจากการเชื่อมอาร์
กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ได้ 
อธิบายการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายจากการ
เช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ได้ 
 

แสดงพฤติกรรมที่ดีต่อวิชาชีพ  มีกิจ
น ิ ส ั ย ในการค ้ นค ว ้ า เพ ิ ่ ม เ ติ ม  
ปฏิบัติงานด้วยความละเอียดรอบ
ครอบ   คำนึงถึงความถูกต้องและ
ปลอดภัย บูรณาการหลักปรัชญา
ของเศรษฐกิจพอเพียง  มีคุณธรรม 
จร ิยธรรมและค ุณล ักษณะที ่ พึง
ประสงค์ ตามท่ีสถานศึกษากำหนด 

หน่วยที่ 2
สัญลักษณ์งาน
เช่ือมมาตรฐาน

สมาคมการ
เช่ือม

สหรัฐอเมริกา 

หลักการท่ัวไปของสัญลักษณ์การเช่ือม 
การกำหนดสัญลักษณ์ของรอยเช่ือมแต่ละชนิด 
สัญลักษณ์ 
ตัวอย่างการใช้สัญลักษณ์พื้นฐานรอยต่อ 
การแบ่งกระบวนการเช่ือมตามมาตรฐาน ISO 4063 

 

อธิบายหลักการทั่วไปของสัญลักษณ์การเชื ่อม
สัญลักษณ์พื้นฐานได้ 
กำหนดสัญลักษณ์ของรอยเช่ือมแต่ละชนิดได้ 
อธิบายสัญลักษณ์พื้นฐานรอยต่อได้ 
อธิบายตัวอย่างการใช้สัญลักษณ์พื้นฐานรอยต่อ
ได ้อธ ิบายการแบ ่งกระบวนการเช ื ่อมตาม
มาตรฐาน ISO 4063 ได้ 
 
 
 

แสดงพฤติกรรมที่ดีต่อวิชาชีพ  มีกิจ
น ิ ส ั ย ในการค ้ นค ว ้ า เพ ิ ่ ม เ ติ ม  
ปฏิบัติงานด้วยความละเอียดรอบ
ครอบ   คำนึงถึงความถูกต้องและ
ปลอดภัย บูรณาการหลักปรัชญา
ของเศรษฐกิจพอเพียง  มีคุณธรรม 
จร ิยธรรมและค ุณล ักษณะที ่ พึง
ประสงค์ ตามท่ีสถานศึกษากำหนด 



 

 

ชื่อหน่วย 
สมรรถนะ 

ความรู้ ทักษะ คุณลักษณะที่พึงประสงค์ 
หน่วยที่ 3 

รอยต่อ รอย
เช่ือม และ
ตำแหน่งท่า

เช่ือม 

รอยต่อและรอยเช่ือม 
 
ตำแหน่งท่าเช่ือมตามมาตรฐาน ISO 6947 
การรับรองช่างเช่ือมตามมาตรฐาน ISO 9606 
การแบ่งกระบวนการเช่ือมตามมาตรฐาน ISO 6947 
 

จำแนกชนิดของรอยต่อได้ 
อธิบายลักษณะรอยเช่ือมได้ 
จำแนกตำแหน่งท่าเช่ือมได้ 
บอกความหมายการร ับรองช ่างเช ื ่ อมตาม
มาตรฐาน ISO 9606 ได้ 
แบ่งกระบวนการเชื่อมตามมาตรฐาน ISO 6947 
ได้ 

แสดงพฤติกรรมที่ดีต่อวิชาชีพ  มีกิจ
น ิ ส ั ย ในการค ้ นค ว ้ า เพ ิ ่ ม เ ติ ม  
ปฏิบัติงานด้วยความละเอียดรอบ
ครอบ   คำนึงถึงความถูกต้องและ
ปลอดภัย บูรณาการหลักปรัชญา
ของเศรษฐกิจพอเพียง  มีคุณธรรม 
จร ิยธรรมและค ุณล ักษณะที ่ พึง
ประสงค์ ตามท่ีสถานศึกษากำหนด 

หน่วยที่ 4 
การอ่านเอกสาร 
WPS และ PQR 

การอ่านเอกสาร WPS 
การอ่านเอกสาร PQR 
 

อ่านเอกสาร WPS ได้ 
อ่านเอกสาร PQR ได้ 

แสดงพฤติกรรมที่ดีต่อวิชาชีพ  มีกิจ
น ิ ส ั ย ในการค ้ นค ว ้ า เพ ิ ่ ม เ ติ ม  
ปฏิบัติงานด้วยความละเอียดรอบ 

หน่วยที่ 5 
ข้อบกพร่องใน
งานเช่ือมอาร์

กด้วยลวดเช่ือม
หุ้มฟลักซ์ 

ข้อบกพร่องในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
ชนิดข้อบกพร่องในงานเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟ
ลักซ์ 
ลักษณะข้อบกพร่อง สาเหตุ และวิธีแก้ไข 
 
 
 
 
 

บอกความหมายข้อบกพร่องในงานเช่ือมอาร์
กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ได้  
จำแนกชนิดบอกชนิดข้อบกพร่องในงานเช่ือมอาร์
กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ได้ 
บอกลักษณะสาเหตุ ข้อบกพร่อง และวิธีแก้ไขได้ 

แสดงพฤติกรรมที่ดีต่อวิชาชีพ  มีกิจ
น ิ ส ั ย ในการค ้ นค ว ้ า เพ ิ ่ ม เ ติ ม  
ปฏิบัติงานด้วยความละเอียดรอบ
ครอบ   คำนึงถึงความถูกต้องและ
ปลอดภัย บูรณาการหลักปรัชญา
ของเศรษฐกิจพอเพียง  มีคุณธรรม 
จร ิยธรรมและค ุณล ักษณะที ่ พึง
ประสงค์ ตามท่ีสถานศึกษากำหนด 



 

 

ชื่อหน่วย 
สมรรถนะ 

ความรู้ ทักษะ คุณลักษณะที่พึงประสงค์ 
หน่วยที่ 6 

ปฏิบัติงานเช่ือม
อาร์กด้วยลวด
เช่ือมหุ้มฟลักซ์ 

งานเชื ่อมอาร์กด้วยลวดเชื ่อมหุ ้มฟลักซ์เหล็กกล้า
คาร์บอนต่อชนท่าราบบากร่องวี 1G PA 
งานเชื ่อมอาร์กด้วยลวดเชื ่อมหุ ้มฟลักซ์ เหล็กกล้า
คาร์บอนต่อชนท่าระดับบากร่องวี 2G PC 
งานเชื ่อมอาร์กด้วยลวดเชื ่อมหุ ้มฟลักซ์เหล็กกล้า
คาร์บอนต่อชนท่าต้ังเช่ือมขึ้นบากร่องวี 3G PF / PG 
งานเชื ่อมอาร์กด้วยลวดเชื ่อมหุ ้มฟลักซ์ เหล็กกล้า
คาร์บอนต่อชนท่าเหนือศีรษะบากร่องวี 4G PE 
 

ปฏิบัติงานเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซต่์อ
ชนท่าราบบากร่องวีได้ 1G PA 
ปฏิบัติงานเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซต่์อ
ชนท่าระดับบากร่องวีได้ 2G PC 
ปฏิบัติงานเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซต่์อ
ชนท่าต้ังเช่ือมขึ้นบากร่องวีได้ 3G PF / PG 
ปฏิบัติงานเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซต่์อ
ชนท่าเหนือศีรษะบากร่องวีได้ 4G PE 
 

แสดงพฤติกรรมที่ดีต่อวิชาชีพ  มีกิจ
น ิ ส ั ย ในการค ้ นค ว ้ า เพ ิ ่ ม เ ติ ม  
ปฏิบัติงานด้วยความละเอียดรอบ
ครอบ   คำนึงถึงความถูกต้องและ
ปลอดภัย บูรณาการหลักปรัชญา
ของเศรษฐกิจพอเพียง  มีคุณธรรม 
จร ิยธรรมและค ุณล ักษณะที ่ พึง
ประสงค์ ตามท่ีสถานศึกษากำหนด 
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1. สาระสําคัญ 
 งานเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์เป็นงานที่มีความเสี่ยงและอาจก่อให้เกิดอันตราย สิ่งที่ต้องคำนึงถึง
และให้ความสำคัญเป็นลำดับแรกสำหรับผู้ปฏิบัติงานคือเรื่องความปลอดภัย  มักจะมีอันตรายหลายอย่างที่อาจเกิด
ขึ้นกับผู้ท่ีปฏิบัติงานเช่ือม ได้แก่ อันตรายจากไฟฟ้าดูด อันตรายท่ีเกิดจากรังสีการอาร์ก อันตรายท่ีเกิดจากควันและ
แก๊สท่ีเกิดขึ้นจาก อันตรายท่ีกล่าวมาจะทำให้เกิดความสูญเสียต่อผู้ปฏิบัติงาน และทรัพย์สิน เพราะฉะนั้นการเช่ือมซึง่
จะต้องศึกษากฎความปลอดภัยต่างๆในการใช้งานเพื่อป้องกันอันตราย ซึ่งจะเป็นการช่วยลดอุบัติเหตุหรืออันตรายท่ี
จะเกิดขึ้นได้ โดยใช้เครื่องมือป้องกันอันตรายต่างๆ ได้แก่ อุปกรณ์ป้องกันส่วนต่างๆของร่างกาย หน้ากากเชื่อม 
แว่นตานิรภัย ตัวกรองอากาศหายใจ และอุปกรณ์อุดหูป้องกันเสียง เป็นต้น 
 

2. สมรรถนะประจําหน่วย  
 2.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับความปลอดภัยในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
 

3. จุดประสงค์การเรียนรู้ 
 3.1 ด้านความรู้ 

3.1.1 อันตรายจากการเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
3.1.2 การป้องกันอันตรายจากการเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
3.1.3 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายจากการเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
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3.2 ด้านทักษะ 
 3.2.1 จำแนกชนิดของอันตรายท่ีเกิดขึ้นในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ได้ 
 3.2.2 บอกวิธีการป้องกันอันตรายจากการเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ได้ 
 3.2.3 อธิบายการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายจากการเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ได้ 
 

3.3 คุณลักษณะที่พึ่งประสงค์ 
           3.3.1 มีคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์   ยึดมั่นในสถาบันชาติ ศาสนา พระมหากษตัริย์     
ละเว้นอบายมุข นักเรียนมีความมีวินัย มีความสามัคคี มีจิตอาสา มีความขยันและรับผิดชอบ มีความประหยัด         
มีความซื่อสัตย์ มีความสุภาพ มีความตรงต่อเวลา 

 

4. เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 

        1. อันตรายจากการเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์  

อันตรายจากกระแสไฟ 
การป้องกันอุบัติเหตุจากไฟฟ้าสามารถปฏิบัติได้ดังนี้ 

1) ขณะปฏิบัติงาน ควรสวมชุดป้องกันอันตรายท่ีไม่เป้ือนน้ำมัน หรือเปียกช้ืน 

2) ควรวางหัวเช่ือมไว้บนท่ีมีฉนวนรองรับหรือแขวนไว้ในท่ีเหมาะสม 

3) สายเช่ือมควรมีฉนวนหุ้มอยู่ในสภาพท่ีสมบูรณ์ 

4) ขณะเปล่ียนลวดเช่ือมไม่ควรให้ลวดเช่ือมสัมผัสกับโต๊ะเช่ือม เพราะจะทำให้เกิดการอาร์กขึ้น 
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อันตรายจากรังสีอาร์ก  
     รังสีอัลตราไวโอเลต (Ultraviolet) เป็นรังสีท่ีส่งผลต่อเยื่อตาและแก้วตา หากดวงตาได้รับ
รังสีนี้ในปริมาณมาก จะทำให้เกิดความรู้สึกเหมือนมีเม็ดทรายเข้าไปอยู่ในดวงตาทำให้น้ำตา
ไหล จะเริ่มแสดงอาการเมื่อได้รับรังสีไปแล้วประมาณ 5–6 ช่ัวโมงโดยท่ัวไปอาการท้ังหมดจะ
หายไปภายใน 24 ช่ัวโมง 
     รังสีอินฟราเรด (Infrared Ray) เป็นรังสีท่ีไม่แสดงอาการให้เห็นในทันที เมื่อเข้าสู่ร่างกาย 
จะเปล่ียนเป็นความร้อนเมื่อดวงตาได้รับรังสีนี้จะทำให้เยื่อตาอักเสบหรือผิวหนังได้รับรังสีชนิด
นี้มากเกินไปจะทำให้ผิวหนังกำพร้าลอก และยังเป็นสาเหตุท่ีอาจทำให้เกิดเป็นต้อกระจก  

 
อันตรายจากแก๊สและควันเชื่อม 
     ในการเช่ือมและการตัดโลหะด้วยแก๊สนั้นจะก่อให้เกิดควันและแก๊สอันตรายขึ้น เมื่อได้รับ
ความร้อนสูงมาก เมื่อช่างเช่ือมสูดดมเข้าไปจะก่อให้เกิดอาการเจ็บป่วยและตัวร้อนดังนั้น
ผู้ปฏิบัติงานจะต้องกำจัดสังกะสีท่ีเคลือบบนแผ่นเหล็กกล้าตรงรอยต่อและห่างออกไปประมาณ 
3-5 นิ้วและต้องกำจัดสังกะสี ท่ีเคลือบด้านหลังออกด้วย  
     ดังนั้นผู้ปฏิบัติงานควรปฏิบัติงานเช่ือมในท่ีมีอากาศถ่ายเทได้สะดวก ถ้าหากจำเป็นต้อง
ปฏิบัติงานในพื้นท่ีจำกัด เช่น ในท่อขนาดใหญ่ ควรใช้เครื่องดูดอากาศ ซึ่งมีท้ังชนิดดักควันและ
ชนิดดูดท้ิงเครื่องดูดอากาศ การเลือกขนาดเครื่องดูดอากาศควรมีขนาดเพียงพอท่ีจะดูดควัน
และแก๊สพิษออกจากบริเวณงานเช่ือมให้หมด 
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2. การป้องกันอันตรายจากการเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์  
1) เลือกชุดปฏิบัติงานให้เหมาะสมกับกระบวนการเช่ือม ขนาดของกระแสไฟเช่ือมและตำแหน่ง
ท่าเช่ือม  
2) ไม่ควรสวมใส่ผ้าใยสังเคราะห์  
3) ชุดปฏิบัติงานต้องสะอาด ปราศจากน้ำมันและจาระบี 
4) กระเป๋าท่ีชุดปฏิบัติงานควรมีฝากระเป๋าปิดให้มิดชิด 
5) ห้ามพกไม้ขีดไฟ ไว้ในชุดปฏิบัติงานเด็ดขาด 
 

3. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายจากการเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
1) อุปกรณ์ป้องกันอันตรายใบหน้าและดวงตา  
2) อุปกรณ์ป้องกันอันตรายจากเสียงท่ีเกิดขึ้นในบริเวณงานเช่ือม  
3) อุปกรณ์ป้องกันเฉพาะพิเศษ  
4) ตำแหน่งการติดต้ังถังดับเพลิง 
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5.  กิจกรรมการเรียนรู้ 
5.1 การนําเข้าสู้บทเรียน 

1. ครูทักทายและตรวจสอบรายช่ือนักศึกษา แลกเปล่ียนข้อมูลข่าวสารของวิทยาลัยฯ 
2. ครูแนะนำคำอธิบายรายวิชาจุดประสงค์ของรายวิชา และสมรรถนะรายวิชา และเป้าหมายของ

การศึกษา 
3. ครูแนะนำเกณฑ์การให้คะแนน การวัดประเมินผล การลา และจำนวนคาบท่ีขาดได้ 
4. ครูช้ีแจ้งวัตถุประสงค์ของการเรียน เรื่อง ความปลอดภัยในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
5. นักเรียนทำแบบทดสอบก่อนเรียนหน่วยที่ 1 ในระบบ GOOGLE CLASSROOM 
6. นักเรียนรับฟงัคำเฉลยแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 1 จากครู 
7. ครูสำรวจความพร้อมของนักเรียน 

5.2  การเรียนรู้ 
1. นักเรียนเปิดส่ือการเรียนการสอนเนื้อหาของหน่วยการเรียนรู้ท่ี ความปลอดภัยในงานเช่ือมอาร์

กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ในระบบ GOOGLE CLASSROOM 
2. นักเรียนฟงัอธิบายเนื้อหาตามส่ือการเรียนจากครู 
3. นักเรียนเรียนช่วยกนัอภิปรายความปลอดภัยในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
4. นักเรียนทำแบบฝึกหัดในระบบ GOOGLE CLASSROOM โดยครูเดินดูแลนักศึกษาอย่างใกล้ชิด 

และหมั่นสังเกตพฤติกรรมการเรียนของนักศึกษา 
5. นักเรียนและครูร่วมเฉลยแบบฝึกหัด และแลกเปล่ียนเหตุผลระหว่างกัน 
6. นักเรียนนักเรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน 
7. นักเรียนแลกเปล่ียนข้อคิดเห็นกับนักศึกษา หรือครูสุ่มเรียกนักเรียน เพื่อซักถามหรือแสดงความ

คิดเห็น 
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5.3 การสรุป 

1. ครูผู้สอนเปิดโอกาสให้ผู้เรียนซักถามข้อสงสัยท่ีเกิดขึ้นระหว่างการเรียนการสอน  ตอบข้อซักถาม  
และสรุปเนื้อหาโดยสรุป 

5.4 การวัดและประเมินผล 

1. แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 
2. แบบทดสอบก่อนเรียน/หลังเรียน 

 

6.สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ 
 6.1 สื่อสิ่งพิมพ์ 

- เอกสารประกอบวิชา งานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 2 
 6.2 สื่อโสตทัศน์ (ถ้ามี)  

- ระบบ GOOGLE CLASSROOM 
- เครื่องรับโทรทัศน์หรือเครื่องฉายโปรเจคเตอร์ 
-เครื่องคอมพิวเตอร์พกพา หรือแท็บเล็ต หรือ สมาร์ทโฟน 
 

7. เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้ (ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ฯลฯ ) 
แบบทดสอบ หน่วยที่ 1เรื่อง ความปลอดภัยในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
 

8. การบูรณาการ/ความสัมพันธ์กับวิชาอ่ืน 
เนื้อหาสาระการเรียนรู้ เรื่อง ความปลอดภัยในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ นำไปเป็นพื้นฐานความรู้ใน
รายวิชางานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 3 
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9. การวัดและประเมินผล 
 9.1 ก่อนเรียน 
 -ทดสอบก่อนเรียน เปรียบเทียบกับคะแนนสอบหลังเรียน 
 9.2 ขณะเรียน 
 - แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ เกณฑ์ผ่าน 70% 
9.3 หลังเรียน 
 - แบบทดสอบหลังเรียน หน่วยที่ 1  เกณฑ์ผ่าน 50% 

 
10. บันทึกหลังสอน 
 10.1 ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรูป 
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................ 
10.2 ผลการเรียนรู้ของนักเรียน นักศึกษา 
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................ 
10.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรียนรู้ 
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................ 

 

 



 

 

แบบทดสอบก่อนเรียน/หลังเรียน 

หน่วยการเรียนรู้ท่ี 1 ความปลอดภัยในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
คำช้ีแจง จงเลือกคำตอบท่ีถูกท่ีสุดเพียงข้อเดียว 

1. ข้อใดกล่าวถูกต้องถึงอันตรายท่ีเกิดจากกระแสไฟฟ้าขนาด 0.5 มิลลิแอมป์ดูด 

 1. อาจเกิดพลัดตกจากท่ีสูง 

 2. ขาดออกซิเจน 

 3. ปวดหัว  

 4.  ชาตามร่างกาย 

 5. ตาอักเสบ 

2. ข้อใดไม่ใช่วิธีการป้องกันอันตรายจากกระแสไฟฟ้าดูด 

 1. ปิดสวิตช์เครื่องเช่ือมก่อนซ่อมสายเช่ือม  

 2. ขณะเช่ือมไม่ควรสวมถุงมือ 

 3. อย่าใช้สายเช่ือมท่ีฉนวนหุ้มแตก 

 4. ถ้าเช่ือมท่ีเปียกช้ืนควรใช้ฉนวนรองพื้น 

 5. การปรับกระแสไฟเช่ือมแต่ละครั้งควรปิดสวิตช์เครื่องเช่ือม 

3. ข้อใดคือชนิดของรังสีท่ีทำให้ผู้ปฏิบัติงานเกิดอาการเจ็บปวดสายตา 

   1. รังสีแกมมา  

   2. รังสีอินฟราเรด 

   3. รังสีอัลฟ่า   

   4. รังสีอัลตราไวโอเลต 

   5. รังสีเดลต้า 

 



 

 

4. ข้อใดคือขนาดความเหมาะสมนัมเบอร์ความเข้มของเลนส์ท่ีใช้ในการเช่ือมอาร์กโลหะด้วยมือท่ีใช้กระแสไฟ 

    เช่ือม 160-250 แอมแปร ์

   1.   7 2.  10 

   3.  12 4.  14 

   5.  16 

5. ข้อใดคือขนาดความเหมาะสมนัมเบอร์ความเข้มของเลนส์ที่ใช้ในการตัดด้วยแก๊ส ความหนาชิ้นงานต่ำกว่า  

    25 มิลลิเมตร 

   1.  1-2 2.  3-4 

   3.  5-6 4.  9 

   5.  10 
 
6. ข้อใดไม่จัดอยู่ในอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล  

 1. เส้ือผ้าท่ีสวมใส่  

 2. ถุงมือหนัง 

 3. หน้ากากเช่ือม   

 4. การสำรวจพื้นท่ีงานเช่ือม 

 5. รองเท้าหนัง 

7. ข้อใดคืออุปกรณ์ป้องกันเศษโลหะกระเด็นเข้าหูและลดการได้ยินเสียงดัง 

 1. เส้ือผ้าท่ีสวมใส่  

 2. ปล๊ักอุดหู 

 3. หน้ากากเช่ือม   

 4. แว่นตานิรภัย 

 5. หน้ากากปิดเต็มหน้า 

 



 

 

8. ข้อใดไม่ใช่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายหน้าและตา 

 1. แว่นตา  

 2. แว่นตานิรภัย 

 3. หน้ากากปิดเต็มหน้า   

 4. เอี๊ยม 

 5. รองเท้าหนัง 

9. ข้อใดจัดเป็นอุปกรณ์ป้องกันอันตรายหู 

 1. แว่นตานิรภัย 

 2. รองเท้าหนัง 

 3. หน้ากากปิดเต็มหน้า   

 4. ท่ีครอบหูและปล๊ักอุดหู 

 5. เส้ือผ้าท่ีสวมใส่ 

10. ข้อใดคือวัสดุท่ีนำมาใช้ทำเป็นเส้ือผ้าเพื่อป้องกันร่างกายไม่ให้ได้รับความร้อนจากการเช่ือมได้ดีท่ีสุด 

 1. ผ้าฝ้าย 100 เปอร์เซนต์  

 2. หนังสัตว์ 

 3. ขนสัตว์   

 4. ไนลอน 

 5. เซรามิก 

 

 
 
 
 
 



 

 

วิทยาลัยการอาชีพบางสะพาน 

แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคณุลักษณะท่ีพึงประสงค์ 

สาขาวิชา...................................สาขางาน..................................ระดับช้ัน.........................กลุ่ม......................... 
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   3  คะแนน  หมายถงึ ผู้เรียนแสดงประพฤติปฏิบัติสม่ำเสมอและเป็นผูน้ำได้ 

2  คะแนน  หมายถงึ ผู้เรียนประพฤติปฏิบัติสม่ำเสมอ 

   1 คะแนน  หมายถงึ ผู้เรียนประพฤติปฏิบัติไม่สม่ำเสมอ 

   0  คะแนน  หมายถงึ ผู้เรียนไม่ประพฤติปฏิบัติ 

 

ครั้งที่............................... 
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1. สาระสําคัญ 
 สัญลักษณ์งานเชื่อมมาตรฐานสมาคมการเชื่อมสหรัฐอเมริกา (AWS) เป็นสัญลักษณ์ที่ใช้กันอย่างแพร่หลาย 
ใช้เป็นสื่อกลางในการอธิบายรายละเอียดการเชื่อมระหว่างผู้ออกแบบ เจ้าของงาน ผู้ตรวจสอบและช่างเชื ่อม 
สัญลักษณ์ในงานเช่ือมประกอบด้วย สัญลักษณ์พื้นฐาน สัญลักษณ์รอยต่อและรอยเช่ือม การวางสัญลักษณ์ต่างๆ ลง
บนสัญลักษณ์งานเช่ือม 
 

2. สมรรถนะประจําหน่วย  
 2.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับสัญลักษณ์งานเช่ือมมาตรฐานสมาคมการเช่ือมสหรัฐอเมริกา 
 

3. จุดประสงค์การเรียนรู้ 
 3.1 ด้านความรู้ 

 3.1.1 หลักการท่ัวไปของสัญลักษณ์การเช่ือม 
 3.1.2 การกำหนดสัญลักษณ์ของรอยเช่ือมแต่ละชนิด 
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3.2 ด้านทักษะ 
 3.2.1 อธิบายหลักการท่ัวไปของสัญลักษณ์การเช่ือมสัญลักษณ์พื้นฐานได้  
 3.2.2 กำหนดสัญลักษณ์ของรอยเช่ือมแต่ละชนิดได้ 
 

3.3 คุณลักษณะที่พึ่งประสงค์ 
 3.3.1 มีคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์   ยึดมั่นในสถาบันชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย์     

ละเว้นอบายมุข นักเรียนมีความมีวินัย มีความสามัคคี มีจิตอาสา มีความขยันและรับผิดชอบ มีความประหยัด มี
ความซื่อสัตย์ มีความสุภาพ มีความตรงต่อเวลา 

 

4. เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 

        1. หลักการทั่วไปของสัญลักษณ์งานเช่ือม  
1.1 สัญลักษณ์พื้นฐาน (Basic Symbol) แบ่งออกได้ดังนี้  
     1) ความแตกต่างระหว่าง Weld Symbol และ Welding System 
         Weld Symbol เป็นสัญลักษณ์ท่ีแสดงถึงรูปร่างของรอยเช่ือม 
   Welding System เป็นสัญลักษณ์การเช่ือมท่ีประกอบด้วยส่วนประกอบ 8 ส่วน ดังนี้ 

(1) เส้นอ้างอิงแนวนอน (Reference Line) จะอยู่ในแนวนอนเสมอ 
(2) เส้นอ้างอิง (Arrow) 
(3) สัญลักษณ์รอยเช่ือมพื้นฐาน (Basic Weld Symbols) 
(4) ขนาดและข้อมูลอื่นๆ (Dimension and other Data) 
(5) สัญลักษณ์ผนวก (Supplementary Symbols) 
(6) สัญลักษณ์ผิวเช่ือมสำเร็จ 
(7) ส่วนหาง (Tail) 
(8) ข้อกำหนดกรรมวิธีการเช่ือมหรืออ้างอิงอื่นๆ (Specification Process or Other Reference)  
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2) สัญลักษณ์รอยเชื่อมพื้นฐาน สัญลักษณ์ท่ีแสดงถึงลักษณะของรอยเช่ือม 
 
 
 
 
 
 

 
 
3) สัญลักษณ์ผนวก (Supplementary Symbol) สัญลักษณ์ท่ีประกอบเข้ากับสัญลักษณ์การเช่ือม  
 
 
 
 
4) ตำแหน่งมาตรฐานของส่วนประกอบสัญลักษณ์งานเชื่อม  
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5.  กิจกรรมการเรียนรู้ 
5.3 การนําเข้าสู้บทเรียน 

1. ครูทักทายและตรวจสอบรายช่ือนักศึกษา แลกเปล่ียนข้อมูลข่าวสารของวิทยาลัยฯ 
2. ครูแนะนำคำอธิบายรายวิชาจุดประสงค์ของรายวิชา และสมรรถนะรายวิชา และเป้าหมายของ

การศึกษา 
3. ครูแนะนำเกณฑ์การให้คะแนน การวัดประเมินผล การลา และจำนวนคาบท่ีขาดได้ 
4. ครูช้ีแจ้งวัตถุประสงค์ของการเรียน เรื่อง สัญลักษณ์งานเช่ือมมาตรฐานของสมาคมการเช่ือมแห่ง

สหรัฐอเมริกา 
5. นักเรียนทำแบบทดสอบก่อนเรียนหน่วยที่ 2 ในระบบ GOOGLE CLASSROOM 
6. นักเรียนรับฟงัคำเฉลยแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 2 จากครู 
7. ครูสำรวจความพร้อมของนักเรียน 

5.4  การเรียนรู้ 
1. นักเรียนเปิดส่ือการเรียนการสอนเนื้อหาของหน่วยการเรียนรู้ท่ี 2 สัญลักษณ์งานเช่ือมมาตรฐานของ

สมาคมการเช่ือมแห่งสหรัฐอเมริกาในระบบ GOOGLE CLASSROOM 
2. นักเรียนฟงัอธิบายเนื้อหาตามส่ือการเรียนจากครู 
3. นักเรียนเรียนช่วยกนัอภิปรายสัญลักษณ์งานเช่ือมมาตรฐานของสมาคมการเช่ือมแห่งสหรัฐอเมริกา 
4. นักเรียนทำแบบฝึกหัดในระบบ GOOGLE CLASSROOM โดยครูเดินดูแลนักศึกษาอย่างใกล้ชิด 

และหมั่นสังเกตพฤติกรรมการเรียนของนักศึกษา 
5. นักเรียนและครูร่วมเฉลยแบบฝึกหัด และแลกเปล่ียนเหตุผลระหว่างกัน 
6. นักเรียนนักเรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน 
7. นักเรียนแลกเปล่ียนข้อคิดเห็นกับนักศึกษา หรือครูสุ่มเรียกนักเรียน เพื่อซักถามหรือแสดงความ

คิดเห็น 
 
 
 



 

 

 แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะอาชีพบูรณาการหลัก
ปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียงโมดูล (Module) การเรียนรู้ 
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5.5 การสรุป 

1. ครูผู้สอนเปิดโอกาสให้ผู้เรียนซักถามข้อสงสัยท่ีเกิดขึ้นระหว่างการเรียนการสอน  ตอบข้อซักถาม  
และสรุปเนื้อหาโดยสรุป 

5.6 การวัดและประเมินผล 

1. แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 
2. แบบทดสอบก่อนเรียน/หลังเรียน 

 

6.สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ 
 6.1 สื่อสิ่งพิมพ์ 

- เอกสารประกอบวิชา งานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 2 
 

 6.2 สื่อโสตทัศน์ (ถ้ามี)  
- ระบบ GOOGLE CLASSROOM 
- เครื่องรับโทรทัศน์หรือเครื่องฉายโปรเจคเตอร์ 
-เครื่องคอมพิวเตอร์พกพา หรือแท็บเล็ต หรือ สมาร์ทโฟน 
 

7. เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้ (ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ฯลฯ ) 
แบบทดสอบ หน่วยที่ 2 เรื่องสัญลักษณ์งานเช่ือมมาตรฐานของสมาคมการเช่ือมแห่งสหรัฐอเมริกา 
 

8. การบูรณาการ/ความสัมพันธ์กับวิชาอ่ืน 
เนื้อหาสาระการเรียนรู้ เรื่อง ความปลอดภัยในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ นำไปเป็นพื้นฐานความรู้ใน
รายวิชางานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 3 
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9. การวัดและประเมินผล 
 9.1 ก่อนเรียน 
 -ทดสอบก่อนเรียน เปรียบเทียบกับคะแนนสอบหลังเรียน 
 9.2 ขณะเรียน 
 - แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ เกณฑ์ผ่าน 70% 
9.3 หลังเรียน 
 - แบบทดสอบหลังเรียน หน่วยที่ 2  เกณฑ์ผ่าน 50% 

 
10. บันทึกหลังสอน 
 10.1 ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรูป 
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................ 
10.2 ผลการเรียนรู้ของนักเรียน นักศึกษา 
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................ 
10.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรียนรู้ 
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................ 

 

 



 

 

แบบทดสอบก่อนเรียน/หลังเรียน 

หน่วยการเรียนรู้ท่ี 2 สัญลักษณ์งานเช่ือมมาตรฐานของสมาคมงานเช่ือมแห่งสหรัฐอเมริกาและ

มาตรฐานสากล 

คำช้ีแจง จงเลือกคำตอบท่ีถูกท่ีสุดเพียงข้อเดียว 

1. ข้อใดคือสัญลักษณ์งานเช่ือมในสนาม 

   1.  รูปธง 

   2.  วงกลม 

   3.  เส้นตรง   

   4.  สัญลักษณ์ส่วนหางลูกศร 

   5.  วงรี 

2. รอยเช่ือมท่ีอยู่ด้านลูกศรช้ี (Arrow side) สัญลักษณ์รอยเช่ือมจะอยู่ตรงส่วนใดของสัญลักษณ์เช่ือม  

   1.  ส่วนหางสัญลักษณ์เช่ือม  

   2.  บนเส้นอ้างอิง 

   3.  ด้านล่างส่วนอ้างอิง   

   4.  ส่วนใดก็ได้ 

   5.  ส่วนหัวสัญลักษณ์เช่ือม 

3. ข้อใดคือชนิดของรอยต่อแบบพื้นฐาน  

   1.  2  

   2.  3 

   3.  4   

   4.  5 

   5.  6 

 



 

 

4.         จากรูปหมายถึงสัญลักษณ์รอยเช่ือมพื้นฐานใด  
   1. ฟิลเล็ต  

   2. ตัววี 

   3. รองหลัง   

   4. เช่ือมจุดโปรเจกชัน 

   5.  ตัวท ี

5.                           จากรูปหมายถึงสัญลักษณ์ร่องบากแบบใด  
 1. รอยเช่ือมต่อชนไม่บากงาน      

   2. รอยเช่ือมต่อชนวีด้านเดียว 

 3. รอยเช่ือมต่อชนวีสองด้าน   

   4. รอยเช่ือมตัวเจคู่ 

   5. รอยเช่ือมต่อชนตัวเจคู่ 

6.                              จากรูปหมายถึงสัญลักษณ์ร่องบากแบบใด  
 
 1. รอยเช่ือมต่อชนไม่บากงาน      

   2. รอยเช่ือมต่อชนวีด้านเดียว 

 3. รอยเช่ือมต่อชนวีสองด้าน   

   4. รอยเช่ือมตัวเจคู่ 

   5. รอยเช่ือมต่อชนตัวเจคู่ 

7.                          จากรูปหมายถึงสัญลักษณ์ชนิดของการเช่ือมแบบใด  

 1. ฟิลเล็ต 2. ปล๊ัก 

 3. บากร่อง 4. เดินแนว 

 5. ต่อชน 

 



 

 

8 . จากรูปหมายถึงสัญลักษณ์ชนิดของการเช่ือมแบบใด  

 
 1. ฟิลเล็ต  

 2. ปล๊ัก 

 3. บากร่อง   

   4. เดินแนว 

 5. ต่อชน 

9. ข้อกำหนดการเช่ือม กรรมวิธีการเช่ือมจะวางงไว้ทีใ่ดของสัญลักษณ์เช่ือม 

   1.  ส่วนหางสัญลักษณ์เช่ือม  

   2.  บนเส้นอ้างอิง 

   3.  ด้านล่างส่วนอ้างอิง   

   4.  ส่วนใดก็ได้ 

   5. ส่วนหัวสัญลักษณ์เช่ือม 

10. ตัวอักษร G ในการตกแต่งผิวสำเร็จรอยเช่ือมคือวิธีการข้อใด 

 1. สกัด  

 2. เจียระไน 

 3. รีด 

   4. ค้อนเคาะ 

 5. งานไส 

 

 

 

 



 

 

วิทยาลัยการอาชีพบางสะพาน 

แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคณุลักษณะท่ีพึงประสงค์ 

สาขาวิชา...................................สาขางาน..................................ระดับช้ัน.........................กลุ่ม......................... 
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1              
2              
3              
4              
5              
6              
7              
8              
9              
10              
11              
12              
13              
14              
15              
16              
17              
18              
19              
20              
หมายเหตุ                -  เกณฑ์การประเมินคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ 

   3  คะแนน  หมายถงึ ผู้เรียนแสดงประพฤติปฏิบัติสม่ำเสมอและเป็นผูน้ำได้ 

2  คะแนน  หมายถงึ ผู้เรียนประพฤติปฏิบัติสม่ำเสมอ 

   1 คะแนน  หมายถงึ ผู้เรียนประพฤติปฏิบัติไม่สม่ำเสมอ 

   0  คะแนน  หมายถงึ ผู้เรียนไม่ประพฤติปฏิบัติ 

 

ครั้งที่............................... 
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1. สาระสําคัญ 
 ในการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์นั้น ผู้ที่ปฏิบัติงานจะต้องมีความรู้ความเข้าใจเกี ่ยวกับชนิดของ
รอยต่อ รอยเชื่อมและตำแหน่งท่าเชื ่อม ซึ่งลักษณะงานบางชนิดอาจะใช้ชนิดรอยต่อ รอยเชื่อมและตำแหน่ง  
ท่าเชื ่อมที่แตกต่างกันซึ่งองค์ประกอบเหล่านี่จะส่งผลให้งานที่ได้มีคุณภาพ  และทำให้งานที่ปฏิบัติ การเชื ่อม 
มีคุณภาพ 

2. สมรรถนะประจําหน่วย  
 2.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับรอยต่อ รอยเช่ือมและตำแหน่งท่าเช่ือม 
 

3. จุดประสงค์การเรียนรู้ 
 3.1 ด้านความรู้ 

 3.1.1 รอยต่อ 
 3.1.2 รอยเช่ือม 
 3.1.3 ตำแหน่งท่าเช่ือมตามมาตรฐาน ISO 6947 
 3.1.4 การรับรองช่างเช่ือมตามมาตรฐาน ISO 9606 
 3.1.5 การแบ่งกระบวนการเช่ือมตามมาตรฐาน ISO 6947 
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3.2 ด้านทักษะ 
 3.2.1 จำแนกชนิดของรอยต่อได้ 
 3.2.2 อธิบายลักษณะรอยเช่ือมได้ 
 3.2.3 จำแนกตำแหน่งท่าเช่ือมได้ 
 3.2.4 บอกความหมายการรับรองช่างเช่ือมตามมาตรฐาน ISO 9606 ได้ 
 3.2.5 แบ่งกระบวนการเช่ือมตามมาตรฐาน ISO 6947 ได้ 
 

3.3 คุณลักษณะที่พึ่งประสงค์ 
 3.3.1 มีคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์   ยึดมั่นในสถาบันชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย์     

ละเว้นอบายมุข นักเรียนมีความมีวินัย มีความสามัคคี มีจิตอาสา มีความขยันและรับผิดชอบ มีความประหยัด มี
ความซื่อสัตย์ มีความสุภาพ มีความตรงต่อเวลา 

 

4. เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 
         

1.รอยต่อ  
1.1  ชนิดรอยต่อในงานเช่ือม 
     ในการจำแนกรอยต่องานเช่ือมตามลักษณะ ด้วยสัญลักษณ์ท่ัวไป มีลักษณะคล้ายกับรอยเช่ือมท่ีจะทำการเช่ือม  

2.รอยเชื่อม  
2.1  ช่ือส่วนประกอบของรอยเช่ือมฉาก  
2.2  ช่ือส่วนประกอบรอยเช่ือมร่อง  
 
 
 
\ 
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3. ตำแหน่งท่าเชื่อมตามมาตรฐาน ISO 6947  

3.1  ตำแหน่งท่าเช่ือมตามมาตรฐาน AWS  
1) ท่าราบ (Flat) เป็นท่าเช่ือมท่ีถือว่าสามารถเช่ือมได้ง่ายท่ีสุดขณะทำการเช่ือมสามารถควบคุมการหลอม

ละลายของน้ำโลหะง่ายรอยเช่ือมจะอยู่ด้านบนของช้ินงานจึงมีผลต่อแรงดึงดูดของโลกน้อยมาก  
2) ท่าระดับ (Horizontal Position) หรือท่าขนานนอนเป็นท่าเช่ือมท่ีรอยเช่ือมอยู่ด้านข้างของช้ินงานแต่

รอยเช่ือมจะขนานไปกับแนวระนาบของพื้นในการเช่ือมท่าเช่ือมนี้แรงดึงดูดของโลกจะมีผลต่อการเช่ือม ทำให้รอย
เช่ือมไหลย้อนลงด้านล่างเสมอ จึงเกิดข้อบกพร่องคือ รอยแหว่ง (Undercut)  

3) ท่าต้ัง (Vertical Position) เป็นท่าเช่ือมท่ีรอยเช่ือมอยู่ด้านข้างช้ินงานเช่นเดียวกับท่าระดับแต่รอยเช่ือม
จะต้ังฉากกับแนวระนาบของพืน้ท่าเช่ือม การเช่ือมท่าต้ังจะมีอยู่ 2 แบบคือ ท่าต้ังเช่ือมขึ้น (Vertical Up) ซึ่งเหมาะ
กับการเช่ือมงานท่ีมีความหนาและท่าต้ังเช่ือมลง (Vertical Down) ซึ่งเหมาะกับการเช่ือมงานท่ีมีความหนาไม่มากนัก  

4) ท่าเหนือศีรษะ (Overhead Position) เป็นการเช่ือมช้ินงานท่ีวางอยู่ในแนวระนาบในระดับเหนอืศีรษะ
ของผู้เช่ือมการเช่ือมท่านี้จะยากกว่าท่าเช่ือมอื่นๆเนื่องจากแรงดึงดูดของโลกจะทำให้น้ำโลหะของรอยเช่ือมท่ีกำลัง
หลอมเหลวไหลย้อยลงมาซึ่งมีผลต่อการเช่ือมเป็นอย่างมากเช่นเกิดข้อบกพร่องในรอยเช่ือม และอันตรายจากสะเก็ด
ไฟจากการเช่ือม  

4. การรับรองช่างเชื่อมตามมาตรฐาน ISO 9606  
   รหัสย่อสำหรับการรับรองช่างเช่ือมตามมาตรฐาน ISO 9606 จะบอกรายละเอียดท่ีช่างเช่ือมสามารถกระทำได้ 
ประกอบด้วยส่วนต่างๆ ดังนี้  
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5.  กิจกรรมการเรียนรู้ 
5.5 การนําเข้าสู้บทเรียน 

1. ครูทักทายและตรวจสอบรายช่ือนักศึกษา แลกเปล่ียนข้อมูลข่าวสารของวิทยาลัยฯ 
2. ครูแนะนำคำอธิบายรายวิชาจุดประสงค์ของรายวิชา และสมรรถนะรายวิชา และเป้าหมายของ

การศึกษา 
3. ครูแนะนำเกณฑ์การให้คะแนน การวัดประเมินผล การลา และจำนวนคาบท่ีขาดได้ 
4. ครูช้ีแจ้งวัตถุประสงค์ของการเรียน เรื่อง รอยต่อ รอยเช่ือม และตำแหน่งท่าเช่ือมนักเรียนทำ

แบบทดสอบก่อนเรียนหน่วยที่ 4 ในระบบ GOOGLE CLASSROOM 
5. นักเรียนรับฟงัคำเฉลยแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 4 จากครู 
6. ครูสำรวจความพร้อมของนักเรียน 

5.6  การเรียนรู้ 
1. นักเรียนเปิดส่ือการเรียนการสอนเนื้อหาของหน่วยการเรียนรู้ท่ี 4 รอยต่อ รอยเช่ือม และตำแหน่ง

ท่าเช่ือมในระบบ GOOGLE CLASSROOM 
2. นักเรียนฟงัอธิบายเนื้อหาตามส่ือการเรียนจากครู 
3. นักเรียนเรียนช่วยกนัอภิปรายรอยต่อ รอยเช่ือม และตำแหน่งท่าเช่ือม 
4. นักเรียนทำแบบฝึกหัดในระบบ GOOGLE CLASSROOM โดยครูเดินดูแลนักศึกษาอย่างใกล้ชิด 

และหมั่นสังเกตพฤติกรรมการเรียนของนักศึกษา 
5. นักเรียนและครูร่วมเฉลยแบบฝึกหัด และแลกเปล่ียนเหตุผลระหว่างกัน 
6. นักเรียนนักเรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน 
7. นักเรียนแลกเปล่ียนข้อคิดเห็นกับนักศึกษา หรือครูสุ่มเรียกนักเรียน เพื่อซักถามหรือแสดงความ

คิดเห็น 
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5.7 การสรุป 

1. ครูผู้สอนเปิดโอกาสให้ผู้เรียนซักถามข้อสงสัยท่ีเกิดขึ้นระหว่างการเรียนการสอน  ตอบข้อซักถาม  
และสรุปเนื้อหาโดยสรุป 

5.8 การวัดและประเมินผล 

1. แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 
2. แบบทดสอบก่อนเรียน/หลังเรียน 

 

6.สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ 
 6.1 สื่อสิ่งพิมพ์ 

- เอกสารประกอบวิชา งานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 2 
 

 6.2 สื่อโสตทัศน์ (ถ้ามี)  
- ระบบ GOOGLE CLASSROOM 
- เครื่องรับโทรทัศน์หรือเครื่องฉายโปรเจคเตอร์ 
-เครื่องคอมพิวเตอร์พกพา หรือแท็บเล็ต หรือ สมาร์ทโฟน 
 

7. เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้ (ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ฯลฯ ) 
แบบทดสอบ หน่วยที่ 4 รอยต่อ รอยเช่ือม และตำแหน่งท่าเช่ือม 
 

8. การบูรณาการ/ความสัมพันธ์กับวิชาอ่ืน 
เนื้อหาสาระการเรียนรู้ เรื่อง ความปลอดภัยในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ นำไปเป็นพื้นฐานความรู้ใน
รายวิชางานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 3 
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9. การวัดและประเมินผล 
 9.1 ก่อนเรียน 
 -ทดสอบก่อนเรียน เปรียบเทียบกับคะแนนสอบหลังเรียน 
 9.2 ขณะเรียน 
 - แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ เกณฑ์ผ่าน 70% 
9.3 หลังเรียน 
 - แบบทดสอบหลังเรียน หน่วยที่ 4  เกณฑ์ผ่าน 50% 

 
10. บันทึกหลังสอน 
 10.1 ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรูป 
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................ 
10.2 ผลการเรียนรู้ของนักเรียน นักศึกษา 
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................ 
10.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรียนรู้ 
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................ 

 

 



 

 

แบบทดสอบก่อนเรียน/หลังเรียน 

หน่วยการเรียนรู้ท่ี 3 รอยต่อ รอยเช่ือม และตำแหน่งท่าเช่ือม 

คำช้ีแจง จงเลือกคำตอบท่ีถูกท่ีสุดเพียงข้อเดียว 

1. ข้อใดคือชนิดของรอยต่อท่ีใช้ในงานเช่ือม 
 1. 5  
 2. 4  
 3. 3 
 4. 2 
 5. 1 

2. รอยต่อใดท่ีมีลักษณะการนำขอบช้ินงานท้ัง 2 ช้ิน มาวางซ้อนเกยกัน 
 1. รอยต่อชน  
 2. รอยต่อขอบ 
 3. รอยต่อเกย 
 4. รอยต่อตัวที 
 5. รอยต่อตัวยู 
3. รอยต่อใดท่ีมีลักษณะการต่อคล้ายรอยต่อตัวทีแตกต่างกันตรงท่ีทำการวางรอยต่อจะวางต้ังฉากกนับริเวณ 
   รอยต่อช้ินงานท้ัง 2 
 1. รอยต่อชน  
 2. รอยต่อมุม  
 3. รอยต่อเกย 
 4. รอยต่อชน 
 5. รอยต่อตัวเจ 
4. ข้อใดคือชนิดของตำแหน่งท่าเช่ือม 
 1. 1  
 2. 2  
 3. 3 
 4. 4 
 5. 5 
5. รอยเช่ือมฟิลเล็ทท่าราบ มาตรฐานอเมริกาใช้ตัวอักษรใดเป็นสัญลักษณ์ 
 1. 1F 2. 2F  
 3. 3F 4. 4F 



 

 

 5. 5F 
6. งานเช่ือมท่อต่อชน ท่อยึด แกนท่ออยู่แนวระดับเช่ือมขึ้น มาตรฐาน ISO 6947 ใช้ตัวอักษรใดเป็นสัญลักษณ์ 
 1. PA  
 2. PC  
 3. PG 
 4. PF 
 5. PY 
7. รหัสกระบวนการเช่ือมมาตรฐาน ISO 9606 รหัส BW หมายถึงอะไร 
 1. ต่อชน  
 2. ต่อมุม  
 3. ต่อเกย 
 4. ต่อตัวที 
 5. ต่อตัวยู 
8. กลุ่ม W01 หมายถึงช้ินงานในข้อใด  
 1. เหล็กกล้าผสมสูง 
 2. เหล็กกล้าไร้สนิมเฟอร์ริติก 
 3. เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ  
 4. เหล็กกล้าโครงสร้าง 
 5. เหล็กหล่อ 
9. รหัสหมายเลข 3 ตามมาตรฐาน ISO 4063 หมายถึงกระบวนการเช่ือมชนิดใด  
 1. เช่ือมอาร์ก 
 2. เช่ือมมิก  
 3. เซื่อมพลาสมา  
 4. เช่ือมแก๊ส  
 5. เช่ือมทิก  
10. มาตรฐาน ISO 4063 การเช่ือมอาร์ก ใช้รหัสหมายเลขใด 
 1. 1  
 2. 2 
 3. 3 
 4. 4 
 5. 5 
 
 



 

 

วิทยาลัยการอาชีพบางสะพาน 

แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคณุลักษณะท่ีพึงประสงค์ 

สาขาวิชา...................................สาขางาน..................................ระดับช้ัน.........................กลุ่ม......................... 
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2  คะแนน  หมายถงึ ผู้เรียนประพฤติปฏิบัติสม่ำเสมอ 

   1 คะแนน  หมายถงึ ผู้เรียนประพฤติปฏิบัติไม่สม่ำเสมอ 

 

ครั้งที่............................... 
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1. สาระสําคัญ 
 WPS ย่อมาจาก Welding Procedure Specification หมายถึงข้อกำหนดกรรมวิธีการเช่ือมซึ่งได้เขียนและ
ทดลองผลการเชื่อมมาแล้วโดยวิศวกรรมการเชื่อม WPS เป็นเอกสารคู่มือที่เป็นแนวทางให้ช่างเชื่อมปฏิบัติตาม ใน
เอกสาร WPS ประกอบไว้ด้วยเทคนิคการเชื่อม วัสดุงานเชื่อม และพารามิเตอร์ หรือองค์ประกอบในการเชื่อม ช่าง
เช่ือมต้องทำการเช่ือม ตามท่ี WPS กำหนดไว้ 
 PQR ย่อมาจาก Procedure Qualification Record เป็นเอกสารที่ใช้ในการทดสอบกระบวนการเชื่อม ซึ่ง
รายละเอียดและข้อมูลใน WPS จะเหมือนกับ PQR เมื่อทำการเชื่อมแล้วจึงทำการทดสอบผลจากงานเชื่อม เมื่อผล
การทดสอบผ่านตามมาตรฐานหรือเกณฑ์การทดสอบ ซึ่งจะส่งผลทำให้ WPS นั้นสามารถใช้ได้ 

 
2. สมรรถนะประจําหน่วย  
 2.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับการอ่านเอกสาร WPS และ PQR 
 

3. จุดประสงค์การเรียนรู้ 
 3.1 ด้านความรู้ 

 3.1.1 การอ่านเอกสาร WPS 
 3.1.2 การอ่านเอกสาร PQR 
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3.2 ด้านทักษะ 
 3.2.1 อ่านเอกสาร WPS ได้ 
 3.2.2 อ่านเอกสาร PQR ได้ 
  

3.3 คุณลักษณะที่พึ่งประสงค์ 
 3.3.1 มีคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์   ยึดมั่นในสถาบันชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย์     

ละเว้นอบายมุข นักเรียนมีความมีวินัย มีความสามัคคี มีจิตอาสา มีความขยันและรับผิดชอบ มีความประหยัด มี
ความซื่อสัตย์ มีความสุภาพ มีความตรงต่อเวลา 

 

4. เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 
1. การอ่านเอกสาร WPS 

1.1  การอ่านเอกสารข้อกำหนดกรรมวิธีการเช่ือม (WPS 
เอกสารข้อกำหนดกรรมวิธีการเช่ือมมีอยู่หลายรูปแบบ สำหรับในหน่วยการเรียนนี้จะยกตัวอย่างมา 2 แบบ ได้แก่ 
AWS และ ASME  
1.2  ตัวอย่าง ASME Welding Procedure Specifications (WPS) – Sheet 1  
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2. การอ่านเอกสาร PQR  
เอกสาร PQR รูปแบบของ ASME ในแต่ละหมายเลขมีความหมายดังนี้ 
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5.  กิจกรรมการเรียนรู้ 
5.7 การนําเข้าสู้บทเรียน 

1. ครูทักทายและตรวจสอบรายช่ือนักศึกษา แลกเปล่ียนข้อมูลข่าวสารของวิทยาลัยฯ 
2. ครูแนะนำคำอธิบายรายวิชาจุดประสงค์ของรายวิชา และสมรรถนะรายวิชา และเป้าหมายของ

การศึกษา 
3. ครูแนะนำเกณฑ์การให้คะแนน การวัดประเมินผล การลา และจำนวนคาบท่ีขาดได้ 
4. ครูช้ีแจ้งวัตถุประสงค์ของการเรียน เรื่อง การอ่านเอกสาร WPS และ PQR นักเรียนทำแบบทดสอบ

ก่อนเรียนหน่วยที่ 6 ในระบบ GOOGLE CLASSROOM 
5. นักเรียนรับฟงัคำเฉลยแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 6 จากครู 
6. ครูสำรวจความพร้อมของนักเรียน 

5.8  การเรียนรู้ 
1. นักเรียนเปิดส่ือการเรียนการสอนเนื้อหาของหน่วยการเรียนรู้ท่ี 6 การอ่านเอกสาร WPS และ PQR 

ในระบบ GOOGLE CLASSROOM 
2. นักเรียนฟงัอธิบายเนื้อหาตามส่ือการเรียนจากครู 
3. นักเรียนเรียนช่วยกนัอภิปรายลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
4. นักเรียนทำแบบฝึกหัดในระบบ GOOGLE CLASSROOM โดยครูเดินดูแลนักศึกษาอย่างใกล้ชิด 

และหมั่นสังเกตพฤติกรรมการเรียนของนักศึกษา 
5. นักเรียนและครูร่วมเฉลยแบบฝึกหัด และแลกเปล่ียนเหตุผลระหว่างกัน 
6. นักเรียนนักเรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน 
7. นักเรียนแลกเปล่ียนข้อคิดเห็นกับนักศึกษา หรือครูสุ่มเรียกนักเรียน เพื่อซักถามหรือแสดงความ

คิดเห็น 
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5.9 การสรุป 

1. ครูผู้สอนเปิดโอกาสให้ผู้เรียนซักถามข้อสงสัยท่ีเกิดขึ้นระหว่างการเรียนการสอน  ตอบข้อซักถาม  
และสรุปเนื้อหาโดยสรุป 

5.10 การวัดและประเมินผล 

1. แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 
2. แบบทดสอบก่อนเรียน/หลังเรียน 

 

6.สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ 
 6.1 สื่อสิ่งพิมพ์ 

- เอกสารประกอบวิชา งานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 2 
 6.2 สื่อโสตทัศน์ (ถ้ามี)  

- ระบบ GOOGLE CLASSROOM 
- เครื่องรับโทรทัศน์หรือเครื่องฉายโปรเจคเตอร์ 
-เครื่องคอมพิวเตอร์พกพา หรือแท็บเล็ต หรือ สมาร์ทโฟน 
 

7. เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้ (ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ฯลฯ ) 
แบบทดสอบ หน่วยที่ 6 การอ่านเอกสาร WPS และ PQR 
 

8. การบูรณาการ/ความสัมพันธ์กับวิชาอ่ืน 
เนื้อหาสาระการเรียนรู้ เรื่อง ความปลอดภัยในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ นำไปเป็นพื้นฐานความรู้ใน
รายวิชางานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 3 
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9. การวัดและประเมินผล 
 9.1 ก่อนเรียน 
 -ทดสอบก่อนเรียน เปรียบเทียบกับคะแนนสอบหลังเรียน 
 9.2 ขณะเรียน 
 - แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ เกณฑ์ผ่าน 70% 
9.3 หลังเรียน 
 - แบบทดสอบหลังเรียน หน่วยที่ 6  เกณฑ์ผ่าน 50% 

 
10. บันทึกหลังสอน 
 10.1 ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรูป 
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................ 
10.2 ผลการเรียนรู้ของนักเรียน นักศึกษา 
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................ 
10.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรียนรู้ 
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................ 

 

 



 

 

แบบทดสอบก่อนเรียน/หลังเรียน 

หน่วยการเรียนรู้ท่ี 4 การอ่านเอกสาร WPS และ PQR 
คำช้ีแจง จงเลือกคำตอบท่ีถูกท่ีสุดเพียงข้อเดียว 

1. ข้อใดมีความหมายตรงกับข้อกำหนดกรรมวิธีการเช่ือม 
 1. WPQ 
   2. WPS 
   3. PQR  
   4. PQS 
  5. PQA 
2. ข้อใดไม่จัดอยู่ในข้อกำหนดกรรมวิธีการเช่ือม 
   1. กรรมวิธีการเช่ือม  
   2. ลักษณะรอยต่อ 
   3. วัสดุส้ินเปลือง   
   4. ข้อบกพร่องในงานเช่ือม 
   5. รายละเอียดการเช่ือม 
3. ข้อใดมีความหมายตรงกับการทดสอบกระบวนการเช่ือม 
   1. WPQ 2. WPS 
   3. PQR 4. PQS 
   5. WPQ 
4. ข้อใดมีความหมายตรงกับการทดสอบฝีมือช่างเช่ือม 
   1. WPQ 
   2. WPS 
   3. PQR  
   4. PQS 
   5. PQW 
5. P-number จัดอยู่ในมาตรฐานใด 
   1. AWS  
   2. AISI   
   3. ASTM 
   4. ASME 
   5. ASMS 



 

 

6. เลข 6. ในเอกสาร WPS รูปแบบของ ASME หมายถึงอะไร  
   1. กระบวนการเช่ือมท่ีใช้ 
   2. ชนิดรอยต่อ 
   3. ช่วงความเร็วเช่ือม  
   4. กลุ่มวัสดุส้ินเปลือง 
  5. ชนิดข้อบกพร่องในงานเช่ือม 
7. เลข 17. ในเอกสาร WPS รูปแบบของ ASME หมายถึงอะไร  
   1. กระบวนการเช่ือมท่ีใช้ 
   2. ชนิดรอยต่อ 
   3. ช่วงความเร็วเช่ือม  
   4. กลุ่มวัสดุส้ินเปลือง 
  5. ชนิดข้อบกพร่องในงานเช่ือม 
8. เลข 4. ในเอกสาร PQR รูปแบบของ ASME หมายถึงอะไร  
   1. กระบวนการเช่ือมท่ีใช้ 
   2. ชนิดรอยต่อ 
   3. ช่วงความเร็วเช่ือม  
   4. โลหะเติม 
   5. กระแสไฟท่ีใช้เช่ือม 
9. เลข 20. ในเอกสาร PQR รูปแบบของ ASME หมายถึงอะไร  
   1. การทดสอบแรงดึง 
   2. ชนิดรอยต่อ 
   3. ตำแหน่งของร่องบาก  
   4. โลหะงาน 
   5. โลหะเติม 
10. เลข 38. ในเอกสาร PQR รูปแบบของ ASME หมายถึงอะไร  
   1. ชนิดรอยต่อ 
   2. เทคนิคการเช่ือม 
   3. ตำแหน่งของร่องบาก  
   4. แก๊สปกคลุม 
   5. โลหะงาน 
 
 
 



 

 

วิทยาลัยการอาชีพบางสะพาน 

แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคณุลักษณะท่ีพึงประสงค์ 

สาขาวิชา...................................สาขางาน..................................ระดับช้ัน.........................กลุ่ม......................... 
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   3  คะแนน  หมายถงึ ผู้เรียนแสดงประพฤติปฏิบัติสม่ำเสมอและเป็นผูน้ำได้ 
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   1 คะแนน  หมายถงึ ผู้เรียนประพฤติปฏิบัติไม่สม่ำเสมอ 

   0  คะแนน  หมายถงึ ผู้เรียนไม่ประพฤติปฏิบัติ 

 

ครั้งที่............................... 
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1. สาระสําคัญ 
 ผู้ที่ปฏิบัติงานเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ จะพบเห็นข้อบกพร่องที่เกิดขึ้นในงานเชื่อมอยู่บ่อยๆ ซึ่ง
สาเหตุดังกล่าวอาจจะมาจากเทคนิควิธีการเชื่อม และองค์ประกอบอื่นๆที่ผู้ปฏิบัติงานยังมีความรู้ ความเข้าใจที่ไม่
ถูกต้อง ซึ่งรอยเชื่อมที่ได้จะมีคุณภาพต่ำ ขาดความแข็งแรง เพื่อลดปัญหาดังกล่าวจึงจำเป็นอย่างยิ่งที่ผู้ปฏิบัติงาน
จะต้องศึกษาเทคนิคการเช่ือมต่างๆ วิธีการตลอดจนเข้าใจถึงสาเหตุ ของข้อบกพร่องและวิธีการแก้ไข 

2. สมรรถนะประจําหน่วย  
 2.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับข้อบกพร่องในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
 

3. จุดประสงค์การเรียนรู้ 
 3.1 ด้านความรู้ 

 3.1.1 ข้อบกพร่องในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
 3.1.2 ชนิดข้อบกพร่องในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 

           3.1.3 ลักษณะข้อบกพร่อง สาเหตุ และวิธีแก้ไข 
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3.2 ด้านทักษะ 
 3.2.1 บอกความหมายข้อบกพร่องในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ได้ 
 3.2.2 จำแนกชนิดบอกชนิดข้อบกพร่องในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ได้ 

           3.2.3 บอกลักษณะสาเหตุ ข้อบกพร่อง และวิธีแก้ไขได้ 
  

3.3 คุณลักษณะที่พึ่งประสงค์ 
 3.3.1 มีคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์   ยึดมั่นในสถาบันชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย์     

ละเว้นอบายมุข นักเรียนมีความมีวินัย มีความสามัคคี มีจิตอาสา มีความขยันและรับผิดชอบ มีความประหยัด มี
ความซื่อสัตย์ มีความสุภาพ มีความตรงต่อเวลา 

 

4. เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 
 

1. ข้อบกพร่องในงานเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 
     ข้อบกพร่องในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ หมายถึงลักษณะท่ีไม่พึงต้องการท่ีอาจเกิดขึ้นในขณะทำ
การเช่ือมซึ่งจะส่งผลต่อรอยเช่ือมและประสิทธิภาพของช้ินงานนั้นๆ  

2. ชนิดข้อบกพร่องในงานเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 
2.1   สแลกฝังในรอยเช่ือม (Slag Inclusion)  
2.2   ฟองอากาศในรอยเช่ือม (Porosity)  
2.3   การหลอมละลายไม่สมบูรณ์ (Incomplete Fusion)  
2.4   รอยกัดแหว่ง (Undercut)  
2.5   รอยเช่ือมพอกเกย (Overlap)  
2.6   รอยต่อไม่หลอมละลาย (Incomplete Penetration)  
2.7   รอยเช่ือมไม่เต็ม (Under Fill)  
2.8   รอยแตก (Crack)  

 
 



 

 

 แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะอาชีพบูรณาการหลัก
ปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียงโมดูล (Module) การเรียนรู้ 
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3. ลักษณะข้อบกพร่อง สาเหตุ และวิธีแก้ไข  

ลักษณะข้อบกพร่อง สาเหตุ และวิธีแก้ไข  
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5.  กิจกรรมการเรียนรู้ 
5.9 การนําเข้าสู้บทเรียน 

1. ครูทักทายและตรวจสอบรายช่ือนักศึกษา แลกเปล่ียนข้อมูลข่าวสารของวิทยาลัยฯ 
2. ครูแนะนำคำอธิบายรายวิชาจุดประสงค์ของรายวิชา และสมรรถนะรายวิชา และเป้าหมายของ

การศึกษา 
3. ครูแนะนำเกณฑ์การให้คะแนน การวัดประเมินผล การลา และจำนวนคาบท่ีขาดได้ 
4. ครูช้ีแจ้งวัตถุประสงค์ของการเรียน เรื่อง ข้อบกพร่องในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์

นักเรียนทำแบบทดสอบก่อนเรียนหน่วยที่ 7 ในระบบ GOOGLE CLASSROOM 
5. นักเรียนรับฟงัคำเฉลยแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 7 จากครู 
6. ครูสำรวจความพร้อมของนักเรียน 

5.10  การเรียนรู้ 
1. นักเรียนเปิดส่ือการเรียนการสอนเนื้อหาของหน่วยการเรียนรู้ท่ี 7 ข้อบกพร่องในงานเช่ือมอาร์กด้วย

ลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ในระบบ GOOGLE CLASSROOM 
2. นักเรียนฟงัอธิบายเนื้อหาตามส่ือการเรียนจากครู 
3. นักเรียนเรียนช่วยกนัอภิปรายข้อบกพร่องในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
4. นักเรียนทำแบบฝึกหัดในระบบ GOOGLE CLASSROOM โดยครูเดินดูแลนักศึกษาอย่างใกล้ชิด 

และหมั่นสังเกตพฤติกรรมการเรียนของนักศึกษา 
5. นักเรียนและครูร่วมเฉลยแบบฝึกหัด และแลกเปล่ียนเหตุผลระหว่างกัน 
6. นักเรียนนักเรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน 
7. นักเรียนแลกเปล่ียนข้อคิดเห็นกับนักศึกษา หรือครูสุ่มเรียกนักเรียน เพื่อซักถามหรือแสดงความ

คิดเห็น 
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5.11 การสรุป 

1. ครูผู้สอนเปิดโอกาสให้ผู้เรียนซักถามข้อสงสัยท่ีเกิดขึ้นระหว่างการเรียนการสอน  ตอบข้อซักถาม  
และสรุปเนื้อหาโดยสรุป 

5.12 การวัดและประเมินผล 

1. แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 
2. แบบทดสอบก่อนเรียน/หลังเรียน 

 

6.สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ 
 6.1 สื่อสิ่งพิมพ์ 

- เอกสารประกอบวิชา งานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 2 
 6.2 สื่อโสตทัศน์ (ถ้ามี)  

- ระบบ GOOGLE CLASSROOM 
- เครื่องรับโทรทัศน์หรือเครื่องฉายโปรเจคเตอร์ 
-เครื่องคอมพิวเตอร์พกพา หรือแท็บเล็ต หรือ สมาร์ทโฟน 
 

7. เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้ (ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ฯลฯ ) 
แบบทดสอบ หน่วยที่ 7 ข้อบกพร่องในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
 

8. การบูรณาการ/ความสัมพันธ์กับวิชาอ่ืน 
เนื้อหาสาระการเรียนรู้ เรื่อง ความปลอดภัยในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ นำไปเป็นพื้นฐานความรู้ใน
รายวิชางานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 3 
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9. การวัดและประเมินผล 
 9.1 ก่อนเรียน 
 -ทดสอบก่อนเรียน เปรียบเทียบกับคะแนนสอบหลังเรียน 
 9.2 ขณะเรียน 
 - แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ เกณฑ์ผ่าน 70% 
9.3 หลังเรียน 
 - แบบทดสอบหลังเรียน หน่วยที่ 7  เกณฑ์ผ่าน 50% 

 
10. บันทึกหลังสอน 
 10.1 ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรูป 
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................ 
10.2 ผลการเรียนรู้ของนักเรียน นักศึกษา 
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................ 
10.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรียนรู้ 
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................ 

 

 



 

 

แบบทดสอบก่อนเรียน/หลังเรียน 

หน่วยการเรียนรู้ท่ี 5 ข้อบกพร่องในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
คำช้ีแจง จงเลือกคำตอบท่ีถูกท่ีสุดเพียงข้อเดียว 

1. ข้อใดคือความหมายข้อบกพร่องในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
   1. ลักษณะท่ีพึงต้องการให้เกิดข้ึนในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
   2. ลักษณะท่ีพึงไม่ต้องการให้เกิดข้ึนในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
   3. ลักษณะตำแหน่งรอยต่อในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
   4. ลักษณะรอยเช่ือมต่างๆในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
   5. ลักษณะรอยต่อต่างๆในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
2. ข้อใดไม่ใช่ข้อบกพร่องในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
   1. รอยกัดแหว่ง 2. การหลอมละลายสมบูรณ์ 
   3. สแลกฝังในรอยเช่ือม 4. ฟองอากาศในรอยเช่ือม 
   5. การบิดงอ 
3. ข้อบกพร่องใดเกิดจากวัสดุโลหะงานไม่สามารถวิ่งออกข้างนอกได้เนื่องจากการการเย็นตัวของโลหะ  
   1. รอยกัดแหว่ง  
   2. การหลอมละลายสมบูรณ์ 
   3. สแลกฝังในรอยเช่ือม  
   4. ฟองอากาศในรอยเช่ือม 
   5. การโก่งงอ 
4. ข้อบกพร่องใดเกิดจากช้ินงานสกปรก หรืออาจถูกปิดกันโดยน้ำโลหะทำให้ฝังตัวอยู่ในรอยเช่ือม  
   1. รอยกัดแหว่ง  
   2. การหลอมละลายสมบูรณ์ 
   3. สแลกฝังในรอยเช่ือม  
   4. ฟองอากาศในรอยเช่ือม 
   5. การซึมลึกไม่สมบูรณ์ 
5. ข้อใดไม่จัดอยู่ในลักษณะฟองอากาศในรอยเช่ือม 
   1. ฟองอากาศแบบสมดุล  
   2. ฟองอากาศแบบเป็นโพรง 
   3. ฟองอากาศแบบกระจาย  
   4. ฟองอากาศแบบรวมกลุ่ม 
   5. ฟองอากาศตามแนวยาว 



 

 

6. ข้อใดไม่ใช่สาเหตุของการเกิดฟองอากาศในรอยเช่ือม 
   1. ส่วนผสมของลวดท่ีเติมไม่เหมาะสมกับโลหะงาน  
   2. อัตราการเย็นตัวของลวดเช่ือม 
   3. กระบวนการเช่ือมแบบต่างๆ 
   4. เนื้อโลหะเช่ือมสกปรก 
   5. การปรับประแสไฟเช่ือมไม่ถูกต้อง 
7. ข้อใดไม่ใช่สาเหตุของการหลอมละลายไม่สมบูรณ์ 
 1. การออกแบบรอยเช่ือมไม่ถูกต้อง  
    2. การให้ความร้อนท่ีเท่ากันขณะทำการเช่ือม 
    3. เทคนิคการเช่ือม  
    4. การเตรียมรอยต่อไม่ถูกต้อง    
    5. การปรับประแสไฟเช่ือมท่ีถูกต้อง 
8. ข้อบกพร่องใดเกิดจากเทคนิคการเช่ือม หรือใช้กระแสไฟเช่ือมมากเกินไป  
    1. รอยกัดแหว่ง  
    2. การหลอมละลายสมบูรณ์ 
    3. สแลกฝังในรอยเช่ือม  
    4. ฟองอากาศในรอยเช่ือม 
    5. การซึมลึกสมบูรณ์ 
9. รอยแตกใดท่ีเกิดขึ้นขนานกับแกนของรอยเช่ือม 
     1. รอยแตกท่ีบ่อหลอมละลาย  
    2. รอยแตกตามยาว 
    3. รอยแตกท่ีโทรด  
    4. รอยแตกตามขวาง 
    5.  รอยแตกท่ีโท 
10. ข้อใดไม่ใช่วิธีการแก้ไข ช้ินงานซึมลึกไม่สมบูรณ์ 
     1. เดินลวดเช่ือมให้เร็วขึ้น             
    2. ปรับระยะรอยต่อให้เหมาะสม      
    3.  เลือกขนาดลวดเช่ือมให้เหมาะสมกับความหนาของงาน 
    4.  ปรับกระแสไฟให้ถูกต้อง 
    5.  ทำความสะอาดช้ินงานก่อนเช่ือม 
 

 

 



 

 

วิทยาลัยการอาชีพบางสะพาน 

แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคณุลักษณะท่ีพึงประสงค์ 

สาขาวิชา...................................สาขางาน..................................ระดับช้ัน.........................กลุ่ม......................... 
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14              
15              
16              
17              
18              
19              
20              
หมายเหตุ                -  เกณฑ์การประเมินคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ 

   3  คะแนน  หมายถงึ ผู้เรียนแสดงประพฤติปฏิบัติสม่ำเสมอและเป็นผูน้ำได้ 

2  คะแนน  หมายถงึ ผู้เรียนประพฤติปฏิบัติสม่ำเสมอ 

   1 คะแนน  หมายถงึ ผู้เรียนประพฤติปฏิบัติไม่สม่ำเสมอ 

   0  คะแนน  หมายถงึ ผู้เรียนไม่ประพฤติปฏิบัติ 

 

ครั้งที่............................... 
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1. สาระสําคัญ 
 ในการปฏิบัติงานเชื ่อมอาร์กด้วยลวดเชื ่อมหุ ้มฟลักซ์ ผู ้ปฏิบัติงานจะต้องมีความรู ้ความเข้าใจและ  
มีทักษะในงานเชื่อมต่อชนท่าราบบากร่องวี ต่อชนท่าระดับบากร่องวี ต่อชนท่าตั้งเชื่อมขึ้นบากร่องวี และต่อชนท่า
เหนือศีรษะบากร่องวี 

2. สมรรถนะประจําหน่วย  
 2.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับปฏิบัติงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
 

3. จุดประสงค์การเรียนรู้ 
 3.1 ด้านความรู้ 

 3.1.1 งานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์เหล็กกล้าคาร์บอนต่อชนท่าราบบากร่องวี 1G 
 3.1.2 งานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์เหล็กกล้าคาร์บอนต่อชนท่าระดับบากร่องวี 2G 
 3.1.3 งานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์เหล็กกล้าคาร์บอนต่อชนท่าต้ังเช่ือมขึ้นบากร่องวี 3G 
 3.1.4 งานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์เหล็กกล้าคาร์บอนต่อชนท่าเหนือศีรษะบากร่องวี 4G 
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3.2 ด้านทักษะ 
 3.2.1 ปฏิบัติงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ต่อชนท่าราบบากร่องวีได้ 1G 
 3.2.2 ปฏิบัติงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ต่อชนท่าระดับบากร่องวีได้ 2G 
 3.2.3 ปฏิบัติงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ต่อชนท่าต้ังเช่ือมขึ้นบากร่องวีได้ 3G 

           3.2.4 ปฏิบัติงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ต่อชนท่าเหนือศีรษะบากร่องวีได้ 4G 
 

3.3 คุณลักษณะที่พึ่งประสงค์ 
 3.3.1 มีคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์   ยึดมั่นในสถาบันชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย์     

ละเว้นอบายมุข นักเรียนมีความมีวินัย มีความสามัคคี มีจิตอาสา มีความขยันและรับผิดชอบ มีความประหยัด มี
ความซื่อสัตย์ มีความสุภาพ มีความตรงต่อเวลา 

 

4. เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 
          ในการปฏิบัติงานเชื ่อมอาร์กด้วยลวดเชื ่อมหุ ้มฟลักซ์ ผู ้ปฏิบัติงานจะต้องมีความรู ้ความเข้าใจและ  
มีทักษะในงานเชื่อมต่อชนท่าราบบากร่องวี ต่อชนท่าระดับบากร่องวี ต่อชนท่าตั้งเชื่อมขึ้นบากร่องวี และต่อชนท่า
เหนือศีรษะบากร่องวี 
สำหรับหน่วยการเรียนรู้ที่ 9 เป็นการปฏิบัติงานเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ ผู้เรียนสามารถปฏิบัติงานเชื่อม
ต่างๆ โดยอ้างอิงตามหนังสือเรียน 
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5.  กิจกรรมการเรียนรู้ 
5.11 การนําเข้าสู้บทเรียน 

1. ครูทักทายและตรวจสอบรายช่ือนักศึกษา แลกเปล่ียนข้อมูลข่าวสารของวิทยาลัยฯ 
2. ครูแนะนำคำอธิบายรายวิชาจุดประสงค์ของรายวิชา และสมรรถนะรายวิชา และเป้าหมายของ

การศึกษา 
3. ครูแนะนำเกณฑ์การให้คะแนน การวัดประเมินผล การลา และจำนวนคาบท่ีขาดได้ 
4. ครูช้ีแจ้งวัตถุประสงค์ของการเรียน เรื่อง ปฏิบัติงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมฟลักซ์นักเรียนทำ

แบบทดสอบก่อนเรียนหน่วยที่ 9 ในระบบ GOOGLE CLASSROOM 
5. ครูสำรวจความพร้อมของนักเรียน 

5.12  การเรียนรู้ 
1. นักเรียนเปิดส่ือการเรียนการสอนเนื้อหาของหน่วยการเรียนรู้ท่ี 9 ปฏิบัติงานเช่ือมอาร์กด้วยลวด

เช่ือมฟลักซ์ในระบบ GOOGLE CLASSROOM 
2. นักเรียนฟงัอธิบายเนื้อหาตามส่ือการเรียนจากครู 
3. นักเรียนเรียนช่วยกนัอภิปรายปฏิบัติงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมฟลักซ์ 
4. นักเรียนทำแบบฝึกหัดในระบบ GOOGLE CLASSROOM โดยครูเดินดูแลนักศึกษาอย่างใกล้ชิด 

และหมั่นสังเกตพฤติกรรมการเรียนของนักศึกษา 
5. นักเรียนและครูร่วมเฉลยแบบฝึกหัด และแลกเปล่ียนเหตุผลระหว่างกัน 
6. นักเรียนนักเรียนแบ่งกลุ่ม 4-5 คน 
7. นักเรียนฟงัอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติตามใบงานท่ี 2-5  จากครู 
8. นักเรียนปฏิบัติตามใบงาน 
9. นักเรียนแลกเปล่ียนข้อคิดเห็นกับนักศึกษา หรือครูสุ่มเรียกนักเรียน เพื่อซักถามหรือแสดงความ

คิดเห็น 
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5.13 การสรุป 

1. ครูผู้สอนเปิดโอกาสให้ผู้เรียนซักถามข้อสงสัยท่ีเกิดขึ้นระหว่างการเรียนการสอน  ตอบข้อซักถาม  
และสรุปเนื้อหาโดยสรุป 

5.14 การวัดและประเมินผล 

1. แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 
2. แบบทดสอบก่อนเรียน/หลังเรียน 
3. ใบงาน 

6.สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ 
 6.1 สื่อสิ่งพิมพ์ 

- เอกสารประกอบวิชา งานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 2 
 6.2 สื่อโสตทัศน์ (ถ้ามี)  

- ระบบ GOOGLE CLASSROOM 
- เครื่องรับโทรทัศน์หรือเครื่องฉายโปรเจคเตอร์ 
-เครื่องคอมพิวเตอร์พกพา หรือแท็บเล็ต หรือ สมาร์ทโฟน 
 

7. เอกสารประกอบการจัดการเรียนรู้ (ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ฯลฯ ) 
ใบงานหน่วยที่ 9 ปฏิบัติงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมฟลักซ์ 
 

8. การบูรณาการ/ความสัมพันธ์กับวิชาอ่ืน 
เนื้อหาสาระการเรียนรู้ เรื่อง ความปลอดภัยในงานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ นำไปเป็นพื้นฐานความรู้ใน
รายวิชางานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 3 
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9. การวัดและประเมินผล 
 9.1 ก่อนเรียน 
 -ทดสอบก่อนเรียน เปรียบเทียบกับคะแนนสอบหลังเรียน 
 9.2 ขณะเรียน 
 -ใบงานท่ี 9  เกณฑ์ผ่าน 50% 
 - แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ เกณฑ์ผ่าน 70% 
9.3 หลังเรียน 
 - แบบทดสอบหลังเรียน หน่วยที่ 9  เกณฑ์ผ่าน 50% 

 
10. บันทึกหลังสอน 
 10.1 ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรูป 
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................ 
10.2 ผลการเรียนรู้ของนักเรียน นักศึกษา 
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................ 
10.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรียนรู้ 
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................ 
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วิทยาลัยการอาชีพบางสะพาน 

แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคณุลักษณะท่ีพึงประสงค์ 

สาขาวิชา...................................สาขางาน..................................ระดับช้ัน.........................กลุ่ม......................... 
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1              
2              
3              
4              
5              
6              
7              
8              
9              
10              
11              
12              
13              
14              
15              
16              
17              
18              
19              
20              
หมายเหตุ                -  เกณฑ์การประเมินคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ 

   3  คะแนน  หมายถงึ ผู้เรียนแสดงประพฤติปฏิบัติสม่ำเสมอและเป็นผูน้ำได้ 

2  คะแนน  หมายถงึ ผู้เรียนประพฤติปฏิบัติสม่ำเสมอ 

   1 คะแนน  หมายถงึ ผู้เรียนประพฤติปฏิบัติไม่สม่ำเสมอ 

   0  คะแนน  หมายถงึ ผู้เรียนไม่ประพฤติปฏิบัติ 

 

ครั้งที่............................... 


